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ARHITECTURA

CONSTRUIRE SI DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE
P+2E, IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE

pentru urmatoarele categorii de lucrari de arhitectura aplicabil pentru lucrarile de constructii -
amenajari la proiectul : ,CONSTRUIRE SI DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT, IN
REGIM DE P+2E, IMPREJMUIRE SI REALZIARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE” in

Comuna Mosnita Noua, judetul Timis

Cap. 1. - Sisteme de izolare termica si finisare a fatadelor

Cap. 2. - Tamplarie interioara si exterioara

Cap. 3. - Zugraveli si vopsitorii

Cap. 4. - Lucrari de executie a pardoselilor si a finisajelor cu placi ceramice
Cap. 5. - Plafoane suspendate

Cap. 6. - Lucrari de executie a zidarie din blocuri ceramice

Cap. 7. - Lucrari de executie a tencuielilor interioare si exterioare
Cap. 8. - Receptia lucrarilor

Cap. 9. - Norme si normative pentru protectia muncii

Cap. 10. - Masuri de protectie a muncii si psi

Cap.11. - Siguranta la foc

Cap. 12. - Dispozitii finale
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DESCRIEREA OBIECTULUI DE INVESTITII

Zona de referinta are locatia in Regiunea de Dezvoltare Vest a Romaniei, judetul Timis, in intravilanul
localitatea Mosnita Noua , Comuna Mosnita Noua, Judetul Timis.

Categoria de folosinta a terenului, pe care se va amplasa constructia propusa, este de curti constructii.
Terenul are o suprafata totald, conform extras de carte funciara, de 3750,00 mp si o form& neregulatd. Acesta
dispune de 2 fronturi stradale, unul situat spre sud, cu lungimea de 59,20 m, unul spre Nord, cu lungimea de
99,38m. Accesul la parcela se face direct de pe strazile aflate in domeniul public.

Prezentul proiect are ca scop Construire si dotare gradinita cu program prelungit, in regim de

inaltime P+2E. Dimensiunile maxime de gabarit ale constructiei se inscriu in valorile 22.25 m x 51.25 m.

Particularitatile geotehnice ale terenului reies din studiul geotehnic anexat.

Pentru realizarea investitiei s-au Tntocmit studii topografice: plan de amplasare si delimitare, incadrare in
zona, inventar de coordonate.

Se vor lua masurile de echipare cu instalatji sanitare, electrice, termice, necesare acomodarii. Apele uzate
vor fi dirijate in camine special amenajate.

Lucrarea are la baza Certificatul de Urbanism Nr. 1527 emis de Primaria Comunei Mosnita Noua din data
de 04.10.2024.

Cladirea este structurata functional pe baza cerintelor beneficiarilor. Suprafata utila totala a cladirii rezultata
in urma propunerii functionale este de 2206.12 mp.

Caracteristicile principale ale constructiei:

Functiunea: Gradinita cu
program prelungit
Dimensiunile maxime ale terenului: 59.38 x 66,00 m
Dimensiunile maxime in plan: 22.25x51.25m
Regimul de inaltime: P+2E
Cota terenului sistematizat: cota - 0,02
Cota terenului natural: cota-0,17
inaltime atic: +12.00 m
Suprafata terenului: 3750 mp
Suprafata construita (P+2E): 898,41 mp
Suprafata desfasurata (P+2E): 2695,23 mp
Suprafata utila totala (P+2E): 2206,12 mp
Suprafata spatiu de joaca (nisip): 247,46 mp
Suprafata pavaj (dale autoblocante): 1282,08 mp
Suprafata zona verde: 1281,40 mp
P.O.T. 25,04 %
C.U.T. 0,73
Procent spatiu verde 34,17%
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Categoria de importanta a constructiei propuse:

In conformitate cu prevederile temei intocmita de beneficiar si a ordinului MLPAT nr. 774 din 28/10.96, a
H.G.. 2617/1994 anexa 2 si a H.G. 766/1997, constructiilor se clasifica astfel :

1. Constructii de importanta exceptionala - A

. Constructii cu functiuni deosebit de importante, a caror neindeplinire implica riscuri majore pentru societate
si natura, pe zone foarte extinse (reactoare, baraje inalte sau amplasate pe terenuri dificile, cu zone intens populate
in aval)

. Constructii cu caracter unicat, valoare deosebita de patrimoniu (cladiri de cult, monumente de arhitectura)
2. Constructii de importanta deosebita — B
. Constructii cu functii importante, a caror neindeplinire implica riscuri majore pentru societate si natura pe

zone limitate. Aici se incadreaza constructii din industria chimica, cai ferate, sosele, poduri, porturi, aeroporturi,
constructii social culturale cu aglomerari mari de oameni, statii de emisie radio si televiziune

. Constructii cu valoare deosebita de patrimoniu sau care adapostesc asemenea valori (monumente de
arhitectura, situri istorice, muzee, arhive, biblioteci)

3. Constructii de importanta normala - C

. Constructii cu functii obisnuite, a caror neindeplinire nu implica riscuri majore pentru societate si
natura.(cladiri de locuinte cu mai mult de doua niveluri, constructii industriale si agrozootehnice, constructii social-
culturale care nu intra in categoriile de importanta A si B)

. Constructii cu caracteristici si functiuni obisnuite, dar cu valori de patrimoniu (cladiri de cult, muzee de
importanta locala)

4. Cladiri de importanta redusa - D

o In aceasta categorie se incadreaza constructii cu functiuni obisnuite, a ciror neindeplinire afecteaza un
numar redus de oameni (cladiri de locuinte parter sau parter si etaj, dependinte gospodaresti, constructii provizorii).

Astfel, cladirea se incadreaza in categoria de importanta normala “C” , facand parte din categoria
constructiilor cu functii obisnuite, a caror neindeplinire nu implica riscuri majore pentru societate si natura (cladiri de
locuinte cu mai mult de doua niveluri, constructii industriale si agrozootehnice, constructii social-culturale care nu
intrd in categoriile de importanta A si B). Constructii cu caracteristici si functiuni obisnuite, dar cu valori de patrimoniu
(cladiri de cult, muzee de importanta locala)

Clasa de importanta:

Din punct de vedere al asigurarii stabilitatii si rezistentei cladirii in conformitate cu normativul P100/1/2013,
cladirea se incadreaza in clasa a-ll-a de importanta, constructie de importanta normala.

Considerand functiunea propusa si conform observatiilor din ordin este obligatorie verificarea la cerinta de
calitate :

- A1 - Rezistenta si stabilitate) pentru construciii civile, industriale, agrozootehnice; energetice;
telecomunicatii; miniere; edilitare si de gospodarie comunala cu structura din beton, beton armat,
zidarie, lemn.

- B1 - Siguranta in exploatare) pentru construciii civile, industriale, agrozootehnice; energetice;

telecomunicatii; miniere;

- C - Siguranta la foc, in constructii pentru toate domeniile;

- D -Igiena, sanatatea oamenilor, refacerea si protectia mediului pentru toate domeniile;

- E -lzolatie termica, hidrofuga si economia de energie in constructii pentru toate domeniile;

- F - Protectie impotriva zgomotului in constructii pentru toate domeniile.
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CAPITOLUL (1) SISTEM DE IZOLARE TERMICA SI FINISARE A FATADELOR
DATE GENERALE

In vederea reabilitarii termice se propun sisteme termoizolante agrementate in Romania, care sa asigure o
durabilitate garantata de catre producator sau distribuitor de minim 10 ani.

Zonele propuse pentru izolarea termica sunt:
- peretii exterior;
- tamplaria;
- placa pe sol;
- acoperisul;
- soclul cladirii.

Se vor lua masuri de securitate si protectie speciale, avand in vedere ca lucrarile de constructii sunt in
imediata apropiere a zonelor locuite. Pentru aceasta, conform legii 319/14.07.2006 pentru Securitatea si
Protectia Muncii inclusiv Normele Metodologice din 11.10.2006, precum si HG300 din 02.03.2006,
reprezentand cerintele minimale, se va intocmi Planul General de Securitate si Protectie a Muncii.
Beneficiarul lucrarii sau managerul de proiect trebuie sa intocmeaca o declaratie prealabila in situatiile
prevazute de HG 300 din 02/03/2006 art. 47. Aceasta va contine conform aceleeasi hotariri, anexa 3
urmatoarele:

- Data comunicarii;

- Adresa exacta a santierului;

- Benéficiarul lucrarii;

- Tipul lucrarii;

- Managerul de proiect;

- Coordonatorul in materie de securitate si sanatate pe durata elaborarii proiectului; -Coordonatorul in
materie de securitate si sanatate pe durata realizarii lucrarii;
Data prevazuta pentru inceperea lucrarii;
Durata estimativa a lucrarilor pe santier;
Numarul maxim estimat de lucratori pe santier;
Numarul de antreprenori/ subantreprenori si de lucratori independenti prevazut pe santier;
Datele de indentificare a antreprenorilor, subantreprenorilor si de lucratorilor independenti.

Lucrari pregatitoare:
= organizare de santier: utilitati, protejarea zonelor de trecere pietonala, vestiare, spatii de depozitare
materiale si echipamente, montare schele si utilaje de ridicat;
= pregatirea stratului suport.

Lucrari de finalizare:
= demontarea schelelor si utilajelor, in paralel cu refacere zonelor de ancorarare si montaj a acestora
= refacerea zonelor afectate de organizarea de santier.

Toate cerintele expuse de normative, legislatie, hotarari ale autoritatii locale, standarde referitoare la
activitatea din domeniul constructiilor vor fi respectate.

Toate cerintele, care sunt cuprinse in urmatorul caiet de sarcini si in planurile model anexate, trebuiesc
executate. De asemenea, toate performantele, care sunt necesare realizarii, functionarii
corespunzatoare a intregului obiect, trebuiesc executate, chiar daca in documentele de mai sus, nu sunt
prezentate separat, expres.

Documentatia care sta la baza autorizatiei de constructie si avizele centrelor de constructie si avizele
centrelor de specialitate, precum si cerintele furnizorilor de utilitati trebuiesc respectate in executie.
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Executantul va asigura pe parcursul executiei toate documentele necesare pentru Cartea constructiei,
concomitent cu desfasurarea executiei. Documentele pentru “Cartea tehnica” a constructiei se vor pastra
separat de documentele folosite pentru executie. Ele vor putea fi prezentate oricand beneficiarului sau
reprezentantilor Inspectiei de Stat pentru Constructii, Urbanism, si Amenajarea Teritoriului.

INSTRUCTIUNI SI DISPOZITII

Pentru prezentul proiect, vor fi aplicabile normele si reglementarile in vigoare din Romania. In absenta unor
norme sau reglementari specifie, se vor aplica normele europene. In orice caz, se vor respecta:

e Legea 50/1991 si modificarile ulterioare cu privire la Autorizarea de Constructie;

e legea 10/1995 cu privire la Calitatea in Constructii, inclusiv corecturile tehnice si prescriptiile

de aplicare;
e |egea 137/1995 cu referire la Protectia Mediului;
e legea 319/14.07.2006 pentru  Securitatea si  Protectia ~ Muncii inclusiv  Normele

Metodologice din 11.10.2006, precum si HG300 din 02.03.2006, reprezentand cerintele minimale;
e Legea 106/1996 privind Protectia Civila.

Executantul va monitoriza controlul asupra furnizorilor, producatorilor, serviciilor, conditiilor de santier,
calificarii  muncitorilor, etc. pentru a asigura respectarea regulamentului privind certificarea de
conformitatea a calitatii produselor folosite in constructii.

Se vor respecta instructiunile producatorilor inclusiv ordinea operatilor de montaj. In cazul in care
instructiunile producatorilor sant in contradictie cu legislatia in vigoare sau cu documentele contractuale se vor
cere beneficiarului clarificari inainte de inceperea lucrarilor.

Se vor respecta standardele specificate.

Lucrarile se vor executa de catre muncitori calificati.

Se vor respecta tolerantele prevazute in proiect. Se va verifica permanent prin masuratori respectarea
tolerantelor prevazute si se va anunta beneficiarul in cazul depasirii lor. Nu este permisa cumularea de
tolerante.

In vederea asigurarii calitatii lucrarilor se vor respecta cu strictete standardele si normativele in vigoare, in mod
special urmatoarele:

Nr.
Crt
1. Legea nr. 10/1995 privind calitatea in constructji, cu
modificarile ulterioare

2. Legea nr. 372 privind performanta energetica a
cladirilor, cu modificarile ulterioare

1. NP 040-2002 Normativ privind proiectarea, executia
si exploatarea hidroizolatjilor la cladiri.

Acte legislative Publicatie

Monitorul Oficial al Romaniei, Partea I, nr. 12 din
24 .01.1995

Monitorul Oficial al Romaniei, Partea |, nr. 1.144
din 19 ,12.2005

Aprobat  prin  Ordinul  M.LP.TL. nr.
607/21.04.2003 publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei Partea | nr.776 bis/05.11.2003
Aprobat  prin  Ordinul  M.LP.TL. nr
1991/12.12.2002 publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei Partea | nr. 944/ 23.12.2002

Aprobat  prin  Ordinul  M.LP.TL. nr.

2. NP 064-2002 Normativ
mansardelor la cladiri de locuit.

pentru  proiectarea

3. NP 069-2002 Normativ privind proiectarea, executia

si exploatarea invelitorilor acoperigurilor in panta la
cladiri.

606/21.04.2003 publicat in Monitorul Oficial al
Romaniei Partea | nr. 776 bis / 05.11.2003

4. NP 121-2006 Normativ privind reabilitarea | Aprobat ~ prin  Ordinul  M.T.C.T.  nr.
hidroizolatiilor ~ bituminoase ale acoperisurilor | 1732/21.09.2006 publicat in Monitorul Oficial al
cladirilor. Romaniei Partea | nr. 910/08.11.2006
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5. NP 064-2002 Ghid privind proiectarea, executia si | Aprobat  prin ~ Ordinul  M.LP.T.L.  nr.
exploatarea elementelor de constructii hidroizolate | 605/21.04.2003 publicat in Monitorul Oficial al
cu materiale bituminoase si polimerice. Romaniei Partea | nr. 576 bis /12.08.2003

6. GP 110-2004 Ghid privind reabilitarea termica a | Aprobat ~ prin ~ Ordinul  M.T.C.T.  nr.
blocurilor de locuinte cu regim de inaltime péna la | 364/08.03.2005 publicat in Monitorul Oficial al
P+9E, realizate dupa proiecte tip, prin | Romaniei Partea | nr. 1177bis / 27.12.2005
transformarea  acoperigurilor  tip terasa in
acoperiguri inclinate, cu amenajarea de poduri
neincalzite sau mansarde.

7. GP 112-2004 Ghid privind proiectarea, executia si | Aprobat prin Ordinul M.T.C.T. nr. 219/2005
exploatarea invelitoriior din membrane polimerice | publicat in Monitorul Oficial al Romaniei Partea |
realizate ,in situ". nr. 435 bis/23.05.2005

8. GP 114-2006 Ghid privind proiectarea, executia si | Aprobat  prin  Ordinul  M.T.C.T.  nr.
exploatarea  hidroizolatilor ~ cu  membrane | 1734/21.09.2006 publicat in Monitorul Oficial al
bituminoase aditivate cu APP si SBS. Romaniei Partea | nr. 928/15.11.2006

9. C 107-2005 Normativ privind calculul termotehnic al | Aprobat ~ prin ~ Ordinul  M.T.C.T.  nr.
elementelor de constructie ale cladirilor. 2055/29.11.2005 publicat in Monitorul Oficial al

Roméniei Partea | nr. 1.124 bis/ 13.12.2005

10. | Ordinul M.D.R.T. nr. 2513 din 22/11/2010 de | Publicat in Monitorul Oficial al Romaniei Partea |
modificare a reglementarii tehnice C 107-2005 | nr. 820/ 8.12.2010
Normativ privind calculul termotehnic al elementelor
de constructie ale cladirilor.

11. | GT 058-2003 Ghid privind criteriile de performantd | Aprobat ~ prin ~ Ordinul  M.T.C.T.  nr.
ale cerintelor de calitate conform legii nr. 10/1995 | 902/25.11.2003; publicat in Monitorul Oficial al
privind calitatea in constructji, pentru instalatii de | Romaniei Partea | nr. 877/10.12.2003
ventilare-climatizare.

12. | GT 059-2003 Ghid privind criteriile de performantd | Aprobat ~ prin ~ Ordinul ~ M.T.C.T.  nr.
ale cerintelor de calitate conform legii nr. 10/1995 | 903/25.11.2003; publicat in Monitorul Oficial al
privind calitatea in constructii, pentru instalatile | Romaniei
electrice din cladiri.Partea | nr. 867/5.12.2003

13. | GT 060-2003 Ghid privind criteriile de performanta | Aprobat prin  Ordinul  M.T.C.T. nr. 901
ale cerintelor de calitate conform legii nr. 10/1995 | /25.11.2003; publicat in Monitorul Oficial al
privind calitatea in constructii, pentru instalatiile de | Romaniei Partea | nr. 877/10/12/2003
incalzire centrald.

14. | GT 063-2004 Ghidul criteriilor de performanta a | Aprobat prin  Ordinul M.T.C.T. nr. 173
cerintelor de calitate conform Legii nr. 10/1995 | /15.02.2005; publicat in Monitorul Oficial al
privind calitatea in constructi pentru instalati | Romaniei Partea | nr. 375 bis/04.05.2005
sanitare din cladiri.

15. | Mc 001/1- 2006 Metodologie de calcul al | Aprobat  prin  Ordinul  M.T.C.T.  nr.
performantei energetice a cladirilor. Partea |- | 157/01.02.2007; publicat in Monitorul Oficial al
Anvelopa cladirii. Roméniei Partea | nr. 126 bis/21.02,2007

16. | Mc 001/2- 2006 Metodologie de calcul, al | Aprobat  prin  Ordinul  M.T.CT. nr.
performantei energetice a cladirilor. Partea Il - | 157/01.02.2007; publicat in Monitorul Oficial al
Performanta energetica a instalatiilor din cladiri. Romaniei Partea | nr. 126 bis/21.02.2007

17. | Mc 001/3- 2006 Metodologie de calcul al | Aprobat  prin  Ordinul  M.T.CT. nr.
performantei energetice a cladirilor. Partea Ill - | 157/01.02.2007; publicat in Monitorul Oficial al
Auditul si certificatul de performanta al cladirii. Romaniei Partea | nr. 126 bis/21.02.2007

18. | C107/7-2002 Normativ pentru proiectarea la | Aprobat  prin  Ordinul  M.LP.T.L.  nr.
stabilitate termica a elementelor de inchidere ale | 1574/15.10.2002; publicat in Monitorul Oficial al
cladirilor Roméniei Partea | nr. 126 bis/21.02.2007

19. | P118-1999 Normativ de siguranta la foc a | Aprobat  prin  Ordinul  M.LP.TL. nr.
constructiilor 27IN/07.04.1999; publicat in B.C. nr.7/1999
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brosura IPCT

1. | SREN 13707+A2:2009 Foi flexibile pentru hidroizolatii. Foi bituminoase armate pentru
hidroizolarea acoperisurilor. Definitii si caracteristici;

2. | SREN 13956:2006 si Foi flexibile pentru hidroizolatji. Foi hidroizolante de material plastic

SR EN 13956:2006/AC:2006 si cauciuc pentru acoperis. Definitii si caracteristici

3. | ETAG 004:2000 Ghidului European pentru Agrementarea Tehnica a Sistemelor de
Izolare Termica Exterioara;

4, ETAG 014:2011 si  ETAG | Ghid de Agrement Tehnic European pentru dibluri din material

020:2006 plastic utilizate la prinderea sistemelor compozite de izolare
termica exterioare;

o. SR EN 13496:2003 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
rezistentei la smulgere a sistemelor compozite de izolare termica ia
exterior (ETICS) (incercare cu bloc de spuma);

6. | SREN 13497:2004 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
rezistentei la impact a sistemelor compozite de izolare termica la
exterior (ETICS);

7. | SREN 13498:2004 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
rezistentei la penetrare a sistemelor compozite de izolare termica
la exterior (ETICS);

8. | SREN 13499:2004 Produse termoizolante pentru cladiri. Sisteme compozite de izolare
termica la exterior (ETICS) pe bazd de polistiren
expandat.Specificatie;

9. | SREN 13500:2004 Produse termoizolante pentru cladiri. Sisteme compozite de izolare
termica fa exterior (ETICS) pe baza de vata minerala. Specificatie;

10. | SR EN 13162:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din vata
minerala (MW). Specificatie;

11. | SR EN 13163:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din
polistiren expandat (EPS). Specificatie;

12. | SR EN 13164:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din spuma
de polistiren extrudat (XPS) Specificatie;

13. | SREN 13165:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din spuma
rigida de poliuretan (PUR). Specificatie;

14. | SR EN 13167:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din sticla
celulara (CG). Specificatie;

15. | SR EN 13170:2009 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din pluta
expandata (ICB). Specificatie;

16. | SR EN 822:1997 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
lungimii si latimii,

17. | SR EN 823:1997 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
grosimii;

18. | SR EN 824:1997 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
perpendicularitatji;

19. | SREN 825:1997 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
planitatii;

20. | SREN 826:1997 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
comportarii la compresiune;

21. | SR EN 1602+AC: 1998 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
densitatii aparente;
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22. | SREN 1603+AC:1998/ Al:2007 | Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
stabilitatii dimensionale in conditii normale si constante de
laborator (23 grade C / 50% umiditate relativa);

23. | SREN 1604+AC: 1998 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea

SR EN 1604+AC: 1998 /AI:2007 | stabilitatii dimensionale in conditii specificate de temp. si umiditate;

24. | SR EN 1607+AC:1999 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
rezistentei la tractiune perpendicular pe fete;

25. | SREN 1935:2003 Accesorii pentru constructii. Balama cu ax simplu. Cerinte si

SR EN 1935:2003 /AC:2004 metode de incercare;

26. | SR EN 12051:2001 Accesorii pentru constructii. inchizatori pentru usi si ferestre.
Conditii si metode de incercare;

27. | SREN 12087:1999 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea

SR EN 12087:1999/A1:2007 absorbtiei apei de lunga durata prin imersie.

28. | SREN 12086:1999 Produse termoizolante destinate utilizérii la cladiri. Determinarea
proprietailor de transmisie a vaporilor de apa;

29. | SREN 12091:1999 Produse termoizolante destinate utilizarii la cladiri. Determinarea
rezistentei la efectul de inghet-dezghet;

30. | SREN 12207:2002 Ferestre si usi. Permeabilitate ia aer. Clasificare;

31. | SREN 12208:2002 Ferestre si usi. Etangeitate la apa. Clasificare;

32. | SREN 12210:2002 Ferestre si usi. Rezistenta la incarcarea din vant. Clasificare;

SR EN 12210:2002/AC:2003

33. | SREN 12365-1:2004 Feronerie pentru cladiri. Profile de etansare pentru vitraj si garnituri
de etansare pentru usi, ferestre, obloane si perefi cortina. Partea 1:
Cerinte de performanta si clasificare.

34. | SR EN 12608:2004 Profile din policlorura de vinii neplastifiatd (PVC-U) pentru
fabricarea ferestrelor si usilor. Clasificare, cerinte si metode de
incercare

35. | SREN 14351-1+A1:2010 Ferestre si usi. Standard de produs, caracteristici de performanta.
Partea 1. Ferestre si usi exterioare pentru pietoni, fara
caracteristici de rezistenta la foc si / sau etanseitate la fum;

36. | SREN 13501-1+A1:2010 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie. Partea
|:Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc;

37. | SREN 13501-2+Al:2010 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie. Partea
2: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de rezistenta la foc,
cu exceptia produselor utilizate in instalatjile de ventilare ;

38. | SREN 13501-5+Al:2010 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie. Partea
5. Clasificare pe baza rezultatelor incercarilor acoperigurilor
expuse la un foc exterior

In cazul in care caietele de sarcini specifica conditii mai severe decat cele din standardele in vigoare se

vor respecta cele din caietele de sarcini, in masura in care nu contravin reglementarilorin vigoare.
Executantul, dispune executarea incercarilor cerute de legislatia in vigoare inclusiv controlul de calitate.

Executantul autorizat va inainta beneficiarului rapoarte indicand observatiile si concluziile inspectiilor

precum si conformitatea sau neconformitatea lor cu proiectul si cu standardele in vigoare.

Executantul va asigura accesul la lucrarile inspectate si va pune la dispozitie forta de munca atunci cand
este necesar atat pe santier cat si in afara santierului. Executantul va asigura prin contracte inchieate cu
producatorii de materiale si echipamente prezenta unui reprezentant calificat sa supravgheze montajul
si calitatea lucrarilor, punerea in functiune si reglarea utilajelor precum si instruirea personalului de

exploatare.
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In vederea definitivarii alegerii materialelor si echipamentelor cerute din proiect, executantul va prezenta
locatarului  si  beneficiarului mostre si  esantioane precum si ansambluri specifice impreuna cu
dispozitivele de fixare, elemente de etansare si finisare, inainte de contractare si aprovizionare. Mostrele vor
fi folosite ca elemente standard de comparatie pana la terminarea lucrarii. Este in sarcina executantului de
a verifica si confirma, inainte de inceperea fiecarei lucrari a conditilor de calitate ale lucrarii anterioare.
Inceperea unei noi lucrari inseamna acceptarea conditiilor existente, beneficiarul si proiectantul general
fiind exonerati de orice raspundere.

Se va verifica daca lucrarea anterioara are capacitatea de a prelua incarcarile provenite de la noua lucrare.
Se vor verifica conditiile speciale descrise in caietul de sarcini.

MATERIALE

Manipularea si transportul materialelor si echipamentelor se va face conform instructiunilor producatorilor.
La receptia pe santier se asigura o inspectie prompta a materialelor si echipamentelor pentru a
se asigura conformitatea calitati si cantitati. Se va preveni murdarirea, deteriorarea sau
descompletarea materialelor sau echipamentelor.

Depozitarea si protectia se vor face in conformitate cu instructiunile producatorului. Se vor pastra intacte
etichetele si sigiliile.

Atunci cand din motive intemeiate (si nu din vina executantului) este necesara inlocuirea unui material sau
echipament cu altul decat cel prevazut in proiect, executantul va intocmi o cerere catre beneficiar cu cel putin
15 zile inainte de data stabilita pentru inceperea lucrarilor. Fiecare cerere trebuie sa contina toate
informatile necesare privind caliltatea produsului si conformitatea cu proiectul. Garantia pentru produsul
inlocuit va fi cel putin egala cu cea pentru produsul initial. Toate materialele si echipamentele propuse ca
inlocuitor vor fi agrementate conform normelor in vigoare. Executantul va efectua schimbarile care decurg din
inlocuirea unui material asupra celorlalte lucrari fara obligatii financiare suplimentare fata de beneficiar si fara
prelungirea duratei de executie.

IZOLATII TERMICE LA PERETI SI TENCUIELI SUBTIRI

La baza acestui capitol, stau plansele tehnice cu detaliile de executie aferente izolatiilor termice, din borderoul
de piese desenate a lucrarii.

Prevederile acestui capitol se refera la toate tipurile de izolatii termice ca izolatii la pod, terase, pereti, plansee
peste spatii neincalzite sau pardoseli aplicate pe sol.

In cazul in care elementele de constructie nu asigura capacitatea de izolare termica normata, aceasta este
completata printr-un strat prevazut special termoizolant in elementele de structura ale elementului de
constructie executat.

Izolarea termica a elementelor de constructie se realizeaza in scopul asigurarii climatului interior impus
de cerintele minimale de confort ale imobilelor, in functie de destinatia acestora.

Alegerea alcatuirii elementelor de constructii termoizolate se face pe baza dimensionarii higrotermice
in scopul realizarii:

- rezistenta la transfer termic minim necesara, a diferentei dintre temperatura aerului si temperatura
suprafetei interioare a elementului de constructie si a evitarii formarii condensului pe suprafata
acestor elemente;

- stabilitatii termice necesare, pentru limitarea oscilatilor temperaturii pe suprafata interioara a
elementelor de constructie;
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- rezistenta necesara la difuzia vaporilor de apa, pentru limitarea condensarii acestora in structura,
elementelor de constructii;

- rezistenta la permeabilitatea aerului, pentru a limita diminuarea capacitati de izolare termica,
datorita infiltratiilor de aer;

- limitarea la minim a pierderilor de caldura prin puntile termice si a evitarii fenomenului de condens la
nivelul acestora.

Notatii si Abrevieri:

In cadrul prezentului caiet de sarcini se vor utilize urmatoarele notatii si abrevieri :
e ETICS : External Thermal Insulation Composite Systems;
e RTE : Responsabil Tehnic cu Executia;
e (CQ: Controlul calitatii.

Note Explicative:

e Aceste specificatii tehnice nu se refera la un obiect anume.Pentru fiecare obiect, lucrare in parte se va
incepe cu : Obiectul Lucrarii, Baza de proiectare si Solutia tehnica oferita bazata in principal pe cele
specificate mai jos;

e Specificatiile tehnice contin date din standardele si normativele mentionate la capitolul 1.1;

e Detaliile tehnice si imaginile prezentate mai jos pot fi utilizate fara a se solicita drepturi de autor.

1.1. GENERALITATI
1.1.1 Standarde si normative de referinta

e SR EN 13499 : 2004 Produse termoizolante pentru cladiri.Sisteme compozite de izolare termica la
exterior (ETICS) pe baza de polistiren expandat inclusive normativele de determinare;

e SR EN 13163 - 2003 ,Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din polistiren
expandat EPS - Specificatie.

e ETAG 004 Ghid pentru agrementarea tehnica europeana a sistemelor ETICS;

e Norma de punere in opera a Sistemelor compozite de izolare termica la exterior intocmita de
Asociatia profesionala “Grup pentru calitatea sistemelor compozite de izolare termica la exterior
din Austria“ editia 08/2007. Suplimentar vor fi luate in considerare specificatiile producatorilor;

e (C107-2005 — Normativ privind calculul termotehnic al elementelor de constructie ale cladirilor
(Publicat in Monitorul Oficial, pl, nr.1.124 bis/13.12.2005);

e NP 060 - 02 Normativ privind stabilirea performantelor termo-higro-energetice ale anvelopei
cladirilor de locuit existente, in vederea reabilitarii si modernizarii lor termice (publicat in brosura IPCT
- ianuarie 2003, Buletinul Constructiilor nr. 18-2003) ;

e SC 007 - 02 Soluti cadru pentru reabilitarea termo-higro-energetice a anvelopei cladirilor de
locuit existente (publicat in brosurd IPCT noiembrie 2002, Buletinul Constructjilor nr. 18-2003).

1.1.2 Cerinte specifice sistemului termoizolant:

Sistemul de termoizolatie utilizat la executia lucrarilor de termoizolare trebuie sa indeplineasca urmatoarele
conditii :

o Sistemul trebuie sa fie complet, livrat de catre un singur producator;
Sistemul trebuie sa fie agrementat atat in Romania cat si in Comunitatea Europeana;
Componentele sistemului sa fie livrate cu toate documentele de calitate aferente;
Sistemul sa fi fost utilizat la cel putin 100.000 mp de fatade in Romania;
Durata minima in exploatare a primului sistem livrat sa fie de minim 5 ani.
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Producatorul sistemului trebuie sa respecte urmatoarele criterii:

Sistemul de management al calitatii implementat;

Sa asigure instructajul echipelor de montaj;

Sa asigure consultanta tehnica in santier;

Sa asigure urmarirea executiei pe faze de lucrari;

Sa intocmeasca si sa asigure cartea tehnica a sistemului aplicat la lucrarea respective;

Sa puna la dispozitia constructorului si a beneficiarului toate documentele de calitate pentru
produsele aplicate.

1.1.3 Cerinte specifice executantului:

Executantul lucrarilor de termoizolatie va fi ales in baza indeplinirii urmatoarelor criterii :

Companie cu obiect de activitate constructii civile ;

Existenta personal calificat : maistru constructii si muncitori calificati ;

Certificare de la producatorul sistemului ETICS ;

Lucrari de referinta — experienta anterioara pe termoizolatii ;

Schela si scule in dotare ;

Sa asigure garantie de buna executie in conformitate cu specificatiile producatorului dar nu mai putin
de 3 ani;

Sistem de management al calitatii impelmentat ;

Existenta personal TESA ;

Alocarea pentru aceasta lucrare a unui responsabil de lucrari, de preferinta inginer constructor
sau maistru constructor ;

Asigurarea unui RTE si CQ pentru aceasta lucrare care sa urmareasca respectarea
documentatiei tehnice pentru executie si legislatia in vigoare.

1.1.4 Cerinte specifice beneficiarului:

Sa puna la dispozitia executantului frontul de lucru ;

Sa angajeze o persoana calificata (diriginte de santier atestat) care sa asigure
monitorizarea executiei lucrarilor de termoizolatie ;

Sa asigure sursa de apa si curent ;

Sa se asigure de buna cooperare a tuturor proprietarilor ;

Sa solicite din partea producatorului toate documentele de calitate, precum si cartea tehnica a
lucrarii care se va atasa la proiectul tehnic de reabilitare termica.

1.1.5 Masuri de tehnica si securitate a muncii

Se vor respecta cu strictete masurile suplimentare, specifice operatiunilor de termoizolare suplimentara
a peretilor exteriori, cerute si consemnate in procesele verbale de instruire si asistenta tehnica de catre
furnizorul sistemului termoizolant.

La executarea lucrarilor se vor respecta prevederile generale si cele specifice din normativele republicane
de protectia muncii la lucrarile de constructii-montaj. Pe toata perioada de executie se vor respecta prevederile
cuprinse in

Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii aprobat cu ordinal MLPAT nr 1993
publicat in Buletinul Constrctiilor nr. 5-6/1993

Se considera ca masurile de protectia muncii necesare pentru prezenta lucrare sunt masuri curente in
activitatea unitatilor de constructii-montaj, tehnologiile si conditiile de executie fiind uzuale.

CONSTRUIRE S| DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE P+2E,
IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE
Proiect nr. 857 / 2024



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 857/2024

1.1.6 Urmarirea in exploatare

Se va solicita constructorului garantie a lucrarilor pentru durata maxima stabilitd de furnizorul sistemului
termoizolant in conditjile aplicarii in integralitate si punere in opera si in conformitate cu prescriptiile cuprinse in
fisele tehnice puse la dispozitia executantului.

Se vor semnala de catre utilizatori prin intermediul beneficiarului, proiectantului si executantului
toate fenomenele neconforme cu garantia oferita: deteriorari ale finisajului, desfaceri ale stratului
termoizolant, aparitia condensului la pereti, evidentierea puntilor termice, etc.

1.2. MATERIALE S| PRODUSE
1.2.1 Componentele sistemului

Elementele componente ale sistemului de termoizolatie sunt:
e Adeziv pentru placi termoizolante;
Placi termoizolante;
Dibluri de fixare;
Masa de spaclu pentru armare;
Plasa din fibra de sticla;
Accesorii ca de ex: profile de colt, profile de legatura, profile pentru rosturi de dilatatie, benzi de
etansare etc.);
e Tencuiala decorativa, inclusiv amorsa si vopsea de protectie daca este necesar.

Tolerante
Pentru deviatii mai mari de 1 cm trebuie realizata o tencuiala de egalizare.

Temperatura aerului exterior a suprafetei de baza si a materialului ce se pune in opera trebuie se fie de
peste +5 grade C, pana la intarirea completa.

Nu se poate lucra la vant puternic sau la temperaturi mari (sub influenta directa a razelor solare).

In cazul unor conditi metorologice nefavorabile, suprafetele in lucru trebuiesc protejate cu materiale
corespunzatoare.

Livrare, manipulare, transport

Materialele se aduc, in functie de natura lor, in galeti de plastic, saci, role sau pachete protejate cu folie.
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Depozitarea, tot in functie de material se va face in locuri ferite de inghet si umezeala, racoroase, ferite de
raze ultraviolete (soare), de influenta precipitatiilor si de deteriorare mecanica. Sacii se depoziteaza pe paleti sau
suport de lemn, rolele se depoziteaza in picioare. Pentru urmatoarele produse (adezivi, vopsele) sunt de evitat
contactele indelungate pe piele; in caz de stropire in ochi se indica clatirea cu multa apa curent si la nevoie, consult
medical. Aceste produse in stare intarita nu sunt daunatoare.

La procurarea materialelor se va da atentie deosebita perioadei de garantie permisa de producator pentru
depozitarea lor.

Atunci cand din motive intemeiate (si nu din vina executantului) este necesara inlocuirea unui material sau
echipament cu altul decat cel prevazut in proiect, executantul va intocmi o cerere catre beneficiar cu cel putin 15 zile
inainte de data stabilita pentru inceperea lucrarilor. Fiecare cerere trebuie sa contina toate informatiile necesare
privind caliltatea produsului si conformitatea cu proiectul. Garantia pentru produsul inlocuit va fi cel putin egala cu
cea pentru produsul initial. Toate materialele si echipamentele propuse ca inlocuitor vor fi agrementate conform
normelor in vigoare. Executantul va efectua schimbarile care decurg din inlocuirea unui material asupra celorlalte
lucrari fara obligatii financiare suplimentare fata de beneficiar si fara prelungirea duratei de executie.

Caracteristici ale materialelor

Adezivul: pentru lipirea placilor termoizolante trebuie sa fie un mortar pe baza de ciment,
aditivat, care sa adere la toate tipurile uzuale de materiale de constructie cat si la polistiren. Cerinta este
ca aderenta adezivului sa fie mai mare decat rezistenta interna la rupere a placilor termoziolante ,
conform punctelor 4.3.1. si 4.3.2. din SR EN 13499 sau SR EN 13500. Se impune folosirea unui adeziv cu
aderenta de min 0,1N/mm2.

Metoda de verificare in santier: pentru a verifica acest aspect se lipesc mostre de placi
termoziolante de 10x10 cm si dupa 7 zile se incearca smulgerea. Daca ruperea se face in placa, atunci
adezivul este potrivit. Daca ruperea se face in zona de lipire atunci adezivul nu indeplineste cerintele
pentru utilizarea in cadrul sistemului.

Adezivul pentru placilor termoizolante trebuie sa asigure o aderenta de min 0,1 N/mmz2.

Placile de termoizolatie:

Pentru termoizolarea soclurilor, in vederea realizarii unei rezistenie sporite la soc — se utilizeaza
placi din polistiren extrudat, cu suprafata striata cu densitate mare (POLISTIREN XPS300 10 cm — EN 13164 -
T2-DLT(2)5-CS (10\Y) 300 -CC (2/1,6/10) 5 -WL(T)1,5 — WD(V)3 — FT2-MU100). Grosimea placilor
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este precizata in memorille tehnice, in plansele cu detalile de executie si in listele cu cantitati de
lucrari. Abaterile dimensionale ale placilor se vor incadra in limitele acceptate pentru placile de polistiren
expandat.

Pentru termoizolarea in cdmp se va utiliza vata minerala bazaltica de fatada cu densitate dubld MW-EN
13162-T5- CS (10/Y) 30 — TR 10-PL(5)250. Grosimea placilor este precizata in memoriile tehnice, in
plansele cu detalile de executie si in listele cu cantitati de lucrari. Abaterile dimensionale ale placilor se vor
incadra in limitele acceptate pentru placile de vata minerala bazaltica.

Elementele de fixare mecanica: Fixarea suplimentard a placilor termoizolante se realizeaza cu
ajutorul diblurilor. Modul de dibluire se va face in functie de tipul stratului suport, forma constructiei,
si materialul termoizolant.

Se vor respecta cerintele ghidului european ETAG 014 pentru categoriile de utilizare.
Categorii de utilizare conform ETAG 014:

Categoria A: Beton normal
Pe langa adeziv, pe beton este necesara ancorarea mecanica.
Exceptie:Niciuna.

Categoria B: Zidarie din caramizi pline
Pe langa adeziv, pe caramizile pline este necesara ancorarea mecanica.

Categorie folosire C: Zidarie din caramizi cu goluri
Pe langa adeziv, caramizile cu goluri fac necesara ancorarea.

Categorie folosire D: Beton agregat usor
Pe langa adeziv, betonul agregat usor face necesara ancorarea.
Exceptie:Niciuna.

Categorie folosire E: Beton celular autoclavizat (BCA)
Pe langa adeziv, BCA face necesara ancorarea.

Recomandarea tipurilor diblurilor si lungimile de ancorare sunt cuprinse in tabelul de mai jos:

Grosimea izolatjei Strat suport Tip diblu Lungimea minima de ancorare
<10cm e e 1a, 1b, 2a min. 25 mm
Beton caramida plina
>10 cm 1b, 2a min. 25 mm
<10cm . . 1a, 1b, 2a min. 25 mm*
Caramida cu goluri
>10 cm 1b, 2a min. 25 mm
Toate grosimile BCA 2a min. 65 mm
Toate grosimile Placi fibrolemnoase 2b 30-40 mm
Legenda:

— diblu prin batere :
1a - cui de plastic
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1b — cui metalic
- diblu prin ingurubare:
2a — surub cu diblu
2b — surub pentru lemn simplu + rozeta

Observatii:

*
ancorarea trebuie sa se faca obligatoriu in primul perete al cdramizii

Numérul diblurilor

Numarul diblurilor ce trebuie sa fie instalate (conform ETAG) depinde de:

o forta caracteristica de smulgere din suport

o forta de smulgere prin izolatie

e viteza vantului

e inaltimea constructjei

e zona geografica

Deoarece sarcina data de presiunea vantului este mai mare la marginile cladiri decat in
perimetrul ei, la dibluire se face distinctie intre:

o dibluirea in camp

e dibluirea la margini.

Numarul de dibluri in camp

Péna la inaliimea de 50 m trebuie sa existe minim 5-6 dibluri / m?,

Peste inaltimea de 50 m, trebuie sa se efectueze probe statice pentru determinarea numarului de
dibluri.

Numarul de dibluri la margini
Zona care se considera margine depinde de inaltimea constructiei h si de lungimea constructiei /.

inaltimea constructiei h =/
Zona de margine reprezinta 10% din inaltimea cladirii, cel putin 1m si maximum 2m de la
margine spre interior.

indltimea constructiei h < /
Zona de margine reprezinta 10% din lungimea cladirii, cel putin 1m si maximum 2m de la
margine spre interior.

Terenul
I.  Teren deschis, obiect izolat, puterea vantului nu este redusd de cladiriinconjuratoare.
Il. Puterea vantului este usor redusa de obiectele dimprejur (padure, case <10m etc.). Cladiri risipite.
. Puterea vantului este puternic redusa de obiectele dimprejur. (in orase unde sunt aglomerar de cladiri)

Terenul
Valori de baza | I | I

a vitezei In&ltimea cladirii
vantului 10m- >25m- 10m- >25m- 10m- | >25m-
< < <
Stom | o som | 1™ o5 50m S10m- o | s0m
<85 km/h 6 6 6 6 6 6 6 6 6
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85— 115 km/h 8 8 10 6 6 8 6 6 8
>115-135km/h | 10 10 12 8 10 10 6 8 10

Numarul de dibluri pe zona de margine a fost calculat pentru o valoarea caracteristica de
smulgere = 0,8 KN/ diblu

Schema de ancorare a placilor:

O O ) O O O O
O O
b o o o - o o
O
VN c e
O C p—y p. oy C
| I
O O
Schema in Wi fizcare panou este fixat cu 3 dibluri. Schema in T: un diblu se afld in centrul fiecirui panou
gi altul la fiecare incrucisare de jonctiuni.
@) O| 0O O O OO O
O O
@) O| O O O OO O
OO0 OO O|0 OO0
O O o
OO0 OO OO0 OO
O O] O O O 0|0 O
O O
O O] O O O O| O O
Schema de fixare cu 4 dibluri pe placi. Schema de fixare cu 5 dibluri de placi.

Masa de spaclu pentru armare: Pentru realizarea masei de spaclu se va utiliza un adeziv pe baza
de ciment cu aderenta foarte buna la polistiren, min 0,1 N/mm2,

Suplimentar, adezivul utilizat pentru realizarea masei de spaclu trebuie sa indeplineasca
urmatoarele conditii :
e  Armare cu fibre pentru a impiedica fisurarea
e  Rezistenta la socuri
e  Grad de impermeabilitate ridicat. Absorbtia de apa la suprafata < 0,5 kg/(m? ho5).

Plasa din fibra de sticla: Plasa din {esatura din fibra de sticla rezistenta la mediul alcalin, cu rol
de armare a masei adezive de spaclu, cu parametrii mecanici ridicati. Pentru zone cu actiuni mecanice
deosebite (soclu, parter) se prevede armare dubla.

Caracteristica Valoare necesara
Tipul tesaturii Previne deplasarea ochiurilor plasei
Impregnarea suprafetei Cu polimer ce da rezistenta in mediu alcalin

Latimea mai mare de 100 cm
Lungimea mai mare de 50 m
Dimensiunea ochiurilor Mai mare de 3 mm

Greutate proprie Mai mare de 145 g/m?

Dimensiunea de livrare
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Forta de rupere (Tesatura si Urzeala):

a) in conditii de laborator a) mai mare de 1500 N

b) in apa distilata b) mai mare de 1200 N

c) in solutie de apa cu NaOH ¢) mai mare de 600 N

d) in solutie de apa cu ciment d) mai mare de 600 N

Alungirea relativa (Tesatura si Urzeala):

a) in conditii de laborator a) mai mica de 3,5% (pentru o forta de 1500 N)
b) in apa distilata b) mai mica de 3,5% (pentru o forta de 1200 N)
c) in solutie de apa cu NaOH ¢) mai mica de 3,5% (pentru o forta de 600 N)
d) in solutie de apa cu ciment d) mai mica de 3,5% (pentru o forta de 600 N)

Accesorii (profile de colt, profile de legatura, profile pentru rosturi de dilatatie, benzi de
etansare, etc.):

e Profil de soclu - cu rol de sustinere a sistemului termoizolant al peretilor. Profilul se monteaza prin prindere
mecanica cu dibluri si este prevazuta cu lacrimar pentru scurgerea apelor din precipitati. Se monteaza in functie
de prevederile detaliilor de executie ale proiectului.

o Profilul de colt - pentru armarea suplimentara a muchiilor si rectiliniaritatea acestora. Asigura o rezistenta
suplimentara la solicitari mecanice.

o Profilul cu picurator — asigura scurgerea apelor de pe verticalele fatadelor. Se va monta pe toate laturile orizontale
de la partea superioara a golurilor de tamplarie, muchiilor de la balcoane si toate celelalte muchii ce raman
suspendate.

e Profilul de contact cu tamplaria — asigura etansarea in zona de contact a tamplariei cu termosistemul, evitand
penetrarea apei in masa de spaclu din zona de contact. Mai mult asigura o suprafata adeziva pe care se va aplica
folia de protectie pentru ferestre.

e Etansarea rostului dintre tamplarie si perete: aceasta zona este una foarte sensibila, asupra carei actioneza o
serie intreaga de factori atmosferici, deplasari relative, greutatea ferestrei, deplasari in structura
constructiei. Trebuie sa fie asigurata termo si fonoizolarea rostului dar si impermeabilitatea si capacitatea de difuzie a
acestuia. Se va utiliza sistem pe baza de benzi precomprimate impermeabile si folii care au ca scop sa regleaze
perfect difuzia vaporilor in zona de contact a tamplariei si sa asigure o etansare perfecta a acesteia.

o Toate elementele ce strapung termositemul ( paratrasnetul, burlane, intrerupatoare etc ) vor fi etansate corespunzator
impotriva apei de ploaie.

Tencuiala decorativa, inclusiv amorsa si vopsea de protectie daca este necesar: Stratul final de
finisaj asigura protectia sistemului impotriva intemperiilor si solicitarilor mecanice, avand si rol decorativ,
fiind alcatuit din amorsa si tencuiala decorativa. Se va utiliza tencuiala decorativa gata preparata sub forma de
pasta in galeti.

Pot fi utilizate tencuieli decorative acrilice, silicatice sau siliconice.

Grosimea minima a tencuielii decorative este de 1,5 mm la tencuielile gen praf de piatra si de 2 mm la
tencuielile cu aspect gen scoarta de copac.

Daca este necesara o vopsire suplimentara, vopseaua trebuie sa fie 0 componenta a sistemului, sa fie
compatibila cu celelalte componente din sistem. Folosirea amorsei se va face conform indicatiilor
producatorului.

Culorile stratului de tencuiala decorativa nu trebuie sa fie prea intunecate. Datorita efectului ridicat
de izolare termica a ETICS, stratul superior de tencuiala decorativa se va incalzi mai mult decat cel al
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fatadelor neizolate. Rezultatele posibile sunt tensiuni termice iar consecintele sunt aparitia de crapaturi.

Din aceasta cauza valoarea de referinta a gradului de reflexie a luminii nu trebuie sa fie mai mica
de 30. Valoarea coeficientului de reflexie a luminii pentru fiecare culoare, trebuie stipulata obligatoriu in
catalogul de culori al producatorului.

Important !!!
Se admit numai produse agrementate in sistem, recomandat s fie procurate de la acelasi furnizor.

Elementele componente ale sistemului termoizolant trebuie sa fie compatibile intre ele si
verificate Tn sistem conform ghidului de agrementare european ETAG 004.

In privinta comportarii la foc sistemul trebuie sa se incadreze in Euroclasa B-S2,d0.
EXECUTIA LUCRARILOR

Operatiuni pregatitoare

fnainte de inceperea lucrului, suprafata fatadei, unde se va monta sistemul, se va alinia
orizontal si vertical.

Toate suprafetele care raman vizibile, atat la partea superioara si inferioara a sistemului ETICS si
care nu sunt inchise cu profile corespunzatoare, vor fi protejate cu un strat de masa de spaclu armata.

Stratul termoizolant trebuie inchis complet pentru a evita expunerea sistemului la umezeal3,
insecte, rozatoare etc., sau in cazul unui incediu, la flacara directa.

Montarea sistemului termoizolant nu va incepe inainte de:

e incheierea lucrarilor de pe acoperis si atice si instalati de scurgere a apelor pluviale. Strapungerile in
sistemul termoizolant sa fie executate astfel incat sa asigure etansarea corespunzatoare;

o Existenfa specificatiilor (detaliilor) clare pentru toate racordurile si terminatiile sistemului;

e Montarea tocurilor de ferestre si usi, precum si a elementelor ce penetreaza sistemul cum sunt conducte,
suporti efc;

e protejarea tamplariilor si ferestrelor cu folie din PVC pentru prevenira stropirii sau patarii;

e Protejarea suprafetelor ce nu vor fi acoperite cu finisaj, cum sunt sticla, lemnul, aluminiu, solbancurile,
trotuarele cu folii corespunzatoare;

o Acoperirea cu elemente de protectie a suprafetelor orizontale cum ar fi aticele, coronamentele
zidurilor, cornisele etc., astfel incat sa impiedice infiltrarea apei in spatele sistemului termoizolant in timpul si
ulterior executiei;

e Montarea instalatiilor exterioare a caror executie ulterioara poate afecta finisajul, eventual mutarea
pozitiei conductei pentru gaze si a dispozitivelor exterioare ale instalatiei de climatizare;

e Realizarea lucrarilor de pregatire a suportului - suportul se va verifica cu grija, se va curata, se vor
elimina portiunile de tencuialda existenta eventual exfoliate sau fara capacitate portanta si de aderenta
insuficienta (vezi cap urmator);

o Asigurarea impotriva soarelui si ploii prin montarea plasei de fatada, respectiv prelatelor la partea superioara a
schelei;

o Asigurarea impotriva umezirii ulterioare a stratului suport (umiditate ascensionala).

Etape de executie
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Pregatirea suprafatei suport

La constructiile noi, stratul suport pentru lipirea placilor termoizolante trebuie sa fie realizat in
concordanta cu normele tehnologice in vigoare. Cu toate acestea, executantul trebuie sa verifice aptitudinea
acestuia ca suport corespunzator.

La cladirile vechi verificarea suportului, ca si pregatirea acestuia este de mare importanta pentru
fixarea sistemului termoizolant. De aceea sistemele aplicate pe astfel de suporturi vor fi fixate prin lipire si
dibluire. Aplicarea unei tencuieli de nivelare a suportului, face ca suportul sa intre in categoria “suporturi
tencuite” ce impune obligativitatea dibluirii.

Neregularitatle mai mari de 10 mm se vor rectifica prin aplicarea unui strat de tencuiala
adeziva suplimentara de uniformizare, sau prin grosimi diferite ale placilor termoziolante. Denivelarile mai mici
de 10 mm se vor prelua prin intermediul adezivului de lipire a placilor termoizolante.

La cladirile care prezinta zone amprentate ale stratului suport, aplicarea sistemului termoizolant se va
realiza n doua etape. In prima etapa se vor aduce acele zone in acelasi plan prin aplicarea unei plici
termoizolante, dupa care se va realiza sistemul termoizolant propus.

La cladirile care prezintad zone finisate cu caramida aparenta, aplicarea sistemului termoizolant se va
face doar dupa acest tip de finisaj va fi indepartat si suprafetele rezultate in urma desfacerilor vor fi pregatite
pentru termoizolare conform specificatiilor tehnice.

Metode simple de verificare:

Cu podul palmei (sau o carpa) se verifica daca exista praf, eflorescente sau
suprafata este nisipoasa.

Cu un obiect tare si ascutit se verifica daca suportul este rezistent si capabil sa
sustina sistemul de termoizolatie.

e Testul de umezire | Cu o bidinea se verifica absorbtia apei si umiditatea suportului.

Cu aparat de smulgere (portabil). Valoarea minima este de 0,08 N/mmz2. Important
la cladirile vechi, tencuieli vechi, suprafete vopsite si fatadele tencuite.

e Testul de curatenie

o Testul de zgariere

o Testul de smulgere

A. Suport din zidarie. Masuri

Suport .
Tip Stare Masurl
zidarie din : Praf Periere
Resturi de mortar Raschetare
Caramida Denivelari, defecte de | Nivelare cu mortar adecvat intr-un strat (respectarea timpului
adancime. de uscare). Test de aderenta
Beton Umed Se lasa sa se usce
Eflorescente Periere uscata si maturare
BCA Friabil,neportant Indepartare, rezidire locala (respectare timp de intarire)
Boltari de beton | Murdar, ulei, grasimi | Spalare cu jet de apa (max. 20 MPa) si detergent adecvat,
clatire cu apa curata, se lasa sa se usce.
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B. Beton. Masuri

Suport ,
Tip Stare Masur
Alcatuire perete: Praf Maturare, periere
Lapte de ciment Slefuire, periere
beton monolit Decofrol ~ sau  alte | Spalare cu jet de apa (max. 20 MPa) si detergent
substante separatoare adecvat, clatire cu apa curata, se lasa sa se usce.
Eflorescente Periere uscata si maturare
Elemente prefabricate | Murdar, ulei, grasimi Spalare cu jet de apa (max. 20 MPa) si detergent
de beton adecvat, clatire cu apa curata, se lasa sa se usce.
Resturi de mortar Raschetare
Placi compozite liate | Denivelari,defecte  de | Nivelare cu mortar adecvat intr-un strat (respectarea
cu ciment adancime timpului de uscare)
Friabil, neportant Indepartare, remediere(respectare timp de intarire)
Umed Se lasa sa se usuce

C. Tencuieli si vopsele minerale. Masuri

Suport

Tip Stare

Masuri

Praf, cretate

Periere

Murdar, ulei, grasimi
Vopsele minerale si pe baza
de var, tencuieli de grund

Spalare cu jet de apa (max. 20 MPa) si detergent
adecvat, clatire cu apa curata, se lasa sa se
usce.

sau decorative minerale Exfolieri Periere, spalare cu jet de apa (max. 20 MPa), se
lasa sa se usce.
Friabil Indepartare, periere

Spalare cu jet de apa (max. 20 MPa) si detergent

adecvat, clatire cu apa curata, se lasa sa se
usce.
Resturi de mortar Raschetare
Denivelari, desprinderi Nivelare cu mortar adecvat intr-un strat
(respectarea timpului de uscare). Test de
aderenta
Umed Se lasa sa se usuce
D. Tencuieli si vopsele pe baza de rasina organica. Masuri
. Suport Masuri
Tip Stare
Neportant Indepartare mecanica sau cu spaclul, spalare cu
apa curata, uscare
Vopsele  in  dispersie, | Portant, rezistent la | Spalare cu apa curata, uscare
tencuiala pe baza de rasina | saponificare
organica
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Portant, nerezistent la | Spalare cu apa curata, uscare, se foloseste
saponificare adeziv cu liant organic.

E. Restaurarea fisurilor ale structurilor din beton degradate de miscari seismice sau alte cauze

Odata cu trecerea anilor peste imobilele, strucutura de beton a fost afectata datoritd seismelor sau a altor
cauze aparand in prefabricatele de beton fisuri .
Astfel pentru reabilitarea acestor situatii se propune realizarea urmatorilor pasi :

1. Pregatirea suprafetei

1.1

1.2

1.3

1.4

Se va curata suprafata betonului corodat si se vor indeparta toate fragmentele de beton
pana se va ajunge la o suprafata care sa asigure o suprafatd cu capacitate portanta
pentru injectarea adezivului epoxidic bicomponent.

Dupa curatarea suprafetei de beton, nivelul pH-ului sau trebuie testat pentru a nu fi prins
beton vechi sub stratul la care se face reparatia deoarece betonul vechi, dealcalinizat,
nu oferd protectie suficientd pentru arméatura. In caz de coroziune avansata a betonului
se vor indeparta si mai multe elemente, mecanic, prin curatire cu jet de nisip sau de
apa.

Dupa curatarea suprafetei de beton, se vor evalua fisurile. Este important sa masuram
dimensiunea fisurilor,daca sunt stabile sau daca se pot adanci mai mult, si se poate face
direct, dupa protejarea armaturii de otel ramase.

La fiecare etapa de evaluare a gradului de degradare enumerata mai sus se va
convoca o comisie alcatuita din expert tehnic atestat MLPAT, proiectantul si dirigintele
de santier aferent proiectului.

2. Protejarea armaturii

2.1

2.2

2.3

Daca dupa pregatirea suprafetei se intalnesc bare de otel corodat, betonul va trebui
indepartat pana se ajunge la punctele necorodate ale otelului.

Urmatorul pas este de a curata barele de rugina fie prin curatare mecanica dar
recomandat este prin sablarea acestora cu jet de nisip. Curatarea va trebui efectuata
pana la atingerea unui grad de curatare de Sa 2.5, conform EN ISO : 8501-1:2007, cand
va avea un aspect de luciu metalic. Dupa obtinerea gradului de curatare se va aplica o
curatare cu aer comprimat fara ulei.

In etapa urmétoare pentru a evita o noua corodare a barelor de otel se recomanda
acoperirea barelor curatate cu vopsele pe baza de apa ce contin inhibitori de coroziune
peste care se va imprastia nisip cu o granulatie de peste 1 mm .

3. Realizarea injectarii fisurilor

3.1

3.2

Se va astupa fisura cu pasta epoxidica bicomponenta si in acelasi timp se monteaza
duzele de-a lungul fisurii, la distante de circa 20cm. Dupa intarirea acestei paste se va
injecta aer comprimat prin duze pentru a verifica daca sistemul de injectare este complet
liber.

Etapa urmatoare se va pregatii adezivul epoxidic bicomponent respecténd fisa tehnica a
producatorului. Se va incepe injectarea adezivului epoxidic imediat de la prepararea
acestuia , incepand cu duza de jos spre cea de sus. Se va injecta adeziv epoxidic pana
acesta va refula prin duza. Duza respectiva se va inchide cu dopul aferent si se va trece
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la urmatoarea duza. Acest procedeu va fi repetat pana intreaga fisura va fi complet
injectata.

F. Etansarea si finisarea rosturilor diafragmelor

Odatd cu trecerea anilor peste imobile, rapiditatea executiei imobilelor, strucutura de beton a fost afectata
datorita seismelor sau a altor cauze deteriorandu-se astfel rosturile dintre diafragme.
Astfel pentru reabilitarea acestor situatii se propune realizarea urmatorilor pasi :

1. Pregatirea suprafetei

1.1

1.2

1.3

Se va curata suprafata betonului corodat si se vor indeparta toate fragmentele de
beton.

Dupa curatarea suprafetei de beton, nivelul pH-ului sau trebuie testat pentru a nu fi prins
beton vechi sub stratul la care se face reparatia deoarece betonul vechi, dealcalinizat,
nu oferd protectie suficientd pentru arméatura. In caz de coroziune avansata a betonului
se vor indeparta si mai multe elemente, mecanic, prin curatire cu jet de nisip sau de
apa.

La fiecare etapa de evaluare a gradului de degradare enumerata mai sus se va
convoca o comisie alcatuita din expert tehnic atestat MLPAT, proiectantul si dirigintele
de santier aferent proiectului.

2. Protejarea armaturii

2.1

2.2

2.3

Daca dupa pregatirea suprafetei se intalnesc bare de otel corodat, betonul va trebui
indepartat pana se ajunge la punctele necorodate ale otelului.

Urmatorul pas este de a curata barele de rugina fie prin curatare mecanica dar
recomandat este prin sablarea acestora cu jet de nisip. Curatarea va trebui efectuata
pana la atingerea unui grad de curatare de Sa 2.5, conform EN ISO : 8501-1:2007, cand
va avea un aspect de luciu metalic. Dupa obtinerea gradului de curatare se va aplica o
curatare cu aer comprimat fara ulei.

in etapa urmatoare pentru a evita 0 noua corodare a barelor de otel se recomanda
acoperirea barelor curatate cu vopsele pe baza de apa ce contin inhibitori de coroziune
peste care se va imprastia nisip cu o granulatie de peste 1 mm .

3. Realizarea inchiderii rosturilor

3.1

Se va aplica o spuma poliuretanica monocomponenta cu grija, fara a umple prea mult
rostul, permitand spumei s& expandeze . Dupa ce spuma poliuretanica a atins nivelul de
intarire definitiva conform specificatiilor tehnice ale producatorului se va indeparta
spuma in exces.

G. Repararea betonului carbonatat, cu segrari sau alte degradari

Odata cu trecerea anilor peste imobilele, structura de beton a fost afectata datorita diferitelor fenomene meteo (
ploaie, inghet ) , a diferitelor substante chimice din compozitia aerului cét si a calitatii proaste de excutie a
prefabricatelor din beton .

Astfel pentru reabilitarea acestor situatii se propune respectarea urmatorilor pasi :
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1. Pregatirea suprafetei

1.1

1.2

1.3

1.4

Se va curéata suprafata betonului corodat si se vor indepéarta toate fragmentele de beton
pana se va ajunge la o suprafata fara fisuri si care sa asigure o suprafata cu capacitate
portanta pentru straturile de reparatii.

Dupa curatarea suprafetei de beton, nivelul pH-ului sau trebuie testat pentru a nu fi prins
beton vechi sub stratul la care se face reparatia deoarece betonul vechi, dealcalinizat,
nu ofera protectie suficientd pentru armatura. In caz de coroziune avansati a betonului
se vor indeparta si mai multe elemente, mecanic, prin curatire cu jet de nisip sau de

Dupa curatarea suprafetei de beton, se vor evalua fisurile si golurile. Este important sa
masuram dimensiunea fisurilor,daca sunt stabile sau daca se pot adanci mai mult, si se
poate face direct, dupa protejarea armaturii de otel ramase.

La fiecare etapa de evaluare a gradului de degradare enumerata mai sus se va
convoca o comisie alcatuita din expert tehnic atestat MLPAT, proiectantul si dirigintele
de santier aferent proiectului.

2. Protejarea armaturii

2.1

2.2

Daca se constata ca a ajuns coroziunea pana la nivelul barelor de otel betonul, va trebui
indepartat pana se ajunge la punctele necorodate ale otelului.

Urmétorul pas este de a curata barele de rugind fie prin curdtare mecanica, dar
recomandat este prin sablarea acestora cu jet de nisip. Curatarea va trebui efectuata
pana la atingerea unui grad de curatare de Sa 2.5, conform EN ISO : 8501-1:2007, cand
va avea un aspect de luciu metalic. Dupa obtinerea gradului de curatare se va aplica o
curatare cu aer comprimat farg ulei.
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2.3 In etapa urmétoare pentru a evita o noua corodare a barelor de otel se recomanda
acoperirea barelor curatate cu vopsele pe baza de apa ce contin inhibitori de coroziune
peste care se va imprastia nisip cu o granulatie de peste 1 mm .

2.4 Daca se constata ca nivelul de coroziune a barelor de armare este atat de avansata
incat acestea vor trebui inlocuite, se va concovoca comisia alcatuita din expert tehnic
atestat MLPAT, diriginte de santier si proiectantul aferent proiectului pentru a stabili
solutia tehnica de nlocuire a acestora .

3. Realizarea stratului de contact
3.1 Dupa uscarea vopselei anticorozive aplicate pe bare se va aplica un mortar anticoroziv,
un mortar mineral , adecvat ca strat de contac si pasivizator de coroziune. Se
recomanda ca materialul sa aiba compozitia unei vopsele pentru o aplicabilitate mai
usoara. Acesta se va aplica cu pensula stratul de beton curat si pe armatura din otel.

4. Realizarea umplerii fisurilor si a golurilor
4.1 Pentru umplerea golurilor si a fisurilor se recomanda folosirea unui mortar de umplere
monocomponet din ciment cu umpluturi minerale si rasini de inalta calitate, granulatie 0-
2.5 mm armat cu fibre.

Mortar de reparatii pentru beton - clasa R3

Aderenta, N/mm? 21,5
Rezistenta la compresiune, N/mm? 225
Continut de clorura solubila, % <0,05
Contractii, aderenta, N/mm? 21,5
Compatibilitate termica, aderenta dupa 50 cicluri inghet/dezghet, N/mm? 21,5
Rezistenta la absorbtie capilara, kg*m-2*h-0.5 <0,5
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Modul de elasticitate la compresiune, GPa 215

Rezistenta la carbonatare rezistent

4.2 Mortarele trebuie aplicate cu mistria pe stratul proaspat aplicat de contact sau turnate in
forma necesara. La umplerea unor suprafele mai mari se recomanda utilizarea
compactoarelor cu vibratji. Suprafata refacuta se va netezi cu o mistrie de plastic sau de
metal ori cu un burete, in interval de aproximativ 10-20 de minute de la aplicare . Se
indica ca stratul maxim de umplere sa fie cuprins intre 3 cm-10 cm. Daca este necesara
aplicarea in mai multe straturi, nu se recomanda ca intervalul de timp intre aplicari sa
depaseasca mai mult de 3 ore. In cazul in care nu se respectd acest interval de tip se
recomanda asteptarea a 24 de ore dupa care se va umezi suprafata , aplicarea unui nou
strat de contact dupa care se va aplica mortarul de umplere.

Modul de pregatire a suprafetelor va fi consemnat in Procesul Verbal de lucrari ascunse inainte de
inceperea aplicarii sistemului termoizolant si comportd urméatoarele verificari facute pe toata suprafata prin
sondaje :

e Aderenta tencuielii pe statul suport, sa nu prezinte tendinta de desprindere de suport ( valoarea
fortei de smulgere sa fie mai mare de 0.08 N/mm?;

e Gradul de umiditate si de absorbtie a apei corelat cu cerintele adezivului utilizat ;

e Duritatea suprafetei : la lovire sa nu sune "a gol” ;

e Coeziunea si lipsa prafului si a eflorescentelor: verificare vizuala si tactila.

Fixarea profilului de soclu

Profilurile de soclu trebuie instalate inaintea panourilor izolante.

- Primul pas ce trebuie efectuat este pozitionarea cu ajutorul nivelei/ laserului a profilurilor de soclu, la o
distanta adecvata de sol, pentru a evita fenomenele legate de prezenta umiditatii prin infiltrare capilara.

- Fixati profilul de soclu, verificand intotdeauna orizontalitatea cu nivela, la o distantd maxima de 30 cm intre
punctele de fixare.

- Daca exista neregularitati ce ar putea provoca indoirea profilului, amplasati elemente de distantare inainte
de ingurubarea totala a suruburilor de fixare, asigurand grosimea necesara pentru a pastra profilul paralel cu
fatada.
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- Amplasati profilurile adiacente la o distanta de 3 mm unul de altul, pentru a evita efectele dilatarilor termice
in caz de contact direct; folositi elemente de imbinare din plastic pentru a lega profilurile, astfel incat acestea
sa ramana paralele cu suprafata fatadei.

- In unghiurile interne si externe, taiati profilul de soclu la 45° si uniti capetele, asigurandu-vé ci nu deteriorat]
picuratorul.

Lipirea placilor de termoizolatie
Aplicarea adezivului

Adezivul trebuie aplicat pe conturul placii intr-un strat de aproximativ 5 cm si in mijlocul placii, trei
puncte cu dimensiunea cel putin cat o palma. Cantitatea de adeziv depinde de planeitatea suprafatei suport
si de grosimea stratului de adeziv (dupa ghidul de aplicare al producatorului). Suprafata de aderenta trebuie sa
fie de cel putin 40%.

In cazul suprafetelor suport plane, se recomanda utilizarea metodei de lipire pe intreaga
suprafata a placii, utilizand pentru aplicarea adezivului un fier de glet din inox cu dinti de 10 x 10 mm.

Orice modificare se va face numai cu acceptul producatorului ( furnizorului ) ansamblului.
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Dispunerea placilor de termoizolatie

Se recomanda ca, in cazul utilizarii placilor de polistiren ca meterial termoizolant, de la data fabricarii
blocurilor de polistiren si pana la taierea in placi sa treacd minim 2 saptamaéni, cu asigurarea conditiilor de
deozitare, iar la o ultima verificare, la ruperea unei placi sa nu cada perle si ruptura sa se produca si in masa
perlelor de polistiren.

Conform Anexa 1 Tabelul 1.2 din Ghidul de reabilitare termica se impune folosirea polistirenului extrudat
pentru zona de soclu cu codul de identificare XPS300 - EN 13164 — T2 — DLT(2)5 -CS (10\Y) 300 -CC
(2/1,5110) 5 - WL(T)1,5 - WD(V)3 - FT2-MU100.

Conform Anexa 1 Tabelul 1.3 din Ghidul de reabilitare termica se impune folosirea vatei bazaltice
minerale pentru fatade cu codul de identificare MW-EN 13162-T5- CS (10/Y) 30 - TR 10.

Conform Anexa 1 Tabelul 1.1 din Ghidul de reabilitare termica se impune folosirea polistirenului
expandat pentru izolarea planseului peste spatiile neincalzite cu codul de identificare : EPS70 — EN 13163 - T2
-L1-W1-S81-P4-BS 150 -CS (10)70 - DS (N) 5-DS (70, -) 3 - TR 100.

Primul rand de placi termoizolante se aseaza in profilul de soclu. Placile se pozeaza prin miscéri usoare
de apésare in siruri orizontale cu rosturile tesute. La spaleti de la usi si ferestre se va avea in vedere ca placile
termoizolante sa depdseasca muchia golulului grosimea termoizolatiei ce va fi aplicata la spaleti. Panourile se
vor amplasa astefel incat s& nu ramana spatii goale intre ele. in cazul in care exista spatii goale mai mari de 2
mm, acestea se vor umple cu straifuri din materialul termoziolant utilizat (polistiren/vata). Nu se va aplica adeziv
pe muchie. Surplusul de mortar care iese din imbinarile panourilor va fi indepértat, pentru a evita puntile termice
si fisurarea tencuielilor decorative. Dupa fixarea panoului se recomandd a nu se corecta pozitia acestuia,
deoarece exista riscul ruperii legaturii dintre adeziv si suport.

Rosturile verticale dintre placi se vor dispune intretesut decalate cu o jumatate de placa.

La colturi si la Tmbinarea cu alte parii ale constructiei se vor folosi numai panouri intregi sau
jumatati de panouri interconectate. Panourile termoizolante trebuie sa depaseasca zonele terminale
(ex. Zone de colt) iar surplusul de material se va indeparta numai dupa uscarea completa a adezivului

Se recomanda folosirea numai a placilor intregi si jumatatilor pentru realizarea tesaturilor, insa se admit
si folosirea resturilor cu latimea minima& de 20 cm,cu conditia de a fi dispersate in cadmpul fatadei. Nu se vor
folosi placi cu margini sau coltuti lipsa.
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Indreptarea marginilor nu este permisé decat dupa ce uscarea adezivului este complets.

In zona golurilor de ferestre sau usi, rosturile dintre placi nu trebuie s& fie in prelungirea
muchiilor golurilor.

La modificarea structurii suprafetei suport, se va evita ca rosturile din suprafata suport sa se
suprapuna cu rosturile placilor termoizolante. Trebuie pastratd o decalare de cel pufin 10 cm cu placile
termoizolante. Rosturile de dilatatie ale structurii trebuie pastrate si in sistemul de termoizolatie prin
montarea unor profile de dilatatie.

Montarea diblurilor

Diblurile se monteaza la 24 ore dupa lipirea placilor, dupa intarirea suficienta a adezivului de lipire.
Se realizeaza gauri cu burghiul de 8 mm.

Alegerea diblurilor se va face in functie de tipul materialului din care este alcatuit peretele, vezi pct.
anterior.

Talerele diblurilor trebuiesc ingropate péana la faia exterioara a placilor termoizolante, iar
adanciturile rezultate se vor nivela cu adeziv pentru masa de spaclu, cu minim 24 de ore inaintea aplicarii
masei de spaclu. Pe zonele cu vata minerala diblurile se fixeazaad dupa aplicarea unei pelicule din mortar adeziv
de asperizare-amorsare a suprafetelor placilor.

Se va verifica prin sondaj rezistenta la smulgere a diblurilor ( un diblu la zece dibluri montate) , iar in
cazul Tn care sunt neancorate se vor indeparta si vor fi inlocuite cu alt diblu fixat la o distantd de minimum 6 cm
fata de pozitia initiald si se va relua sondajul. Golurile abandonate in stratul suport se vor umple cu mortar iar
golurile din sistemul termoizolant se vor umple cu material termoizolant.

Schema de dibluire se va realiza aplicAnd cate un diblu la toate punctele de intersectie dintre rosturile
verticale si cele orizontare ( un diblu comun la trei placi ) si cate doua dibluri in mijlocul fiecarei placi. Pentru
ancorarea placilor din vata bazaltica minerala trebuie sa se foloseasca un diblu cu rozeta cu un diametrul minim
de 140 mm.
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Aplicarea masei de spaclu armata

Aplicarea masei de spaclu armata se va realiza dupa finalizarea si verificarea dibluirii placilor
termoizolante si dupa planeizarea suprafetei. In cazul polistirenului planeizarea se realizeaza prin slefuire,
proces de slefuire ce va fi reluat dac timpul scurs de la ultima slefuire p&na in momentul aplicarii masei de
spaclu este mai mare de doua saptamani.

Stratul armat se realizeaza la cel putin 3 zile dupa lipirea placilor de termoizolatie, dupa ce
suprafata a fost curatata. Realizarea nu se poate face mai tarziu de 3 luni de la lipire, in cazul in care
operatia a fost facuta in sezonul primavara - vara.

Eventualele neplaneitati locale ale suprafetei se vor corecta dupa intarirea adezivului printr-o
slefuire cu hartie abraziva; deseurile ramase in urma slefuiri se indeparteaza cu grija.

In cazul polistirenului suprafata placilor se ingalbeneste din cauza radiatiilor ultraviolete; stratul
superficial degradat (de culoare galbena) se va indeparta inaintea aplicarii masei de spaclu pentru armare.

Zonele cu tensiuni suplimentare (colfurile ferestrelor) se armeaza suplimentar in prealabil cu straifuri
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prinse cu adeziv pentru masa de spaclu.

Armarea generala se incepe prin aplicarea unui strat de adeziv pe inaltimea fatadei, dar nu mai
mult de 1 m latime. Imediat dupa aplicarea stratului de adeziv se aseaza plasa din fibra de sticla, se va avea in
vedere ca aceasta sa nu prezinte cute .Apoi se da un alt strat de adeziv, urmand ca plasa din fibra de
sticla sa fie in totalitate inglobata in adeziv. Plasa nu se aseaza direct pe placa termoziolanta. Se aplica
prin suprapuneri de latime 10 cm la ambele capete. Aceste suprapuneri nu trebuie sa coincida cu rosturile
placilor termoizolante. Plasa trebuie suprapusa pe 10 cm in ambele parti. In zona soclului si a placilor de
parter se aplica doua straturi de plasa, primul strat find aplicat cu 24 h inaintea armarii generale .

La muchiile cladirii si adiacent ferestrelor se vor aplica profile metalice de col{ din PVC sau
aluminiu, cu plasa din fibra de sticla integrata.

In zonele de contact cu tamplaria, la rosturile de dilatatie si in zonele cu picurator se vor monta profile
speciale inainte de armarea generala.

La colturile orizontale se va amplasa un profil de colt cu picurator pentru crearea unor suprafete care sa
ajute la scurgerea corecta a apei de ploaie. Profilul se monteaza prin inglobarea acestuia intr-un strat de mortar,
intins in prealabil pe o latime de 15 cm pe ambele laturi ale coltului. Mortarul trebuie sa ajunga deasupra si
dedesubtul suprafetei profilului. Materialul in exces se curata. Stratul de mortar trebuie l&sat s& se usuce inainte de
executarea armarii intregului sistem.

Dupa uscare (24 de ore) masa de spaclu se va slefui fara deteriorarea plasei din fibra de sticla,
pentru nivelarea urmelor de la fierul de glet.

Aplicarea finisajului
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Tencuiala se aplica la cel putin 3 zile si la maximum 3 luni de la lipirea placilor termoizolante.
Amorsarea se executa peste masa de spaclu cu trafaletul sau cu bidineaua pe toata suprafata ce urmeaza a
se finisa. Aplicarea grundului se va face dupa timpii de asteptare recomandati de producator si sa va avea in
vedere durata in zile de aplicare, temperaturile la care se poate aplica si umidtatea maxima admisa Dupa
grunduire suprafetele trebuie sa aiba o culoare uniforma.

Dupa uscarea grundului se aplica stratul de tencuiala ce se niveleaza la dimensiunea granulelor cu o
gletiera dreapta. Cand materialul nu se mai lipeste de gletiera, se poate trece la texturarea suprafetei. Stratul
final se poate realiza din tencuiala acrilica, siliconica sau silicatica. Pentru a nu aparea planuri vizibile de
contact intre un strat uscat si unul proaspat, lucrarea se executa cu un numar suficient de muncitori ce
pot realiza un strat continuu si uniform pe toata suprafata. Procedeul de uscare a tencuielii consta in
evaporarea apei si hidratarea liantului. Acest proces dureaza mai mult la o temperatura mai mica si o
umiditate mai mare. Sistemul de finisaj nu se aplica la temperaturi de sub +5°C sau pe suport inghetat, la
temperaturi de peste +30°C si cu actiunea directa a razelor solare sau ploii.

Fatada va fi protejata de actiunea directa a razelor solare, de actiunea ploii si vantului puternic, cu
plasa de protectie.

Pentru a asigura uniformitatea culorii se recomanda utilizarea aceleesi sarje de productie.

Prevederi constructive

Aplicarea sistemului termoizolant este interzisa la temperaturi sub +5°C (suport, material si
temperatura in aer) iar la tencuiala silicatica sub +8°C. De asemenea, nu se aplica sistemul pe ploaie (fara
masuri de protectie) in conditile in care exista riscul aparitiei condensului (chiar in fazele de intarire si
uscare). Placile termoizolante se vor aplica numai pe suporturi uscate.

Inainte de inceperea lucrarilor, se face o probd de lipire pentru a stabili dacd suportul este
corespunzator (vezi cap. verificarea in santier a adezivului).

Este interzisa adaugarea de aditivi in oricare dintre elementele sistemului.

La montarea schelei se va acorda o atentie deosebita ca schela sa fie montata la o distanta
corespunzatoare de fatada, lungimea ancorelor sa fie corelata cu grosimea sistemului, iar ancorele sa
fie montate cu panta catre exterior.

Lucrarile nu vor fi demarate, daca schela nu este montata pe o latura completa a fatadei. Este absolut
necesara protectia fatadei cu plasa, impotriva factorilor atmosferici.

Monitorizarea executiei

Executia va demara dupa instruirea in prealabil a executantului de catre firma producatoare a
sistemului.

Monitorizarea se va face pe faze determinante conform programului de control vizat de ISC.

Se vor consemna toate neregularitatiie aparute pe durata executiei, si, in acest caz
antreprenorul va instiinta imediat beneficiarul (dirigintele de santier).
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Curatirea si Protectia lucrarilor

Dupa finalizarea lucrarilor trebuie indepartate ambalajele utilizate si folile de protectie de pe
tamplarie. De asemenea trebuiesc facute retusurile in zonele de prindere a schelei.

Lucrarile de termoizolatie trebuie protejate de praf pe durata santierului.

Tolerante si abateri admise

Punerea in opera a produselor utilizate in cadrul procedeului de termoizolare a peretilor cladirilor cu panouri
compozite din spuma rigida de poliuretan se face fara dificultati particulare intr-o lucrare de precizie normala, cu
respectarea prevederilor din proiectul de executie si a celor din instructiunile tehnice de montare ale firmei
producatoare.

RECEPTIA LUCRARILOR

Inainte de inceperea lucrarilor de izolatii termice se verifica:

- certificatele de calitate pentru produse si procedee noi;

- proces verbal de primire a materialelor pe santier;

- proces verbal de verificare a lucrarilor ce devin ascunse pentru suportul pe care se aplica izolatiile.

Se verifica daca:

- calitatea materialelor livrate si corespondenta lor cu prevederile proiectului. Inlocuirea unor materiale
se poate face numai cu acordul scris al beneficiarului, proiectantului si verificatorului de
proiect;

- materialele folosite inainte de punerea in opera prin masurarea dimensiunilor geometrice,
umiditatii, etc., corespund cu prevederile din normele tehnice in vigoare (standardele de produs)
neputand fi utilizate daca prezinta abateri peste cele admisibile;

- in cazul in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii speciale de planeitate, forme,
racordari, umiditate, etc., precum si montarea in prealabil a unor piese, dispozitive sau a unor
straturi de protectie, anticorozive sau bariere contra vaporilor, aceste verificari suplimentare se vor
executa inainte de inceperea lucrarilor de izolatie termica;

- conditiile de mediu.

Pe parcursul executarii lucrarilor se verifica daca:

- termoizolatile care se realizeaza din placi sau blocuri sa fie executate din elemente intregi sau din
fractiuni taiate cu scule adecvate pentru a avea forme regulate iar rosturile dintre ele sa nu
depaseasca limita admisa;

- densitatea aparenta a materialelor de baza si auxiliare ca si grosimile placilor sau blocurilor sa
corespunda prevederilor proiectului;

- deschiderea rosturilor sa fie de minim 2 mm;

- nu s-au produs goluri in si intre placi;

- s-au respectat dimensiunile, pozitiile si formele puntilor termice prevazute in proiect;

- barierele contra vaporilor sa fie continue si sa fie executate elementele de acoperire demontabile
acolo unde este cazul;

- asezarea placilor sa fie uniform, sa se respecte grosimea indicata in proiectul tehnic, si sa nu prezinte
denivelari care sa influenteze negativ calitatea straturilor de protectie a izolatiei.

La terminarea lucrarilor se efectueaza receptia calitativa pe faza de lucrari in cadrul careia:
- se va examina frecventa si continutul actelor de verificare pe parcursul lucrarilor, comparandu-le
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proiectul si prescriptiile tehnice respective iar abaterile sa se incadreze in prescriptiile tehnice respective
sau ale agrementului tehnic;

- se va verifica modul de executie al comunicarii cu atmosfera al termoizolatiilor prin deflectoare, fante
sau alte dispozitive prevazute in documentatia tehnica.

Receptia lucrarilor se efectueaza in conformitate cu prevederile normativului C 56-85 “Normativ pentru
verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii aferente”.

Receptiile (preliminara, finald) se vor face numai in conditiile existentei tuturor documentelor ce atesta
calitatea fiecarei faze de lucrari verificate pe parcursul executiei.

Comisia de receptie

La receptia lucrarilor, vor participa : Dirigintele de santier, Beneficiarul, Reprezentantul
executantului impreuna cu RTE si CQ, Proiectantul si Inspectoratul de Stat in Constructii. Receptia va fi facuta
in baza unui Proces Verbal de Receptie.

Tolerante admisibile

Tolerante de planeitate ale stratului final

Abaterile limita in [mm] la o distanta de 4m
100 cm 250 cm 400 cm
Suprafata finisata 2 3 5

Domeniul de utilizare

Procesul verbal de receptie

Se va intocmi de catre executant si va fi semnat de care Comisia de Receptie.

Remedieri

In cazul in care trebuiesc facute remedieri, acestea vor fi facute de catre executantul lucrarii in
termene stabilite de comun acord cu reprezentantul beneficiarului.

Remdierile nu vor dura mai mult de 2 saptamani de la data semnalarii acestora.

Masuratori si decontare

Masuratorile se vor face in baza listelor cu cantitati de lucrari realizate de proiectantul lucrarii. Situatiile
de lucrari intocmite vor fi verificate si aprobate de catre dirigintele de santier.

GARANTII

a) Garantia producatorului
Garantia producatorului trebuie specificata in documentele de calitate ale sistemului de
termoizolatie. Garantia minima pentru sistemul de termoizolatie trebuie sa fie de 20 ani. Producatorul va pune
la dispozitia Beneficiarului toate documentele de calitate, odata cu cartea tehnica a sistemului de termoizolatie
si cu garantia sistemului.
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b) Garantia executantului
Garantia de buna executie a lucrarilor este acordata in mod obligatoriu de catre executant si este
de min. 5 ani.

EXPLOATAREA LUCRARILOR

Conditii de exploatare

Lucrarile vor fi exploatate conform specificatiilor producatorului.

Orice interventie asupra fatadei, cum ar fi montarea de aparate AC, suporti, montare obloane,
schimbat tamplarie trebuie sa se faca sub indrumarea proiectantului si numai cu firme specializate.
De asemenea producatorul sistemului va fi consultat.

In fiecare an, in perioada Martie-Aprilie se va verifica starea fatadei. Orice problema va fi
semnalata imediat executantului care va anunta si producatoarul sistemului de termoizlotie.

Pentru asigurarea eficientei termoizolatiei se va urmari periodic (primavara si toamna) starea
hidroizolatiilor, sau a invelitorilor de orice fel, remediindu-se de indata deficientele constatate, pentru a nu se
ajunge la infiltratii de apa, in termoizolatie.

In cazul constatarii umezirii termoizolatiei se va analiza gravitatea si intinderea degradarii si se va
inlocui suprafata deteriorata de catre specialisti.

Anvelopa cladirii trebuie intretinuta periodic, trebuie facute reparatii locale acolo unde va fi cazul, astfel
se va evita degradarea mai rapida a acesteia. Materialele folosite la reparatii se vor achiztiona in mod
obligatoriu de la furnizorul sistemului pentru a asigura compatibilitatea.

Daune si solutii de remediere

Daunele aparute in timpul exploatarii vor fi semnalate imediat de catre Beneficiar atat
Executantului cat si Producatorului sistemului de termoizolatie.

Beneficiarul impreuna cu executantul si producatorul stabilesc cauza generatoare, si solutia de
eliminare a acesteia.

De asemenea se va stabili cine va prelua costurile reparatiei.
MASURARE S| DECONTARE

Decontarea lucrarilor se face functie de numarul de metri patrati de sistem termoizolant, conform
articolului din listele de cantitati, din proiect.

FISE TEHNICE

Se vor folosi numai sisteme agrementate.

Folosirea altor sisteme agrementate nu se va realiza decat cu acordul scris al
proiectantului!
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Parti componente:

- 0000000000000
Sistem de termoizolare agrementat

Caracteristici tehnice

Aderenta adeziv la placile termoizolante (conform SR | Minim 0,08 N/mm2
EN 13494:2003) Rupere din polistiren
Aderenta adeziv la suport din beton (conform SR EN Minim 0,5 N/mm2
13494: 2003)
Permeabilitatea la apa a suprafetei sistemului <0,5 kg/(m2 h0,5)
(conform SR EN 1062-3: 2001)
Rezistenta la impact (conform SR EN13497: 2004) Nivel 2
Fara deteriorari la 2J
Rezistenta la penetrare (conform SR EN13498: 2004) | Nivel PE 200 N

Sistem termoizolant

Rezistenta la cicluri de imbatranire accelerata la factori | Sa reziste fara deteriorari
de mediu exteriori combinati: Caldura-ploaie; inghet- la min. 100 cicluri (80
dezghet. cicluri caldura-ploaie si 20
cicluri inghet-dezghet)
Aderenta tencuielilor la suport inainte si dupa cicluri de | Minim 0,08 N/mmz2
imbatranire accelerata (conform SR EN13497: 2004 si
SR EN ISO 4628-2/4/5: 1993)

Permeabilitatea la vapori (SR EN ISO 7783-2: 2002) >20 g/(m2 zi)
Clasa de reactje la foc (Hbloc < P+11E) B-s2,d0
Clasa de reactje la foc (Hbloc>P+11E) A1, A2-s1,d0

Mortar adeziv mineral, imbunatatit cu pulberi polimerice, pentru lipire polistiren
expandat pe suprafete organice si minerale;
Caracteristici tehnice

Mortar - Adeziv

Densitate 1,43 kg/dm3
Timp deschis 25-30 minute
Rezistenta la temperatura -30...+700C

Masa de armare

Aderenta la suport din beton, la 28 zile (conform SR EN | >0,5 N/mm2

minerala 13494: 2003)
Conductivitatea termica (conform SR EN 12667: 2002) Maxim 0,85 W/mK
Clasa de combustibilitate Clasa CO
Termoizolant, detensionat, greu inflamabil;
Caracteristici tehnice
Polistiren extrudat | Densitate conform (SR EN 1602:2013) 32-35 kg/m3
soclu Lungime x Latime (SR EN 822: 2013) 1000-3000x550-600 mm

Conductivitatea termica (conform SR EN 12667: 2002) Maxim 0.036 W/mK
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Vata minerala
bazaltica

Plasa de armare
din fibra de sticla

Tencuiala
organica pentru
fatada

ANCORA PERETE

Efortul la compresiune, deformatie 10% (o10) (conform SR | > 300 kPa
EN 826: 1998)

Absobtia de apa de lunga durata prin imersie partiala - 28 | <0,7%
zile (conform SR EN 12087:1999)

Termoizolant, rigide, hidrofobizate, rezistente la foc

Caracteristici tehnice

Lungime x Latime (SR EN 822: 2013) 1000-1200x600 mm
+2%

Grosime - tolerante (conform SR EN 823: 2013) 30 -240 mm, -1 - +3 mm
T5

Abateri planeitate (conform SR EN 825: 2013) max. 6 mm/m

Stabilitate dimensionala (SR EN 1604:2013) <1% DS(70,90)1

Conductivitatea termica (conform SR EN 12667: 2002) | Maxim 0.035 W/mK

Rezistenta la tractiune (SR EN 1607:2013) >7,5kPa

Efortul la compresiune, deformatie 10% (010) (conform | =15 kPa CS(10(15
SR EN 826: 2013)

Incarcare punctuald (SR EN 12430) 200N

Absorbtia de apa de lunga durata prin imersie partiala - 28 | < 3 kg/m?
zile (conform SR EN 12087:2013)

Clasa de reactje la foc A1, A2-s1,d0

Tesatura din fibra de sticla impregnata, rezistenta la actiunea substantelor alcaline ;

Caracteristici tehnice

Greutatea specifica > 155 g/m?
Dimensiunea ochiurilor 4 x4 mm
Forta de rupere la tractiune - longitudinal Minim 700 N
Forta de rupere la tractiune - transversal Minim 1000 N

Rezistenta la tractiune dupa pastrare 24 de ore in mediu | Minim 700 N
alcalin - longitudinal

Rezistenta la tractiune dupa pastrare 24 de ore in mediu | Minim 1000 N
alcalin - transversal

Clasa de combustibilitate Clasa C0

Dispersie apoasa de rasini sintetice cu umpluturi minerale si pigmenti

Caracteristici tehnice

Densitate 1,6 kg/dm3

pH 9.-10.
Rezistenta la difuzia vaporilor de apa Sd: 0,2-0,3 m
Aderenta la suport (conf. NE 001: 1996) Minim 0,5 N/mm2
Clasa de combustibilitate Clasa C4

Ancora pentru fixare suplimentara termoizolatie polistiren pe suport de beton sau zidarie
cu goluri tip Ejotherm NTK U sau echivalent

Caracteristici tehnice
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Diamentru ancorei 8mm
Diametrul talerului 60mm
Adancimea gaurii de ancoraj min. 50mm
Lungimea ancorajului min. 40mm
Rezistenta la smulgere caracteristica 0.6kN/ancora

Lungimea minima a ancorelor:

Lungimea minima a ancorelor se calculeaza prin insumarea:
o grosimea placii termoizolante;
o lungimea minima de ancorare in stratul suport (conform specificatiilor din caietul de sarcini);
o distanta dintre polistiren si stratul suport (de obicei 1-4 cm neluandu-se in calcul tencuiala existenta).

Lungeimea minima a ancorelor este specificata in normele explicitate aferente listelor de cantitati de
lucrari.

Indicatii de montaj:
Perforare prin materialul izolant pana in materialul - suport.

Se introduce ancora in gaura, pana cand talerul sta fix pe materialul termoizolant. Fixarea diblului se
realizeaza prin baterea cuiului.

Instructiuni de verificare la tractiune:

Ancorele montate se vor verifica in procent de 5% la tractiune cu presa. Daca 1% din
ancorele verificate nu corespund rezistentei specificate procentul de verificare se va dubla pentru
fiecare diblu necorespunzator.

Se va prezenta certificatul de calitate al diblurilor folosite de constructor.

Golurile se vor executa cu burghie corespunzatoare si fara percutie in cazul zidariei din blocuri
ceramice.

Alegerea si comanda ferma a ancorelor se face dupa sondarea straturilor existente si stablilirea
pachetului de strangere.

Rezistenta la tractiune ancore mecanice ("rezistenta caracteristica"x"factor de siguranta”)
STRAT SUPORT NORMATIVE EUROPENE REZISTENTA MINIMA
Beton armat EN 206-1 1.5kN (150kg)
Caramida cu goluri verticale DIN 105 1.2kN (120kg)
Beton celular autoclavizat (BCA) P2-P7 0.75kN (75kg)

CAPITOLUL (2) - TAMPLARIE INTERIOARA SI EXTERIOARA

Tamplaria din profile de aluminiu, tamplaria din MDF si cele cu rezistenta ridicata la foc, va fi executata conform
planselor din documentatia de executie ca: tablouri de tamplarie, fatade, detalii, etc.
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Montarea ferestrelor si usilor exterioare se va respecta pozitia, numarul si distantele intre suruburile de ancorare
indicate de producétor. Dupd montarea tamplariei si a glafurilor interioare, unde este cazul, se va realiza
inchiderea rosturilor dintre toc si zidarie cu material termoizolant ( banda izolanta comprimata, chituri siliconice,
spuma poliuretanica).

Glafurile exterioare se vor monta inainte de aplicarea tencuielii decorative. Dupa fixare pe conturul acestuia se
vor aplica produse de etanseizare pentru evitarea infiltratiei apei din precipitatii.

Ferestrele vor avea coeficientul de transfer termic (U) minim 0.8 W/m2:K, iar cele pentru spatile de
locuit vor fi dotate cu fante de circulatie naturala controlata a aerului intre exterior si spatiile ocupate
(pentru evitarea producerii condensului in jurul ferestrelor si al altor zone cu rezistenta termica scazuta).

In oferta tehnica pentru tamplaria de aluminiu, din MDF si cele cu rezistenta ridicata la foc, este obligatoriu sa
se prezinte o FISA TEHNICA CU CARACTERISTICILE TAMPLARIE OFERTATE.

In cartea tehnica a constructiei (dupa realizarea lucrarilor de interventie) pentru tamplaria de aluminiu este
obligatoriu sa se prezinte o FISA TEHNICA CU CARACTERISTICILE TERMOTEHNICE PENTRU
FIECARE TIP DE TAMPLARIE IN PARTE. In calculul coeficientului termic se va tine cont de suprafata vitrata
si de profilele din care este alcatuit tabloul de tamplarie (toc, montant, cercevea etc), se va specifica in
procente cat la % din fereastra respectiva este rama sirespectiv suprafata vitrata.
Producatorul tamplariei va prezenta certificat CE al produsului.

2.1. MATERIALE, PROPRIETATI FIZICE, DE CALITATE SI ASPECT
TAMPLARIE INTERIOARA

Tamplaria interioara din MDF plin

Canatul usilor va fi constituit dintr-o rama perimetrala , ale carei elemente orizontalase si verticale vor fi
realizate din profile de lemn de conofere incleiat cu dimensiunile de 33.1x46mm sau din profile din MDF cu
dimensiunile de 33.1x44mm sau 33.01x35.

Intre profilele ramei perimetrale a canatului se va introduce un miez cu grosimea de 33.1mm, realizat din placi
aglomerate din lemn pline avand caracteristici conform normei SR EN 312:2011 ,,Placi din aschii de
lemn.Cerinte”

Pe ambele parti ale canatelor usilor, foaia de usa va fi realizata din placi DF sau placi de eucalipt de 3mm grosime,
avand fata vizibila plana sau in relief, finisata cu o banda laminata CPL, sau HPL, cu grosimea cuprinsa intre 0.1 si
0.7mm.

Tocurile vor fi realizate din placi MDF sau lemn masiv, cu laimea constanta de 60mm, 80 mm sau 100mm.
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Pentru usile prevazute cu garnituri, pe perimetrul profilelor de toc vor fi prevazute canale in care urmeaza sa fie
introduse garnituri din materiale sintetice termoplastice - M (S)-6577.

Feronerie:Foile de usa vor fi fixate pe tocuri cu balamale cu stift insurubate.
Sisteme de ventilatie:Canaturile usilor aferente incaperilor sanitare (camere de baie, de dus etc) dupa caz, vor fi

decupate in partea inferioara sau echipate cu grile de ventilatie din amterial sistetic realiate conform normei
poloneze PN-B-94090:1996.

Usile interioare nu vor influenteaza rezistenta si stabilitatea cladirii.

Rezistentele mecanice ale usilor de interior sub incarcari datorate exploatarii normale vor fi conform:

Tip de usa Clasa de rezistenta (conform SR EN 1192:2001)

Standard 1

Indicele de izolare la zgomot aerian a usilor in interior va avea 32 dB.
Usile de interior vor avea un coeficient termic ,,U” de 2.5 W(m2K).
Usile de interior din MDF vor avea dimensiunile, deschiderile si vor fi echipate conform tabloului de tamplarie

Usile de interior rezistente la foc, vor avea caracteristicile, dimenisiunile si vor fi echipate conform tabloului de
tamplarie.

TAMPLARIE EXTERIOARA

Tamplaria exterioara din aluminiu va avea coeficientul de transfer termic (U) minim 0.8 Wim2 K.
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Ferestrele si usile din profile de aluminiu se livreaza complet echipate cu geam, garnituri de etansare
intre geam si cercevea si intre cercevea si toc.

Ferestrele exterioare si usile de iesire se vor livra echipate cu geam termoizolant, iar profilele vor fi cu rupere
de punte termica.

Ferestrele si usile din profile de aluminiu pot fi colorate in masa sau de culoare, conform planselor desenate.

Tamplaria din aluminiu se livreaza pentru sisteme de deschidere obisnuita, rotire in jurul unui ax vertical iar
ferestrele pot fi echipate cu sistem roto, care se poate comuta alternativ pentru deschidere pe ax orizontal
sau vertical.

Suprafata profilelor din aluminiu trebuie sa prezinte aceeasi culoare, o nuanta uniforma, o suprafata neteda
fara adancituri si cu rizuri mai mici de 0,1 mm adancime.

Nu se admit fisuri sau nuante diferite de culoare in dreptul nodurilor.
Abaterile la lungimi nu trebuie sa depaseasca 1 mm la dimensiuni pana la 1500 mm, sau 1,5 mm la elemente
mai mari de 1500 mm.

Tamplaria va fi livrata impreuna cu sistemele de montare, prindere, in golurile in care se monteaza: ex.
praznuri din foaie de arc de 1 mm grosime si 30 mm latime, protejate impotriva coroziunii din fabrica, suruburi
mecanice, suruburi autofiletante, etc.

Comanda tamplariei din profile de aluminiu va fi asistata de proiectant, dupa relevarea golurilor de
tamplarie, pentru eventuale modificari fata de tabloul de tamplarie propus in proiect.

2.2. TRANSPORT S| DEPOZITARE

Elementele de tamplarie din aluminiu se livreaza in containere pentru transportul tamplariei din aluminiu care
asigura mentinerea calitatii si protectia geamurilor in timpul transportului si manipularii. Ferestrele si usile din
aluminiu se depoziteaza in dispozitivele in care au fost transportate, pe cat posibil in incaperi inchise, ferite
de radiatii solare, evitandu-se apropierea de surse de caldura, a caror temperatura este mai mare de 60.

2.3. MONTAREA TAMPLARIEI DIN ALUMINIU

Montarea elementelor de tamplarie din aluminiu se va executa dupa lucrarile de constructii si instalatii
a caror executare ar putea deteriora tamplaria finisata. Finisarea si racordarea termoizolatie se va face
conform detaliilor din proiect dupa fixarea tamplariei.

Se va verifica daca exista un rost de 5 mm pe tot conturul tamplariei. In caz ca sunt abateri mai mari se vor
remedia, indepartand partile in relief si completand adanciturile.

Montarea tamplariei se va face conform tehnologiei recomandata de producatorul tamplariei daca se face
de catre alte echipe decat ale producatorului.

Se va acorda o atentie deosebita in cazul montarii usilor de balcon cuplate cu ferestre, in acest caz imbinarea
se va face prin intermediul unui profil special in forme de T din aluminiu.

Dupa fixarea tocului tamplariei se va face izolarea termica a rostului cu fasii din polistiren sau spuma
expandabila.

Rosturile dintre tamplarie si elementele de constructii se inchid elastic. Stratul de chit trebuie sa fie continuu
presand atat pe toc cat si pe elementele constructiei, tencuiala, solbancuri. La interior stratul de chit se
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netezeste cu un spaclu suprafata chitului pentru a deveni plana dupa care se monteaza piesa de acoperire
prin clipsare.

La exterior chitul nu se netezeste lasandu-se bombat spre exterior pentru ca la eventualele pierderi de
substrate volatile chitul sa nu se contraga.
2.4. STANDARDE SI NORMATIVE CE TREBUIE RESPECTATE.

Se vor respecta Standardele si Normativele in vigoare dintre care cele mai importante sunt enumerate in
prima parte a prezentei documentatii.

2.5. CONDITII DE RECEPTIE, ASPECT, CULORI, TOLERANTE.

La livrare, tamplaria din aluminiu trebuie sa indeplineasca urmatoarele conditii:

tamplaria sa se incadreze in tipodimesiunile prevazute in proiect si tolerantele sa se incadreze in
standardul 11179-78;

existenta si fixarea corecta a feroneriei conform indicatiilor din proiectul de executie;

montarea corecta a geamului termoizolant cu baghete din aluminiu si garnituri de etansare;

existenta garniturilor de etansare pe conturul tocului si al cercevelei;
existenta praznurilor de prindere conform normativului C185-78 sau a altor sisteme de fixare agreate
si recomandate de producator.

In timpul montarii, la tamplaria din aluminiu se va verifica:

- daca praznurile au fost fixate in dibluri, daca tamplaria a fost centrata in golul rezervat si daca se
deplaseaza usor pe orizontala si verticala;
- aliniamentul tocurilor atat pe orizontala cat si pe verticala.

Dupa montare se verifica:

- verticalitatea si planeitatea tocului ferestrei sau usi si a aliniamentului pe orizontala si verticala;

- functionarea corecta la inchidere si deschidere a usilor si cercevelelor, precum si o etanseitate
buna la inchidere;

- etansarea corecta a rostului dintre tamplarie si zid cu fasii din polistiren celular si cu chituri la
interior si exterior;

- corespondenta cu prevederile din proiect privind tipodimensiunile proiectate.

2.6. CRITERII PENTRU ASIGURAREA CERINTELOR DE PERFORMANTA A TIMPLARIEI
(de catre producatori si montator)

Tabel 1
:lr; Cerinta Limite minime Precizari pentru autoritatea contractanta
0 |1 2 3
1 | Declaratie de Se va prezenta copie a | Produsele cu marcaj CE sub directiva de
conformitate CE declaratiei de constructii trebuie sa fie inscrise in Registru

conformitate CE Unic al CTPC.
valabila pentru tipul de | Geamul izolant din componenta ferestrelor si
profile aluminiu ofertat | usilor trebuie sa poarte obligatoriu marcaj CE.

CONSTRUIRE S| DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE P+2E,
IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE
Proiect nr. 857 / 2024



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN SR.L.

PROIECT NR: 857/2024

Certificarea sistemului
de management al
calitatii pentru
producerea tmplariei
din aluminiu conform
ISO 9001

Se va preciza numarul
certificatului valabil

Existenta Cerificatului pentru sistemul de
management al calitatii asigura autoritatea
contractantd ca firma conduce si coordoneaza
corespunzator procesul de productie astfel incat
performantele stabilite de producatorul de
sistem sau/si de agrementul tehnic sunt
realizabile de catre firma ofertanta.

Se va prezenta copie

Certificare sistem de
management al sanatatji
si securitatji
ocupationale pentru
activitatea de
producere/montaj
tamplarie conform
OHSAS 18001/ 1999

Se va preciza numind
certificatul valabil

Existenta  Certificatului  sistemului  de
management al sanatafi si  securitatii
operationale conform OHSAS 18001-1999
asigura autoritatea contractantda ca firma
ofertantd va lua toate masurile stabilite pentru
sistem astfel incat riscurile de producere a
accidentelor pe santier sa fie minime.

Se va prezenta copie

Profile

Geam

FISA TEHNICA TAMPLARIE

Se vor folosi numai produse cu declaratie de conformitate CE si cu marcaj CE, inscrise in Registru
Unic al CTPC.

Se vor utiliza Profile din aluminiu conform standardului european SR EN
12608

Caracteristici tehnice

Camere izolatoare 6 camere
Adancime profil 86 mm

Grosimea de perete clasa A
Coeficientul de transfer termic (U) maxim 0,8 W/m2K

Rezistenta la climat conform SREN 12608 clasa S (sever)

Culoare alb

Durata de viata 30 de ani

Declaratie de conformitate CE cu marcaj CE, inscris in Registru Unic al
CTPC

Caracteristici tehnice

Float-Argon-Low E (4-

Tipul geamului 16-4)

maxim 0,8 W/m2K

Coeficientul de transfer termic (U)

Feronerie

Confectia in ansamblu

Caracteristici tehnice

Rezistenta la deschidere/ inchidere repetata
SREN 12400

Minim 30.000

Conform SR EN 14351-1

Caracteristici tehnice
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Coeficientul de transfer termic (U) conform

SREN ISO 10077 - 1si 2 maxim 0,8 W/m2K
Coeficient de izolare fonica Rw =40 dB

Etanseitatea la apa conform EN 12207 Clasa E900
Comportarea la fincarcare la vant conform

SREN 12210 si 12424 Clasa C4
Permeabilitatea la aer Clasa 4

Capacitatea de rezistenta a dispozitivelor de | mentinere 60 secunde
siguranta cu o forta de 350 N in

pozitia cea mai
defavorabild

Numarul garniturilor de etansare inchidere pe 3 garnituri
Clasa de reactie la foc (Hbloc < P+11E) min. C-s2, d0

Clasa de reaciie la foc iHbIoc>P+11Ei A1 sau A2 -s1,d0

CAPITOLUL (3) ZUGRAVELI SI VOPSITORII

3.01.  Tencuieli la pereti

Generalitati :

Sunt cuprinse specificatii referitoare la executia lucrarilor pentru realizarea tencuielilor, adica acoperirea
suprafetelor elementelor de constructie, ,,de rosu”, cu mortar care dupa un anumit interval de timp se
intareste, formand un strat rezistent.

Standardele de referinta la materialele de baza auxiliare :

Materiale de baza:

-lianti- var gras STAS 146-70 ;

-ciment portland cu intarire rapida, STAS 6484-68 ;

-ciment alb, STAS 7055-64 ;

-ipsos, STAS 545-66 ;

-agregate : nisip, STAS 1667-70 ;

-praf de piatra cu granule mai mici de 0,3 mm,in general sub 0,15 mm;

-terasitul si dolomitul sunt amestecuri de gris de marmura, respectiv dolomit cu nisip, ciment mica si
culoare dorita.

Materiale auxiliare :
- Coloranti.
Inainte de intrebuintarea colorantilor, trebuie facute incercari prin care sa se stabileasca cantitatea de colorant
sa nu depaseasca 15% din greutatea cimentului.
Pentru a colora mortarele de tencuieli, se folosesc numai coloranti anorganici naturali :
a.ocru- praf moale si fin, intre degete nu trebuie sa scartaie ;
b.miniu de fier-rezistent la lumina, contine 20% oxid de fier ;
c.ultramarin-praf culoare albastru, nu este rezistent la acizi;
d.albastru de fier-nestabil in prezenta varului.
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- Intarzietorii de priza: se adauga la mortarele de ipsos pentru a incetinii priza. In acest caz se
intrebuinteaza solutii chimice produse special pentru aceste tipuri de produse.

- Otel beton cu diametrul de 6-8 mm, pentru executare schelet pe care se prinde plasa rabit.

- Sarma zincata cu diametrul de 2-2,5 mm:se prinde de armatura planseului inainte de turnarea
betonului, de care se atarna reteaua de otel beton.
Controlul si pregatirea stratului suport:

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli interioare trebuie terminate urmatoarele lucrari :
-zidaria peretilor interiori si eventualele spargeri pentru lucrarile de instalatii ;
-instalatiile electrice, de apa, de incalzire centrala si de gaze care sunt prevazute ingropate ;
-montarea rabitului la tavane, precum si a rabitului la mascarea conductelor ;
-montarea tamplariei si protejarea ei.
Pentru executarea unor tencuieli de buna calitate se va efectua in prealabil un control al suprafetelor care urmeaza a
fi tencuite. Suprafetele suport trebuie lasate un anumit timp pentru ca ulterior sa nu se produca tasari ce ar putea
provoca fisurarea si coscovirea tencuielii. La tencuielile executate pe zidarii de caramida trebuie lasate sa se usuce
pentru ca umiditatea sa nu influenteze aderenta tencuielilor.
Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fara urme de noroi, pete din grasimi.
Rosturile zidariei de caramida vor fi curatate cu ajutorul unei scoabe metalice pe o adancime de 3-5 mm, iar
suprafetele netede din beton vor fi aduse in stare rugoasa.
Pe suprafetele peretilor din cladirile care au in mod permanent umiditati relative interioare peste 60% se vor lua
masuri pentru impiedicarea umiditatii provenite din condensarea vaporilor.

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit:

Dupa controlul si pregatirea stratului suport se va executa trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite. La
efectuarea trasarii prin diferite metode: cu repere de mortar sau sipci de lemn sau cu repere metalice de inventar se
va verifica modul de fixare a acestor repere asa incat sa se obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita. In cazul
utilizarii reperelor de mortar acestia se vor executa din acelasi mortar din care se executa grundul.

O alta etapa in pregatirea suprafetelor este montarea profilelor de colt din otel zincat pe ambele parti. Aceste profile
sunt necesare pentru a realiza muchii drepte ale colturi. Fixarea lor se va face cu grund in punte si se va verifica ca
aceste sa fie in aliniament cu martorii din mortar sau alte materiale realizate in prealabil.

Executarea amorsarii:

Suprafetele de beton si ale zidariilor vor fi in prealabil stropite cu apa, apoi se va face amorsarea prin stopire cu un
sprit care se aplica in grosime de 3 mm. Compozitia spritului pentru amorsarea acestor suprafete va fi realizata din
cu aceleasi materiale ca si mortarul obisnuit pentru tencuiala insa cu o fluidate mult mai ridicata.

Aplicarea spritului se va face fie manual cu ajutorul unei maturi scurte, fie mecanizat cu aceleasi parate folosite
pentru aplicarea mecanizata a grundului.

In timpul executarii amorsarii suprafetelor se va urmari ca spritul sa fie aplicat cit mai uniform fara discontinuitati prea
mari, iar inainte de aplicarea grundului se va verifica daca spritul este suficient intarit si daca suprafata amorsata
este suficient de reugoasa si aspra la pipait cu mana;

Executarea grundului:

Grundul este cel mai gros strat al tencuielii (5-20 mm grosime) si se va aplica cel putin 24 de ore de la aplicarea
spritului in cazul suprafetelor de beton si dupa o ora in cazul suprafetelor din caramida.

Suprafetele proaspat tencuite trebuie protejate pana la intarirea de urmatoarele actiuni:
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- Uscare fortata, care fortata care duce la pierderea brusca apei din compozitia acestuia ducand in
final la aparitia fisuri. Uscarea poate proveni de la curentul de aer, expunerea indelungata la razele
solare sau supraincalzirea incaperilor in care s-a realizat tencuirea;

- Umiditatea prea mare din aer care poate duce la alterarea grundului datorita intariri intarziate ale
acestuia ;

- Inghetarea tencuielilor realizate inainte de uscarea acestora care de asemenea poate duce la
periclitarea stratutului de grund realizat prin contractiile aparute odata cu expandarea in volum a
apei din compozitie. In cazul in care este necesara tencuirea in conditii de timp friguros se va
consulta normativul C16-84.

Tipul verificarilor si receptionarea lucrarilor executate :

Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de tencuire inainte ca suportul in intregime sau succesiv pentru
fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuita sa fi fost verificat si receptionat conform instructiunilor pentru verificarea si
receptionarea lucrarilor ascunse conform normativului C18-83.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de

executie, utilizarea tipului si compozitiei mortarului indicat in proiect, precum si aplicarea straturilor succesive in
grosimile prescrise; de asemenea, este necesar a se urmarii aplicarea masurilor de protectie impotriva uscarii
fortate, spalarii prin ploaie sau inghetarii.

Receptia pe faze de lucrari se va face, in cazul tencuielilor, pe baza urmatoarelor verificari:

-Rezistenta mortarului

-Numarul de straturi aplicate si grosimile respective (determinate prin sondaje in numarul stabilit de comisie, dar cel
putin unul la fiecare 200mp)

- Aderenta la suport si intre straturi

- Planitatea suporturilor si linearitatea muchiilor

- Dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative si anexe bucata cu bucata

Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii iar rezultatele se inscriu in procesele verbale de lucrari
ascunse si pe faze de lucrari. Abaterile admisibile sint date in Normativul C18-83.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari se fac una la fiecare incapere.
3.02. Finisarea peretilor interiori

Generalitati :

Sunt cuprinse specificatii referitoare la executia lucrarilor pentru realizarea finisarea peretilor interiori/ gletuirea
acestora, adica acoperirea suprafetelor tencuite cu un strat grosier de glet, urmand mai apoi aplicarea unui strat fin
de glet pregatind astfel suprafata pentru aplicarea vopselelor lavabile.

Standardele de referinta la materialele de baza auxiliare :
Materiale de baza:
-lianti- var gras STAS 146-70 ;
-ciment portland cu intarire rapida, STAS 6484-68 ;
-ciment alb, STAS 7055-64 ;
-ipsos, STAS 545-66 ;
-agregate : nisip, STAS 1667-70 ;
-praf de piatra cu granule mai mici de 0,3 mm,in general sub 0,15 mm;
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Materiale auxiliare :

- Intarzietorii de priza: se adauga la mortarele de ipsos pentru a incetinii priza. In acest caz se
intrebuinteaza solutii chimice produse special pentru aceste tipuri de produse.

- Tesatura fibra sticla 90g/mp.

Controlul si pregatirea stratului suport:
Inainte de inceperea lucrarilor de aplicare a gleturilor interioare trebuie verificate urmatoarele :
- stratul suport sa nu prezinte zone distruse in timp, daca se intalnesc astfel de spatii aceste vor fi reparate in
prealabil dupa care se vor aplica straturile de finisaj;
- pe suprafata stratului suport nu trebuie sa se identifice substante neaderente ( grasimi, bitumuir, praf) care
sa cauzeze ulterior cojiri ale acetor suprafete ;
- inlaturarea straturilor superficiale nerezistente pentru a nu cauza in timp desprinderea pe aceste zone a
intreg finisajului ;
- -daca stratul suport prezinta zone lucioase pe care au fost aplicate vopsele de ulei se dispune asperizarea
acestor suprafete cu ajutor glaspapier manual sau mecanizat dupa care se va inlatura praful de pe suprafata
cu ajutorul amorselor destinate special pentru aceste tipuri de suprafete .
- daca se identifica ca suprafetele stratului suport au un grad de porozitate ridicat implicit o putere de
absorbtie marita ( ipsos, B.C.A., tencuiala pe baza de var ciment) atunci se dispune aplicarea unui grund
special pentru amorsarea suprafetelor absorbante .
- pe suprafetele peretilor din cladirile care au in mod permanent umiditati relative interioare peste 60% se vor
lua masuri pentru impiedicarea umiditatii provenite din condensarea vaporilor;

- se va avea in vedere ca suprafetele stratului suport sa nu contina incorporat in acesta elemente
metalice care ar putea coroda in timp. Se dispune inlaturarea acestora iar in cazul in care nu se
poate efectua acest lucru se dispune curatarea elementului fie prin sablare mecanica sau curatare
cu perie de sarma. Dupa curatarea acestuia este necesara aplicarea unei vopsele de protectie
anticoroziva in timp a elementului.

- Se vor proteja muchiile peretilor despartitor din gips-carton cu profile de aluminiu fara plasa inainte
de inceperea executarii stratului de incarcare.

Executarea stratului de incarcare :

Dupa 3-5 minute de la prepararea materialului acesta se va malaxa din nou fiind astfel pregatit pentru aplicarea pe
stratul suport. Aplicarea se va face intr-un strat uniform cu ajutorul fierului de glet. Se interzice folosirea uneltelor sau
recipientelor ruginite, murdare sau cu urme de alte substante (glet intarit, vopsea si alte tipuri de substante ).
Suprafata gletuita se poate finisa fie inainte de intarirea materialului cu ajutorului fierului de glet sau a spaclului prin
lisare repetitiva cu putin timp inainte ca materialul sa faca priza, pana cand suprafata incepe sa atinga o planeitate
conform normativelor in vigoare. De asemenea suprafata se mai poate finisa si dupa intarirea gletului prin slefuirea
suprafetei cu glasspapier manual sau mecanizat. Praful rezultat in urma finisarii dupa intarirea materialului va fi
indepartat fie cu ajutorul sistemelor cu aer comprimat fie manual cu ajutorul unor maturi moi.
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Inainte de aplicarea stratului de finisare se va inspecta daca suprafata prezinta neregularitati. Dupa corectarea
neregularitatilor se va folosi un grund de amorsare a suprafetelor.

Executarea stratului finisare :

Dupa 3-5 minute de la prepararea materialului acesta se va malaxa din nou fiind astfel pregatit pentru aplicarea pe
stratul suport. Aplicarea se va face intr-un strat uniform cu ajutorul fierului de glet. Se interzice folosirea uneltelor sau
recipientelor ruginite, murdare sau cu urme de alte substante (glet intarit, vopsea si alte tipuri de substante ).
Suprafata gletuita se poate finisa prin umezirea stratului aplicat cu ajutorul unei bidinele si lisarea suprafetei umezite
cu ajutorului fierului de glet sau a spaclului pana cand suprafata incepe sa atinga o planeitate conform normativelor
in vigoare. Se obtine astfel o suprafata foarte fina aproape lucioasa. De asemenea suprafata se va mai finisa si dupa
intarirea gletului prin slefuirea suprafetei cu glasspapier manual sau mecanizat obtinandu-se astfel o suprafata mai
rugoasa. Praful rezultat in urma finisarii dupa intarirea materialului va fi indepartat fie cu ajutorul sistemelor cu aer
comprimat fie manual cu ajutorul unor maturi moi.

Inainte de aplicarea stratului de final se va inspecta daca suprafata prezinta neregularitati. Dupa corectarea
neregularitatilor se va folosi un grund de amorsare a suprafetelor.

Suprafetele proaspat gletuita trebuie protejate pana la intarirea de urmatoarele actiuni:

- Uscare fortata, care fortata care duce la pierderea brusca apei din compozitia acestuia ducand in
final la aparitia fisuri. Uscarea poate proveni de la curentul de aer, expunerea indelungata la razele
solare sau supraincalzirea incaperilor in care s-a realizat tencuirea;

- Umiditatea prea mare din aer care poate duce la alterarea grundului datorita intariri intarziate ale
acestuia ;

- Inghetarea gleturilor realizate inainte de uscarea acestora care de asemenea poate duce la
periclitarea stratutului de grund realizat prin contractile aparute odata cu expandarea in volum a
apei din compozitie. In cazul in care este necesara gletuirea in conditii de timp friguros se va
consulta normativul C16-84.

- Se recomanda gletuirea in conditii de temperatura a aerului dar si a stratului suport cuprinsa intre
10° C si 30° C.
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Tipul verificarilor si receptionarea lucrarilor executate :

Este interzis a se incepe executarea oricaror lucrari de tencuire inainte ca suportul in intregime sau succesiv pentru
fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuita sa fi fost verificat si receptionat conform instructiunilor pentru verificarea si
receptionarea lucrarilor ascunse conform normativului C18-83.

Pe parcursul executarii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de

executie, utilizarea tipului si compozitiei mortarului indicat in proiect, precum si aplicarea straturilor succesive in
grosimile prescrise; de asemenea, este necesar a se urmarii aplicarea masurilor de protectie impotriva uscarii
fortate, spalarii prin ploaie sau inghetarii.

Receptia pe faze de lucrari se va face, in cazul tencuielilor, pe baza urmatoarelor verificari:

-Rezistenta mortarului

-Numarul de straturi aplicate si grosimile respective (determinate prin sondaje in numarul stabilit de comisie, dar cel
putin unul la fiecare 200mp)

- Aderenta la suport si intre straturi

- Planitatea suporturilor si linearitatea muchiilor

- Dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative si anexe bucata cu bucata

Aceste verificari se efectueaza inaintea zugravirii sau vopsirii iar rezultatele se inscriu in procesele verbale de lucrari
ascunse si pe faze de lucrari. Abaterile admisibile sint date in Normativul C18-83.

Verificarile care se efectueaza la terminarea unei faze de lucrari se fac una la fiecare incapere.

3.03. Zugraveli la pereti si tavane
GENERALITATI

Obiectul specificatiei :
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea zugravelilor interioare la pereti si tavane.

Conceptul de baza :
Zugravelile la interior se fac cu vopsea superlavabila, aplicate pe pereti si tavane, pe rectificare si glet de netezire.

Standarde si normative de referinta :
Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptile cuprinse in standardele si
normativele enumerate mai jos vor avea prioritate prezentele specificatii.

Normative:
C 3-76 - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii, cu completarile ulterioare;
Legea 10/1995 privind calitatea in construcii ;
HGR 766/1997 pentru aprobarea unor regulamente privind aplicarea Legii 10/1995;
Normativ pentru verificarea calitatji lucrarilor de constructii si instalatjilor aferente acestora, Indicativ C 56-85;

Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executjei lucrarilor de constructii - Indicativ 0300-
93;
6. Proiectul de executie aferent lucrarii de constructie respective.

AR i

Mostre si testari :
Antreprenorul va prezenta Consultantului spre aprobare, specificatiile producatorului pentru materialele utilizate la
zugraveli, precum si certificate prin care se va atesta conformitatea cu conditile specificate. Se vor furniza de
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asemenea instructiunile de manipulare, depozitare si protectie pentru fiecare material.

Panoul martor :

Inainte de inceperea lucrarilor, Constructorul va executa un fragment de perete mostra, utilizand materialele,
produsele, culorile si tehnologia specificate in proiect pentru intreaga lucrare. Panoul se va executa la santier si
dupa aprobarea lui de catre Beneficiar, acesta va constitui panoul martor, element de comparatie pentru intreaga
lucrare. Pe durata intregii lucrari nu se va distruge sau deteriora panoul-martor.

MATERIALE SI PRODUSE

Materiale :
- Folie de protectie din pvc
- Banda adeziva de hartie pentru mascare
- Trafalet de diferite dimensiuni, mare pentru aplicarea vopselelor lavabile in camp si mic pentru
aplicarea vopselelor lavabile la colturi. Se recomanda folosirea aceluiasi tip de trafalete pentru
intreaga suprafata deoarece daca se folosesc trafaleti din materiale diferite exista posibilitatea
aparitiei a unor suprafete cu structuri diferite
- Pensula pentru aplicarea vopselelor lavabile in zonele greu accesibile trafaletului. Nu se recomanda
folosirea pensulei pentru aplicarea vopselelor lavabile la colturi. Nu se recomanda acest lucru
deoarece metoda de aplicare este diferita si vor aparea diferente de structura ale vopselei lavabile
- Prelungitor
- Gratar sau tava pentru scurgerea surplusului de vopsea lavabila
Livrare, depozitare, manipulare :

- Se va controla ca recipientul sa fie inchise ermetic pentru a se evita evaporarea apei din dispersie.

- Materialele se vor grupa intr-un spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit de inghet si de variatii de
temperatura (+5 si +30° C); materialele von fi depozitate pe categorii, cu etichete vizibile pentru a nu se
confunda continutul.

- Pentru manipulare si transport la locul de lucru se vor folosi cutile de ambalaje, bidoanele cu toarta si
galetile si se vor transporta numai cantitatile necesare unui schimb de lucru.

- Produsul trebuie evacuat conform reglementarilor legale cu privire la modul de evacuare a deseurilor.

- Resturile de vopsea se elimina doar in stare uscata fiind reziduuri netoxice ce se trateaza conform legislatiei

EXECUTAREA ZUGRAVELILOR

Operatiuni pregatitoare :

Lucrarile se incep numai la o temperatura a aerului mediului ambiant de +5°C. Acest regim se va mentine cel putin 8
ore dupa executarea zugravelilor.

Zugravelile se vor executa numai dupa terminarea urmatoarelor operatiuni de finisaj:

1.Montajul tdmplariei

2.Montajul instalatiilor electrice, de apa si canalizare, de incalzire.

3.Lucrarile de reparatii la tencuieli.

4 .Executarea placajelor la pereti.

9. Executarea spoielilor

Prelucrarea suprafetelor:

Suportul pe care se aplica trebuie sa fie rezistent, curat, uscat, degresat, plan si fara fisuri. Suprafetele fragile,
prafoase, nisipoase se inlatura complet prin spalare, razuire, periere etc. pana la stratul suport rezistent. In prealabil
se executa operatiile de reparatii ale suprafetei (se chituiesc zonele lovite, crapaturile si fisurile mici). Inainte de
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utilizare continutul din recipient se amesteca foarte bine.
In functie de tipul de strat suport se recomanda diverse solutii de pregatire a stratului suport dupa cum urmeaza in
tabelul urmator.

Suprafata de baza Pregatirea suprafetei Amorsarea Strat 1 Strat 2
Nr. (suport) suprafetei
crt.
Se curata de murdarie si praf. grunduire cu amorsa de perete Dilutie Nediluat
Tencuieli de A se avea in vedere ca tencuielile noi sa fie max.10%apa
1. ciment-var, uscate (cca. 4 saptamini de la punerea in
var-ciment opera).
A se avea in vedere ca la tencuielile vechi
zonele reparate sa fie de asemenea uscate.
se amorseaza pina la saturare in | Dilutie Nediluat
Tencuieli vechi doua straturi cu amorsa de perete | max.10%apa
2. minerale foarte Se curata de praf sau mizerie in proces umed pe umed
absorbante
Se curata de mizerie si praf, iar eventualele zone |grunduire cu amorsa de perete Dilutie Nediluat
Gleduri uzuale de de [deteriorate se repara cu ipsos sau materiale pe max.10%apa
3. ipsos sau pe baza de |pbaza de ipsos
ipsos
4. Placi de gips- Se curata de praf sau mizerie grunduire cu amorsa de perete Dilutie Nediluat
carton max.10%apa
Se inlatura complet in prealabil prin spalare  |grunduire cu amorsa de perete Dilutie Nediluat
5. Zugraveli sau razuire, iar zonele deteriorate se repara cu max.10%apa
existente din ipsos sau materiale pe baza de ipsos
huma
Se inlatura complet in prealabil prin spalare |grunduire cu amorsa de perete Dilutie Nediluat
6. Zugraveli sau razuire, iar zonele deteriorate se repara cu max.10%apa
existente din var ipsos sau materiale pe baza de ipsos
Vopsitorii de Se curata bine de mizerie si praf iar zonele Dilutie Nediluat
7. | dispersie existente deteriorate se repara cu ipsos sau materiale pe max.10%apa
baza de ipsos

Executarea vopsitoriei:

In prima etapa se va aplica grundul pentru amorsare in tinand cont de specificatiile tabelului anterior.

Grundul amorsa pentru perete se poate aplica nediluat sau diluat cu apa pana la maxim 1:4, functie de

caracterul de absorbabilitate al stratului suport, regula de baza fiind ca dupa uscare sa nu formeze pelicula (strat
lucios); se vor efectua probe pe suprafete mici; dupa grunduire suprafata trebuie sa fie rezistenta la zgariere; daca
nu s-a obtinut aceasta caracteristica se va mai aplica un strat. In cazul suprafetelor cu contraste mari sau capacitate
diferita de absorbtie (pe aceeasi suprafata ipsos de modelaj si ipsos de constructie sau ipsos amestecat cu aracet)
se recomanda ca amorsa aplicarea unei solutii formata din o parte vopsea lavabila si o parte grund pentru
amorsarea peretilor si o treia parte apa.

Daca dupa aplicarea primului strat de vopsea se fac reparatii, acestea se vor slefui foarte bine, grundui, vopsi fiecare
in parte cu aceeasi unealta cu care urmeaza a se aplica vopsitoria pe restul suprafatei, dupa care in final se

va aplica un strat de vopsea pe toata suprafata.

Materialul se aplica prin pensulare, roluire sau pulverizare air-less. In cazul pulverizarii air-less se recomanda duza
0,026 — 0,031 toli sau 0,66 — 0,79 mm, presiunea de 160 — 180 bari si unghiul de pulverizare 400 — 800. Pentru
prevenirea aparitiei nadelor si a depunerilor se va aplica fiecare strat de vopsea intr -0 singura etapa in procedeul
,umed pe umed” (fara intrerupere).

Nu se recomanda a se reaplica local ulterior produsul in scop de a efectua reparatii si rectificari peste o suprafata
deja aplicata, deoarece zonele respective vor iesi in evidenta in aspectul general al finisajului.
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Protejarea si intretinerea lucrarilor :

Suprafata pardoselii in incaperile unde se executa zugraveli, se va proteja cu hartie sau folie de polietilena.

Pe suprafetele invecinate: tdmplarie, placaje. vopsitorii, etc. se vor aplica placi din PFL dur sau carton pentru a se
evita stropirea cu jetul de la pistol.

Pentru a impiedica uscarea brusca si cojirea zugravelilor, se va evita aplicarea acestora pe suprafete expuse la
soare puternic.

Suprafetele finisate cu vopsitorii lavabile se pot spala cu o carpa inmuiata in apa si stoarsa. Este interzisa spalarea
unei vopsitorii cu o vechime mai mica de 30 zile.

Verificari in vederea receptiei lucrarilor :

Conditii privind calitatea lucrarilor

1.Suprafata zugravita trebuie sa aiba ton si culoare uniforma, sa nu aiba pete, scurgeri, stropi, cojiri, fire de par. Nu
se admit corectari sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general chiar la distante mai mici de 1 m. Pe
suprafetele stropite, trebuie ca stropii sa fle distribuiti uniform.

2.Zugravelile si vopsitoriile trebuie sa fie uniforme, fara a lasa sa se vada prin ele stratul suport.

3.Zugravelile si vopsitoriile trebuie sa fie aderente, iar la frecarea usoara cu palma nu trebuie sa se ia pe palma.

Remedieri:
1.In cazul gletului de finisare, se repara local suprafata cu glet si se aplica manual straturile de zugraveala sau
vopsitorie necesare.
2.In cazul deteriorarii ultimului strat vizibil, se vor aplica manual unul sau doua straturi de zugraveala sau vopsitorie
diluata cu apa, in aceeasi proportie cu cea initiala.
3. In cazul ca nuanta zonei reparate nu este identica cu restul suprafetei, ultimul strat de
reparatie se va aplica pe intreaga suprafata a panoului respectiv.
In afara de defectele enumerate, se mai socotesc defecte urmatoarele:
1. Nerespectarea prezentelor specificatii.
2. Lipsa de corespondenta si concordanta dintre lucrarile executate si prevederile proiectului si a dispozitilor de
santier.
3. Nerespectarea tehnologiei de aplicare specificate in normativul C 3-76 si a
completarilor la acesta.
4. Nerespectarea dozajelor, numarului de straturi si a matenialelor specificate.
La cererea Consultantului, Antreprenorul va executa remedierea acestor defecte fie prin remedieri locale, fie prin
refacerea lucrarii pe suprafete mai mari, dupa cum va fi cazul.

MASURARE SI DECONTARE

Masurarea lucrarilor (conform cotei articolului din cantitativul de lucrari) se va face la metru patrat de
suprafata zugravita sau vopsita, pe baza planurilor din proiect.

In cadrul pretului unitar pe articol din cantitativul de lucrari, pentru lucrarile de zugraveli si vopsitorii sunt
cuprinse (acolo unde se specifica) rectificarea suprafetei suport si gletul de netezire.
3.04. Vopsitorii pe suprafete metalice

GENERALITAT!I

Obiectul specificatiei :
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea lucrarilor de vopsitorii la elemente din metal (otel):
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tamplarie din profile laminate sau tabla din otel. scari, balustrade, grile, gratare si alte confectii metalice.Scara
metalica exterioara de evacuare si balustrada se vopsesc in camp electrostatic.

Acest capitol cuprinde de asemenea specificatii privind conditille de protejare anticoroziva a unor elemente
de tinichigerie si confectii metalice.

Concept de baza :

Tamplaria metalica se prevede a fi vopsita pe suprafetele expuse cu vopsele pe baza de ulei vegetal,
vopsele pe baza de rasini alchidice sau pe baza de rasini epoxidice; iar pe fetele interioare ascunse vor fi grunduite
cu grund anticoroziv.

Toate confectiile metalice. daca nu se specifica altfel, vor fi vopsite cu vopsea pe baza de ulei vegetal si
grunduite cu grund anticoroziv.

Elementele de tinichigerie se vor proteja anticoroziv prin galvanizare la cald.

Confectiile metalice aflate in conditii de agresivitate coroziva mare, se vor confectiona din otel inoxidabil.

Standarde si normative de referinta :
Acolo unde exista contradictii intre prevederile prezentelor specificatii si prescriptiile cuprinse in standardele
si normativele enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificatii.
Standarde

1. SR 2993:1993 - Lacuri si vopsele. Reguli pentru verificarea calitatii, ambalare, marcare,

depozitare si transport.

2. STAS 3097-80 - Grunduri pe baza de ulei.

3. STAS 3123-85 - Diluanti pentru produse pe baza de rasini alchidice.

4. STAS 3124-75 - Diluant 104 pentru produse pe baza de ulei.

5. STAS 3421-79 - Lacuri pe baza de nitroceluloza.

6. STAS 3474-80 - Lacuri pe baza de bitum.

7. STAS 3509-83 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea kaki 1003.

8. STAS 3706-69 - Lacuri pe baza de ulei. Lac incolor 1060.

9. STAS 3744-69 - Vopsele pe baza de ulei. Vopsea gri 1000.

10. STAS 3745-69 - Emailuri pe baza de ulei. Email negru 1060.

11. STAS 4121-75 - Grunduri pe baza de nitroceluloza. Grund gri 2446.

12. STAS 4649-80 - Email kaki E 592- pe baza de nitrocelnloza.

13. STAS 6592-80 - Chituni pe baza de ulei.

14. STAS 8009-80 - Protectia suprafelelor metalice. Acoperiri prin vopsire. Metode de verificare.

15. STAS 8308-69 - Rasina sintetica. Romalchid R 60.

16. STAS 8311-87 - - Lacuri si vopsele. Culori si nuante.

17. STAS 8512/1-79- Rasini epoxidice tip 040 si 040 T.

18. STAS 10128-86 - Protectia contra coroziunii a constructiilor supraterane din otel.
Clasificarea mediilor agresive.

19. STAS 10166/1-77 - Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane.
Pregatirea mecanica a suprafetelor.

20. STAS 10702/1-83 - Protectia contra coroziunii a constructiilor din otel supraterane.
Acoperiri protectoare. Conditii tehnice generale.

21. STAS 12796-90 - Protectia contra coroziunii. Pregatirea suprafetei pieselor de otel pentru
vopsire.

Normative
1.C3-76 - Normativ pentru executarea lucrarilor de zugraveli si vopsitorii, cu completarile la acesta.
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Mostre si testari :

Constructorul va prezenta spre aprobare beneficiarului specificatiile producatorului
pentru materialele utilizate la vopsitorii, precum si certificate prin care se va atesta conformitatea cu conditiile
specificate.

Se vor furrniza de catre producator instructiunile de manipulare, depozitare si protectie pentru fiecare
material.

Antreprenorul va prezenta o data cu mostrele de tdmplarie si confecetii diverse din metal (otel) si modul de
finisare a acestora in conditiile specificate (materiale, culori, tehnologie).

MATERIALE S| PRODUSE

Produse :

Vopsea pe baza de ulei vegetal tip Durolac L 001-27 san similara.

Vopsea email pe baza de rasini alchidice (tip Hexol F 105-1; E 405-10) sau similara.

Vopsea email pe baza de derivati celulozici (tip Novolin E 102-1; E 232-1; E 532-1;

ER sau similara).

Vopsea email pe baza de rasini epoxidice sau similara.

Grund anticoroziv cu ulei si minium de plumb.

1. Grundul va fi de tipul 1000 sau 1165 conform STAS 3097-80 sau altul similar.
Chit pe baza de ulei pentru spacluirea suprafetelor metalice la interior.

1. Chitul va fi de tip 1522 (C 101-2) - conform STAS 6592-80 sau altul similar.

2. Chitul se poate prepara si pe santier cu urmatoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 2,00 kg

- solutie de clei 6% - 0,30 kg

-ocru - 1,00 kg

- negru de fum - 0.20 kg

- creta cca. 6,50 kg
Chit pe baza de ulei pentru spacluirea suprafetelor metalice la exterior.

1. Chitul va fi de tipul 1522- conform STAS 6592-80 sau altul similar.

2. Chitul se poate prepana si pe santier cu urmatoarea compozitie:

- ulei de in fiert - 0,55 kg

- sicativ neftenic - 0,68 kg

-lac- 0,45 kg

- terebentina - 0,57 kg

- spat greu - 0,60 kg

-ocru- 0,95 kg

- alb de zinc - 0,64 kg

- miniu de fier - 0,22 kg

- negru de fum - 0,20 kg

- creta cca. 5,10 kg

Livrare, manipulare, depozitare :

Pentru receptia fiecarui lot de materiale livrate. Antreprenorul va verifica certificatul

de calitate al producatorului.

Produsele se vor depozita in ambalaje originale, grupate PC categorii, intr-un spatiu acoperit, uscat, bine aerisit, ferit
de inghet si de variatii de temperatura (+7°C si +20°C), cu etichete vizibile pentru a nu se confunda continutul.
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Pentru manipulare si transportul la locul de lucru se vor folosi cutiile si bidoanele de ambalaje, galetile si se vor
tnansporta numai cantitatile necesare unui schimb de lucru.

EXECUTIA LUCRARILOR

Operatiuni pregatitoare :

Lucrari ce trebuie terminate Tnainte de inceperea executarii vopsitoriei la tdmplaria de metal si la confectiile
metalice.
1. Reparatii la tencuieli
2. Etansarea in jurul tocurilor cu mortar de ciment si pozarea (unde este cazul) a baghetelor de etansare.

Tamplaria trebuie sa fie montata definitiv la inceperea vopsitoriei; accesoriile metalice ale tdmplariei trebuie sa fie
montate corect si buna lor functionare sa fie verificata.

Montarea elementelor complementare la confectiile metalice (mana curenta la balustrade de scari, ménere de
tragere, etc.) se va face dupa executarea completa a vopsitoriei, avand grija ca aceasta sa nu sufere degradari.

Aplicarea ultimului strat de vopsitorie la tamplarie se va face numai dupa terminarea completa a zugravelilor si
inainte de finisarea imbracamintilor la pardoseli (curatire, lustruire, ceruire) luandu-se masuri de protejare contra
murdaririi acestora.

Pregatirea stratului suport :

Tamplaria si toate confectiile metalice vor fi livrate la santier cu un strat de grund anticoroziv aplicat pe intreaga
suprafata, adica si la interiorul profilelor inchise.

Se vor indeparta toate urmele de rugina, oxizi, pete de grasimi, noroi, mortar, etc. cu
putin inainte de inceperea aplicarii straturilor de vopsea; aceste operatiuni se fac in atelierele de confectii metalice
sau uzinat.

Metalul curatat se va grundui la maximum 2-4 ore de la curatire. Suprafata pregatita pentru vopsire se va curata
pana la luciu fie manual, prin ciocanire, raschetare sau periere, fie mecanizat, prin periene cu scule eleetrice cu perie
de sarma sau disc abraziv; in cazuri deosebite se va proceda la sablare, curatire cu flacara, decapare cu paste
decapante sau degresare cu solventi.

Pe santier se vor executa urmatoarele operatiuni pregatitoare:

- verificarea tdmplariei in privinta bunei executii si funcitonari;

- curatarea de praf si impuritati prin periere;

- repararea stratului de grund anticoroziv, acolo unde este cazul;
- chituire si slefuire locala.

Executarea vopsitoriilor cu ulei:
Lucrarile de vopsitorie se vor executa la o temperatura a aerului de cel putin - 15°C,
regim ce va fi mentinut in tot timpul executiei si cel putin inca 15 zile dupa executarea lor.
Prelucrarea suprafetelor se va face cu respectarea riguroasa a ordinii operatiunilor
indicate mai jos:
1. Grunduirea cu grund anticoroziv cu ulei si miniu de plumb 1000 sau 1165 conform () 4225 aplicat intr-un strat
subtire continuu si fara prelingeri, dare sau fire de pensula.
Tamplaria si confectiile metalice se livreaza pe santier gata grunduite.
2.Chituirea locala se va face cu chit pe baza de ulei, conform () 4226 si se vor acoperi
zgarieturile, fisurile, adanciturile. Locurile mai adénci de 1 mm se acopera in mai multe reprize.
3. Slefuirea locurilor chituite se va executa cu panza de slefiuit; dupa slefuire suprafata se va curata bine de praf.
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4. Grunduirea locurilor chituite se va face conform pct. 1.
5. Spacluirea generala | se va face folosind chit; chiturile se dilueaza fie cu diluant special (D-001-3) fie cu ulei sau
vopsea la culoare.
6. Slefuirea generala | se va face folosind unelte electrice de slefuit cu disc de perie, pasla sau
hartie abraziva cu o granulatie fina. Se poate face umed sau uscat.
Dupa slefuire, suprafata se va curata bine de praf cu perii sau prin sablare cu aer comprimat. Dupa slefuire umeda,
suprafata se va spala cu solvent si se va sterge.
Aplicarea vopselei
1. Aplicarea vopselei se va face mecanizat cu pistol de pulverizat, in 3 straturi, fiecare strat aplicandu-se numai dupa
uscarea completa a celui precedent.
2. Vopseaua se va strecura prin sita fina cu 900 ochiuri pe cm? si se va dilua cu diluant in
proportie de 5-10%.
3. Vopseaua se va aplica in straturi uniforme fara a lasa urme mai groase sau mai subtiri de
vopsea.
4. Daca va fi necesar, se vor executa chituiri si slefuiri dupa fiecare strat de vopsea.
5. Straturile de vopsea se vor intinde pe directii perpendiculare unul fata de celalalt.
6. Ultimul strat nu se va slefui si, daca nu se specifica altfel, va fi finisat prin netezire pentru a capata luciu.

MASURARI S| DECONTARE

Lucrarile la acest capitol nu se deconteaza separat, ci sunt cuprinse in pretul unitar din articolul din
cantitativul de lucrari corespunzator tamplariei metalice, confectiilor metalice sau al elementelor de tinichigerie.

CAPITOLUL (4) LUCRARI DE EXECUTIE A PARDOSELILOR $I A FINISAJELOR
DATE GENERALE
Acest capitol cuprinde specificatii tehnice privind executarea pardoselilor si a finisajelor cu placi ceramice.
STANDARDE $I NORMATIVE DE REFERINTA

C18-83 - Normativ pentru executarea tehnologiilor umede

GE058-2012 - Instructiuni tehnice privind executarea placajelor din placi de faianta si placi
ceramice smaltuite aplicate cu paste subtiri

C56-85 - Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

C19-79 - Instalatii tehnice pentru folosirea cimenturilor in constructii

GP037-98 - Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitaii pardoselilor la constructii civile
NP 016-97 - Normativ privind proiectarea cladirilor de locuinte.Cerinte conform Legea nr. 10/1995

C 16-84 - Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii.

P 59-1986 - Instructiuni tehnice pentru proiectarea si folosirea armarii cu plase sudate a elementelor de
beton

SR EN 685-2005 - Imbracaminte rezistenta la soc pentru pardoseala

SR EN 1008:2003 - Apa pentru betoane si mortare.

SR EN 13813:2003 - Materiale pentru sape si pardoseli.Materiale pentru sape. Caracteristici sicerinte.
SR EN 934-6:2002/A1:2006 - Aditivi pentru beton, mortar si pasta. Partea 6: Esantionare, control si
evaluare a conformitati
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SR EN 998-2:2011 - Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru zidarie

SR 6232-1996 - Cimenturi, adaosuri minerale si aditivi. Vocabular

SR EN 197-1:2011 - Ciment. Partea 1: Compozitie,specificatii si criterii de conformitate ale cimenturilor
uzuale.

SR EN 13454-2+A1:2007 - Lianti, lianti compoziti si amestecuri preparate in fabrica pentru sape de
pardoseli pe baza de sulfat de calciu. Partea 2: Metode de incercare

ST 009-05 - Specificatie tehnica privind produse din otel utilizate ca armaturi: cerinte si criterii de
performanta

SR 7055-1996 - Ciment Portland alb

SR 1500-1996 - Cimenturi compozite uzuale

SR EN 13139:2003 - Agregate pentru mortare.

ALCATUIREA CONSTRUCTIVA

Fiecare tip de pardosea este alcatuita din:
imbracaminte (strat de uzura) care este supusa actiunii directe a tuturor sarcinilor din exploatare
Stratul suport
Unul sau mai multe straturi intermediare

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

Livrarea si transportul se stabilesc prin conventii intre antreprenor si furnizor. Transportul se face cu
produse ambalate in cutii, containere sau baloturi si se utilizeaza mijloace de transport acoperite. Materialele
se depoziteaza in spatii inchise, curate si uscate, in stive de maxim 1,5 m, inaltime.

Fiecare cutie trebuie sa prezinta o eticheta in care se mentioneaza :
- denumirea produsului;

- dimensiunile placilor, culoarea, calitatea si cantitatea;

- numarul lotului aferent;

- data fabricatiei.
Cimentul se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand eticheta pe care s-au inscris

greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Cimentul va fi ferit de actiunea umezelii, inghetului si de amestecul
cu corpuri straine, atat in timpul transportului (ce se face cu saci), cat si in timpul depozitarii, ce se face pe sorturi, in
magazii sau soproane.

Agregatele vor fi transportate si depozitate in functie de sursa si sortul lor. Agregatele vor fi manipulate astfel
incat sa se evite separarea lor, pierderea finetii sau contaminarea cu pamant sau alte materiale straine. Daca
agregatele se separa sau daca diferitele sorturi se amesteca, ele vor fi din nou trecute prin sita inainte de
intrebuintare. Nu se vor folosi alternativ agregate din surse diferite sau cu grade de finete deosebite. Agregatele se
vor amesteca numai pentru a obtine gradatii noi de finete. Nu se vor transfera agregatele din mijlocul de transport
direct la locul de depozitare de la santier daca continutul de umiditate este astfel incat poate afecta precizia
amestecului de mortar; in acest caz agregatele se vor depozita separat pana ce umiditatea dispare. Agregatele se
vor depozita in silozuri, 1azi sau platforme cu suprafete dure, curate. La pregatirea depozitarii agregatelor se vor lua
masuri pentru a preveni patrunderea materialelor straine. Agregatele de tipuri si marimi diferite se vor depozita
separat. Inainte de utilizarea agregatelor, acestea vor fi lasate sa se usuce pentru 12 ore.
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Depozitarea plaselor sudate pe timpul santierului se va face pe suport orizontal, in spatji acoperite si ferite
de umiditate, bine ventilate.

Adezivul si chitul de rosturi se va livra la locul de amestecare in saci originali, etansi, purtand eticheta pe
care s-au inscris greutatea, numele producatorului, marca si tipul. Adezivul se va depozita in magazii acoperite, la
temperatura de + 50C ... + 359C. Se va respecta termenul de garantie dat de producator.

STRATUL SUPORT DIN MORTAR DE CIMENT
Date generale

Sapa este un strat compus din mortar (in mod obisnuit nisip, pietris, apa si ciment) care se toarna peste o
suprafata din structura unei constructii - de obicei placa de beton -, cu rolul de a o egaliza sau de a 0 aduce la un

anumit nivel.

Grupa de mortar aleasa pentru executie trebuie s& corespunda cerintelor zonelor de folosinta si normatielor
in vigoare.

Grosimea medie minim& este de 1,50 cm. Grosimea stratului suport (sapei) va fi conforma cu proiectul de
executie.

Tipuri de sape:
- sape obisnuite de egalizare
- Sape armate, peste termofonoizolatie din polistiren extrudat

Tipuri de sape in functie de compozitie:
Sape umede
Sape semiumede
Sape autonivelante

Materiale

Nisip

Pietris (sort)

Ciment sau sapa autonivelanta
Apa

Sapa autonivelantd este gata preparata si ambalata de catre producator.
Prepararea amestecurilor de sapa

Amestecurile de sapa se prepara intotdeauna in functie de specificatiile producatorilor. Nu se va depasi sub
niciun caz proportia de materiale, pentru ca sapa ar putea sa aiba mari defectiuni dupa perioada de uscare.

Operatiuni pregatitoare
Suprafetele suport vor fi verificate daca se inscriu in abaterile maxime de la planeitate admise.

Suprafata pe care urmeaza a se turna sapa va fi foarte bine curatat.
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Pentru sapele inclinate se va face trasarea pantelor inainte de tunare, conform indicatiilor din proiectul de
executie.

Se va avea in vedere ca toate elementele ce raméan inglobate in sapé sa fie montate inainte de inceperea
executarii. In acest scop se vor corela lucrarile cu cele de pozare a instalatiilor.

Nu se va incepe executarea sapelor armate in incaperile fonoizolate la nivelul pardoselii cu polistiren
extrudat, decat dupa incheierea lucrarilor de montare a fonoizolatiei pe intreaga suprafata pe care urmeaza a se
turna sapa.

Executia sapelor

Sapa se va executa pe intreaga suprafatd a spatiului in aceasi zi, nefind admise inadirile pe suprafata
aceluiasi spatiu.

Inainte de inceperea lucrului, trebuie inchise ferestrele, usile, sau alte goluri (cel putin provizoriu). Pe
perioada executiei sapei trebuie ca temperatura aerului sa nu coboare sub 5°C, in camerele in care sunt in functiune
instalatii de incalzire sa nu depaseasca 15°C.

De asemenea, se va limita la maxim 15°C, diferenta dintre temperatura sapei si cea a elementelor de
constructie adiacente sau a camerei.

La executia sapelor pe timp calduros trebuie luate anumite masuri pentru protejarea suprafetelor de efectul
razelor se soare si a curentilor puternici de aer. Acestea se vor stropi cu apa, pentru a contracara efectul de
evaporare.

Aplicarea sapei

Etapele principale sunt:

- Trasarea liniei de vagriz.

- Suporturile cu absorbtie neuniforma sau puternic absorbante vor fi tratate prin masuri corespunzatoare:
udare, amorsare, etc.

- Realizarea fasiilor de ghidaj ce vor da cota finala a sapei, conform proiectului de arhitectura. Se incepe
cu fasiile de margine care se indesesc (cca. 2m), functie de latimea camerei. Fasiile de ghidaj nu vor
avea un avans mai mare de 2,5-3m fata de sapa pentru a se asigura o infratire corespunzatoare

- Sapa, de consistenta semiumeda, se imprastie cu lopata intre fasiile de ghidaj (similar nisipului) si este
apoi nivelata cu dreptarul, la cota fasiilor de ghidaj.

- Se face apoi finisarea sapei, care poate fi facuta pe masura nivelarii pas cu pas de acelasi muncitor,
sau poate fi facuta continuu de catre un muncitor ce vine in urma celor care niveleaza la dreptar.

- Finisarea consta intr-o operatie de driscuire cu o drisca de plastic rugoasa, stropind eventual sapa in
prealabil, urmata de o gletuire cu o mistrie speciala sau cu masini de finisat sapa (elicoptere). Nu se
adauga ciment la gletuire.

- Suprafata trebuie sa fie plana si neteda (fara asperitati, bavuri, adancituri); sub dreptarul de 2 m
lungime se admit cel mult doua unde cu sageata maxima de 1 mm.

Etapele principale in aplicarea sapei autonivelante:
- Inainte de a incepe prepararea sapei, este recomandat sa verifici daca stratul de suport, placa de beton
sau radierul, este uscat si stabil. Acesta nu trebuie sa aiba crapaturi sau fisuri. De asemenea, nu
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trebuie sa fie inghetat sau patat de substante cum ar fi uleiul sau vopseaua. Toti acesti factori ar putea
crea conditiile propice pentru o sapa prost turnata.

- Curatarea suprafetei suport: placa de beton sau radierul pe care va fi aplicata sapa trebuie curatata
extrem de bine inainte ca aceasta sa fie turnata, pentru a elimina eventualele impuritati. Curatarea se
poate face prin maturare, aspirare sau suflare cu aer sub presiune, daca detii un compresor de aer.

- Aplicarea amorsei: Amorsa se alege intotdeauna in functie de materialul stratului suport. Poate fi
aplicata cu ajutorul unui trafalet sau cu bidineaua. Amorsa are rolul de a spori aderenta sapei la
structura. Urmati intotdeauna indicatiile de pe ambalaj.

- Prepararea sapei: se amesteca continutul sacilor cu apa curata, conform specificatiilor producatorului.

- Turnarea sapei: se incepe din cel mai inalt colt al incaperii, urménd un model serpuit. Se niveleaza
sapa folosind o gletiera cu dinti, iar cu ajutorul rolei cu tepi se vor elimina eventualele bule de aer
ramase in compozitie.
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Masuri de protectie

Dupa finisare sapa va fi protejata impotriva uscarii rapide cu rogojini umede, panza de sac, folie etc. care se
vor stropi cu apa timp de 7 zile.

Timp de 14 zile camera va ramane cu ferestrele si usile inchise, pentru a evita uscarea fortata.
Dupa 3 zile sapa poate fi solicitata la pas iar dupa 21 zile incarcata (transport de materiale/ depozitare, etc).

Pana la aplicarea finisajului, sapa va fi protejata de murdarire, deteriorari datorate unor actiuni mecanice,
uscare excesiva etc.

Maturarea sapei se face dupa 28 zile.

in cazul sapei autonivelante timpul de uscare este extrem de redus, in functie de producator (min. 12 ore).
Rosturi

Rosturile din stratul suport trebuie continuate si in sapa.

Pentru a evita fisurarea sapei, se vor taia in proaspat sau dupa intarirea acesteia (la 24-48 ore) rosturi de
contractie pe minim 25% din grosimea acesteia.Se pot monta de asemenea, la turnare, profile de rost in sapa.

Pozitia acestor rosturi va fi, functie de geometria camerei, dar nu vor fi create suprafete mai mari de 25 mp
fara rosturi, raportul maxim intre laturi fiind 1:1,5.
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Rosturile de contractie se vor inchide cel mai devreme dupa maturarea sapei (28 zile), cu rasini.

La sapele flotante, glisante, autonivelante se monteaza benzi marginale din polietilena expandata de minim
4 mm grosime pe zona de contact cu peretii ce se vor taia dupa montarea stratului de finisaj.

Grosimea sapei

Sapa in aderenta va avea o grosime de minim 3 cm;

Sapa glisanta va avea o grosime de minim 4 cm;

Sapa flotanta: va fi de minim 45 mm, la grosimi ale termoizolatiei pana la 25 mm, si minim 50 mm la
grosimi ale termoizolatiei peste 25 mm;

La sistemele de incalzire prin pardoseala, va fi cu 45 mm peste conducte;

In situatia in care sapa se armeaza cu plasa STM, grosimea minima va fi de 5 cm;

Sapele autonivelante au grosimi ce pot varia de la 1 la 30 mm, dar unele produse pot fi turnate in strat
de péna la 100 mm.

Verificarea si receptia lucrarilor

Verificari inainte de inceperea execultiei.

Abatere de planeitate la stratul suport max 10 mm fata de dreptarul de 2 m;
Gradul de curatenie al stratului suport;
Conducte si canale.

Verificari pe parcursul executiei.

Respectarea tehnologiei de executie adoptate, si a dozajului de apa;
Incadrarea in grosimile maxime/minime admise;
Asigurarea conditiilor de mediu pentru protectia contra uscarii fortate;
Verificarea suprafetei sapei:

- 2unde cu sageata maxima de 1 mm, sub dreptarul de 2 m.

- verificarea rezistentei sapei, prin zgariere cu un cui.

- Aderenta la stratul suport, se verifica cu ciocanul de zidar- sunet plin.

FINISAJE CU PLACI CERAMICE

Date generale

Finisajele cu placi ceramice interioare/exterioare sunt alcatuite din:

Strat suport

Adezivi, amorse pentru pregatirea suportului
Placi ceramice

Chit de rosturi
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Alcatuire placaj ceramic — sectiune verticala
1. Placi ceramice, 2. Chit pentru rosturi rigide, 3. Adeziv, 4. Suport

Alcatuire placaj ceramic - sectiune orizontala
1. Suport, 2. Adeziv, 3. Placi ceramice, 4. Chit pentru rosturi rigide.

Materiale si produse

Stratul suport interior sau exterior este realizat conform reglementarilor tehnice specifice in vigoare, din
diferite materiale, dupa cum urmeaza:
- tencuieli din mortare traditionale pe baza de ciment sau din mortare predozate minerale sau organice,
aplicate pe suporturi din beton monolit sau prefabricat sau pe zidarie din caramida / BCA
- gips-carton
- placi subiiri pe baza de ciment

Nu se admite sub nici un motiv aplicarea placilor ceramice direct pe suport din beton (monolit, prefabricat)
sau zidarie (din caramida, BCA) fara executarea unui strat de tencuiald corespunzatoare (subtire sau groasa).in
cazul in care stratul suport este realizat din B.C.A., din materiale cu coeficienti de dilatare termica diferiti sau daca
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situatia de fapt impune o grosime mai mare de 25 mm, tencuielile din mortare traditionale vor fi armate constructiv cu
plase de armatura, iar cele din mortare predozate vor respecta indicatiile producatorului.

In functie de cerintele higro-termice si acustice ale spatiilor in care se executa placajele ceramice se vor prevedea
conform reglementarilor tehnice specifice in vigoare si proiectului de arhitecturd, straturi intermediare specifice:
bariere contra vaporilor, termoizolatii, hidroizolatji, etc.

S

Alcatuire placaje ceramice (cu introducere de straturi intermediare)

a) La soclul cladirii b) Pe perefi interiori din spatji umede
1-Amorsa pentru membrana hidroizolanta 1-Amorsa pentru tratare suport
2- Membrana hidroizolanta bituminoasa 2-Banda de etansare flexibila (aplicata dacé exista
3- Grund (masa de spaclu) armat cu plasa din rosuri in suport)
fibre de sticla (aplicat peste polistiren extrudat) 3- Hidroizolatje flexibild (pe baza de ciment)
4-Hidroizolatje flexibild (pe bazé de ciment) 4- Adeziv pentru placi ceramice
5-Adeziv pentru pléci ceramice 5- Placi ceramice
6-Placi ceramice s- Strat suport

s- Strat suport

Alegerea adezivilor se face in functie de indicatjile din fisa lor tehnica si tindnd seama de performantele
acestora, precum si de cerintele specifice diverselor lucrari, privind flexibilitatea, temperatura existenta la aplicare
etc.

Principalele criterii de alegere sunt:

- Pozitia stratului suport: la exteriorul sau interiorul cladirii;

- Natura stratului suport (mineral sau organic), porozitatea si vechimea acestuia;

- In cazul suporturilor exterioare mai putin absorbante sau vechi, se vor utiliza produse de lipire (adezivi)
bicomponente;

- Dimensiunile placilor ceramice si absorbtia de apa a placilor ceramice;

- Inaltimea pereilor placat

Cerinte de performanta pentru adezivi conform SR EN 12004:2008

Rosturi rigide sunt rosturile care se prevad intre placile ceramice.
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In functie de dimensiunile si tipul placilor ceramice aceste rosturi variaza intre 2 mm si 15 mm, conform
indicatjilor producatorilor de produse componente necesare realizarii placajelor ceramice.

Consumurile specifice de material variaza in functie de dimensiunea rosturilor (latimea si profunzimea) si de
dimensiunea si grosimea placilor.

Rosturi elastice sunt rosturi de contractie-dilatare si trebuie prevazute pentru:

- delimitarea/fractionarea suprafetelor placate exterioare / interioare in panouri de cca. 3x3m
(exemplificari de scheme privind pozitia rosturilor elastice sunt prezentate mai jos);

- urmarirea rosturilor structurale;

- racordarea marginilor zonelor placate cu zonele alaturate;

- preluarea eforturilor suplimentare ce apar in placaje in dreptul intersectiilor elementelor structurale (ale
peretilor cu planseele, ale peretilor adiacenti etc.).

Latimea rosturilor trebuie sa fie calculata functie de caracteristicile de alungire/revenire ale chitului utilizat,
precum si finand cont de deformatiile datorate dilatarii/contractiei placilor ceramice. In cazul placilor cu formate mari
(S > 1600 cm?), rosturile elastice de fractionare trebuie sa fie de min. 15 mm.

Adancimea rosturilor trebuie sa fie mai mica sau cel mult egala cu latimea acestora; in cazul in care este
mai mare se va corecta prin introducerea unor cordoane din materiale plastice speciale (ex: cordon pe baza de
polietilend expandatd).Rosturile elastice se executa atat la nivelul placilor, cat si in adeziv.

Cerinte de performantd ale mortarelor pentru rosturile (chiturile pentru rosturile) placajelor ceramice
interioare / exterioare conform SR EN 13888:2009.  eracas ceramc
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Exemplificari de scheme privind pozitionarea rosturilor elastice (cazul placilor ceramice cu suprafata > 1600 cm
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Exemplificari de scheme privind pozitionarea rosturilor elastice (cazul placilor ceramice cu suprafata <1600 cm?

Rosturi elastice: a) Aplicarea chitului in rosturi elastice; b) Finisarea chitului flexibil cu solutie bazica pentru
intarirea rasinii polimerice; c) Dezlipirea bezilor autoadezive de protectie dupa intérirea chitului flexibil.
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Placajele ceramice exterioare/interioare se executa de catre personal calificat, efectuandu-se controlul
calitatii pentru materialele utilizate la realizarea placajului (placi ceramice, produse de lipire, chituri) si pe faze de
executie, respectiv la stratul suport si finisajul realizat.

La executia placajelor se va tine seama de reglementarile tehnice in vigoare, precum si de datele furnizate de
producator in fisele tehnice ale produselor si in declaratiile de conformitate.

Executarea lucrarilor pe timp friguros, se va face in conformitate cu reglementarile tehnice si/sau fisele tehnice
ale produselor.

La transportul si depozitarea produselor, la punerea in opera a acestora si in toata perioada pana la darea in
exploatare a lucrarilor, trebuie sa se asigure conditiile de microclimat specifice fiecarui tip de produs, in conformitate
cu indicatjile producatorilor.

Cerinte de performanta pentru placi ceramice (conform SR EN 14411:2007).
Executia lucrarilor

Executarea placajelor ceramice exterioare/ interioare se va face numai dupa terminarea urmatoarelor lucrari

referitoare la:

- Invelitoarea cladirii, inclusiv terase, logii, balcoane, cu amenajarea scurgerilor in solutia definitiva;

- toate profilele, solbancurile, glafurile,etc.;

- tocurile ferestrelor si tocurile sau captuselile usilor inafara de pervazuri care se vor monta dupa
executarea placajelor;

- tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza;

- montarea conductelor sanitare, electrice, de incalzire, ingropate sub placajul de placi ceramice;
prevederea de conducte aparente trebuie in general evitata; in cazul in care o asemenea solutie este
totusi adoptata, proiectantul va analiza alternativele executérii prealabile sau ulterioare a placajului;

- probele conductelor de scurgere, probele de presiune ale conductelor de alimentare cu apa, probele
instalatjilor de incalzire (la rece si la cald) si lucrarile de acoperire cu plasa de rabit inclusiv tencuirea
sa;

- montarea diblurilor sau a dispozitivelor pentru fixarea consolelor obiectelor sanitare etc., pentru ca dupa
executarea placajului, fie la fatade, fie la interior, s nu se mai execute gauri prin spargeri; eventualele
gauri ulterioare urmeaza sa fie date numai cu burghie; de asemenea, trebuie sa fie executate in
prealabil si eventualele lucrari care necesita spargeri pe fata zidului opusa celei placate, pentru a se
evita dislocarea placajului sau strapungerea peretelui.

Aplicarea placilor ceramice se va face respectand perioadele minime de intarire si de eliminare a umiditatji
specifice mortarelor utilizate la realizarea tencuielilor suport. Pentru tencuielile cu mortare traditionale se va {ine cont
de faptul ca uscarea se face in ritm de 1cm grosime/saptamana, iar intarirea la 28 zile.

Conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executa placajul ceramic sunt dictate de
produsul utilizat la lipire; in lipsa altor precizari, umiditatea maxima a suportului trebuie sa fie de 4% pentru adezivii
pe baza de ciment si de max. 2% pentru cei pe baza de rasini in dispersie sau rasini reactive.

Conditji tehnice ce se impun stratului suport:
- saasigure conlucrarea cu placajul ceramic;

CONSTRUIRE S| DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE P+2E,
IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE
Proiect nr. 857 / 2024



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 857/2024

sa permita mentinerea performantelor placilor ceramice;

sa aiba o temperatura de +5 °C .... +30 °C, daca nu exista alte precizari din partea producatorului de
produse de lipire;

sa fie stabil, curat (lipsit de praf sau impuritati ce ar putea afecta aderenta);

sa impiedice dezvoltarea microorganismelor.

sa fie plan, fiind admise urmatoarele tolerante: max. 3 mm masurati cu dreptarul de 2m rotit in toate
directiile si max. 2 mm masuratj cu rigla de 0,2 m.

Conditji tehnice impuse la utilizarea adezivilor:

timpul deschis (timpul in care produsul aplicat nu formeaza peliculd);
durata de viata (timpul in care produsul se poate utiliza fara sa-si piarda performantele finale).

La aplicarea placajelor ceramice se utilizeaza urmatoarele scule si dispozitive:

dispozitive de masurat lungimi

aparate de trasare automata ( nivela laser etc) sau manuala a orizontalitatji si verticalitatji
dispozitive de taiat si gaurit placi ceramice

dreptar

drisca dintata

ciocan de cauciuc

drigca din poliuretan

Aplicarea placilor ceramice la interior si exterior se va face dupa detaliile de arhitectura din proiect, trasandu-
se in prealabil liniile verticale si orizontale de la care se incepe placarea. Trasarea se va face cu aparate si
dispozitive de trasare adecvate, care sa asigure o suficienta precizie pentru incadrarea in limitele admise. Pentru
decupaje rotunde se foloseste 0 masina de gaurit prevazuta cu dispozitiv pentru decupaje circulare.

Pentru pozitionarea perfectd a placilor este nevoie de asigurarea unui suport plan cu muchii verticale
(unghiuri externe, unghiuri interne etc.) controlate si rectificate in prealabil.

Pentru asigurarea continuitatii rosturilor si pastrarea |atimii acestora se folosesc distantiere intre placi.

Privind modul de incepere a placérii, se respectd urméatoarele indicatji:

daca placarea se face pe intreaga suprafatad atunci operatia de montaj incepe de la partea inferioara
unde se fixeaz& un profil metalic sau din lemn, orizontal care urmareste linia orizontald trasata in
prealabil (orizontalitatea acestuia se controleaza suplimentar cu nivela cu bula de aer). Placarea incepe
cu placi intregi de la colfurile iesinde si se continua spre colturile intrande, utilizandu-se dupa caz profile
de colt pentru rosturi. In functie de forma suprafetei de placat, se poate incepe si de la centru catre
margini, urmarind linia orizontal&, apoi cea verticala.

daca nu se aplica placaj ceramic pe intreaga inaltime a peretelui, operatia de montaj incepe de la
partea superioara. Se utilizeaza dupé caz la partea superioara profile de inchidere sau placi ceramice
cu 0 muchie rotunijita.
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Fig. 7 Racordarea placajului ceramic cu tencuiala:
a) Strat de tencuiala din mortar de grund driscuit;
b) Glet;

c) Strat de finisaj;

d) Start de tencuiala din mortar de grund driscuit;
e) Adeziv pentru placi ceramice;

f) Placa ceramica
g) Chit pentru rosturi;

h) Scafa din mortar de grund;

i) Strat de tencuiala din mortar de grund nedriscuit.

Placile ceramice se aplica pe stratul suport cu adeziv.

Pregatirea adezivului

Se vor respecta indicatiile producatorului in ceea ce priveste:

- reteta de preparare (in cazul produselor amestecate la locul de punere in opera, cu apa sau o
componenta lichida):

- conditiile de temperatura

- timpul de amestecare si cel de repaus al amestecului inainte de aplicarea mortarului pe suport.

Aplicarea adezivilor

Produsele de lipire se aplica pe suport si/sau pe placile ceramice cu o drisca metalica dintata cu dintii avand
marimea cuprinsa intre 5-10 mm, functie de dimensiunile placilor ceramice, conform tabelului.

Dimensiunile placilor Marime dinti spatula
pana la 50 mm 3 mm
50 - 100 mm 4 mm
100 — 200 mm 6 mm
200 - 300 mm 8 mm
>300 mm masura speciala

Exista doua tipuri de aplicare:

- Aplicare simpla: Adezivul se aplica uniform pe suport cu partea neteda a driscei metalice, apoi se
revine imediat cu partea dinfata a acesteia. Se va mentine constanta inclinarea acesteia fata de suport
pentru uniformitatea grosimii de aplicare a produsului de lipire.

- Aplicare dubla: Adezivul se aplica pe suport conform indicatiilor de la aplicaea simpla si in plus si pe
spatele placilor ceramice utilizénd drigca metalica cu partea ei neteda.

La placajele exterioare aplicarea dubla este necesara pentru a garanta aderenta la suport; in golurile de
sub placaje, apa de ploaie se poate infiltra si stagna. Daca apa ingheatd, presiunea exercitatd de aceasta poate
cauza desprinderea placilor.
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Aplicarea placilor ceramice

Placile ceramice sunt pozitionate direct, presandu-se prin miscari de apasare, batere sau chiar o usoara
translatare si rotatie, astfel incat adezivul sa fie uniform distribuit sub intreaga placa.

Placile ceramice sunt aplicate pe stratul de adeziv in limita timpului deschis specificat in fisa tehnica a
produsului, tindnd cont ca acesta este mai lung cand temperatura exterioara este scazuta si mai scurt cand
temperatura exterioara este ridicatd sau in cazul suporturilor absorbante. Se va verifica periodic (la fiecare zona
noua pe care s-a aplicat produsul de lipire, la fiecare reluare a lucrului sau schimbare a sculelor sau echipei de
lucru), prin scoaterea unei placi, daca s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire pe spatele placilor
ceramice (este necesar ca acestea sa fie acoperite min. 80%).

Realizarea rosturilor

La montajul placilor ceramice, pentru ca rosturile sa fie uniforme atat pe orizontala cat si pe verticala, se
folosesc distantieri, care se scot dupa ce adezivul s-a intarit.

Inchiderea rosturilor se va executa respectand perioada de asteptare intre montarea placilor si introducerea
chiturilor in rosturi, indicatd de producétor in fisa tehnica a produselor. in lipsa altor informatjii se va astepta minim 3
zile.

Umplerea rosturilor rigide se va efectua cu o drisca din material plastic.

Curatarea excesului de materiale de pe suprafata placata se va efectua conform indicatjilor din fisa tehnica a
produselor utilizate, dupa expirarea perioadei indicate (inainte ca materialele respective sa faca priza completa).

Umplerea rosturilor elastice se va efectua cu scule adecvate indicate de producator (ex: pistol special).
Etapele de realizare sunt: aplicarea benzilor protectoare autoadezive pe marginile rostului, umplerea rostului cu chit
flexibil, finisarea chitului flexibil cu solutie bazica pentru intarirea rasinii polimerice, dezlipirea bezilor autoadezive de
protectie dupa intarirea chitului flexibil.

Verificarea si receptia lucrarilor

Pentru asigurarea calitatji placajelor ceramice interioare / exterioare sunt necesare urmatoarele actjuni:

- verificarea lucrarilor executate cu proiectele si detalile de executie in functie de tipurile de placaje
ceramice;

- verificari pe parcursul executarii lucrarilor de placaje (verificarea calitafii stratului pe care se
pozitioneaza placile ceramice, verificarea calitatii adezivului utilizat pentru lipire);

Orice lucrare de executie a unui placaj ceramic exterior va fi inceputd numai dupa verificarea si
receptionarea suportului.

Toate materialele care intra in componenta unui placaj se vor utiliza numai dupa ce s-au realizat
urmatoarele operatii:
- verificarea de catre conducatorul tehnic al lucrarii a documentelor necesare pentru punerea pe piata a
produselor (atestarea conformitatii prin certificare de produs sau agremente tehnice, dupa caz, conform
legislatiei in vigoare);
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depozitarea si manipularea in conformitate cu prevederile specifice fiecarui produs, care sunt
mentionate pe ambalaj si in fisele tehnice ale acestora;

efectuarea incercarilor de calitate la locul de punere in opera, daca este cazul, la solicitarea
proiectantului, a beneficiarului sau a organelor de control abilitate;

respectarea solutjilor din proiect, inclusiv a tehnologiilor de aplicare.

Verificari in timpul executiei:

la stratul suport:

- se va urmari aderenta stratului suport la suprafata din zidarie de caramida, B.C.A. sau beton; la
ciocanirea usoara cu ciocanul de zidar, trebuie sa prezinte un sunet plin.
se verifica respectarea conditiilor minime ce se impun la inceperea lucrarilor de placare si a
conditiilor tehnice pentru stratul suport;

- se verifica umiditatea stratului suport pe care se executd placajul ceramic exterior sa se
incadreze in limitele admisibile;

- se verifica ca abaterile de la planeitate sa se incadreze in limitele admisibile;

la placajul ceramic:

- se verifica placile ceramice din punct de vedere al abaterilor de la planeitate care trebuie sa se
incadreze in limitele admisibile; se verifica de asemeni uniformitatea culorilor si design-ului
placilor (nu se admit abateri de culoare sau desen pe aceeasi suprafata);

- se va verifica periodic daca s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire pe spatele
placilor ceramice;

- se va verifica uniformitatea grosimii rosturilor, a rectiliniaritatii acestora;

- se va urmari ca rosturile elastice sa se execute atat la nivelul placilor, cat si in produsul de lipire;

La receptia lucrarilor se va verifica indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant prin caietele de sarcini,
respectiv daca s-a realizat o suprafatd care sa se incadreze din punct de vedere al performantelor in limitele
admisibile precum si urmatoarele:

corectitudinea dispunerii rosturilor rigide si elstice;

realizarea aderentei placilor ceramice (la ciocanire sa nu se constate desprinderi de pe suport, goluri);
corectitudinea racordarilor cu alte tipuri de finisaje, cu tdmplaria sau cu obiectele de instalaiji, cu plinte
sau scafe; in cazul racordurilor rectilinii realizate in plan vertical sau orizontal, nu se admit mai mult de
0 unda sub dreptarul de 2m avand o sageata de max. 2 mm;

mascarea strapungerilor (prize, intrerupatoare, tevi de instalatii, gauri practicate in placj pentru fixarea
obiectelor sanitare, oglinzilor etc) cu rozete metalice / din mase plastice etc.;

corespondenta elementelor decorative de placaj cu indicatiile din proiect.

intretinerea finisajelor ceramice

Intretinerea placajelor ceramice nu implica masuri speciale, acestea putand fi curatate cu apa si detergenti
neutri sau cu aburi. Pentru chiturile de rosturi se pot utiliza si produse de spalare specifice impotriva mucegaiului si

tartrului.

PARDOSELI DIN PARCHET

5.1. Lucrari pregatitoare

INSPECTIA NECESARA INAINTEA MONTARII SI VERIFICAREA STRATULUI SUPORT
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Stratul suport pregatit pentru montare trebuie sa fie uscat, curat, fara agenti de separare, fara crapaturi,
nivelat, precum si sa prezinte o rezistenta la intindere si compresie conform DIN 18365 si DIN 18202.

Cu privire la planeitate, cerinta de <2 mm / ml trebuie sa fie respectata.

Montatorul pardoselii trebuie, in acord cu obligatia sa de inspectie si verificare prealabild, sa se asigure ca,
inaintea montarii pardoselii, stratul suport este adecvat pentru montare si trebuie sa raporteze problemele in scris,
daca stratul suport nu este adecvat pentru montare, de exemplu, daca exista defecte si / sau exista riscul de
deteriorare a stratului superior ca urmare a constructiei sale.

Verificarea umiditatii stratului suport

Verificarea umiditatii stratului suport trebuie realizata pentru a se stabili daca stratul suport este suficient de
uscat.

Se evalueaza posibilitatea montarii prin masurarea continutului de apd in CM %. Cand se efectueaza
inspectii cu dispozitivul CM (metoda CM), nu trebuie depasite urmatoarele valori limita:

Sapa de ciment Sapa de sulfat de calciu
fara incalzire prin pardoseala <2,0CM % <0,5CM %
cu incalzire prin pardoseala (sapa incélzita) | <1,8 CM % <0,3CM %

Aceste valori sunt valabile pentru sape fara materiale de adaos. In cazul folosirii unor aditivi, precum siin
cazul unei sape cu uscare rapida, se vor respecta masuratorile si limitele specificate de producatorul respectiv.

In unele tari / regiuni, evaluarea posibilitdtii montarii se face prin masurarea umiditatii relative
corespunzatoare, asa cum este descris mai jos.

Masuratoare KRL: Valoare limitd < 75 % rH pentru sapa neincélzita < 65 % si rH pentru sapa incalzita

BS 5325: Valoare limitd < 75 % rH (mé&suratoare suprafata, Regatul Unit)

NT Built 439: Valoare limita < 85 % rH (Scandinavia)

ASTM F2170: Valoare limita < 80 % rH (mostra SITU, America de Nord)

Verificarea planeitatii stratului suport

Verificarea planeitatii se bazeaza pe standarde comune si consta in pozitionarea unui boloboc pe punctele
inalte ale suprafetei si prin determinarea pantei in punctul de minim fata de suprafetele de reazem (distantele dintre
punctele de masurare). Se admite o abatere verticald de max. 2 mm in cazul unei distante intre punctele de
masurare de 100 cm. Abaterile mai mari trebuie nivelate prin masuri corespunzatoare (de exemplu, prin chit
autonivelant pentru rosturi).

Verificarea rezistentei / capacitatii portante a stratului suport
Stratul suport trebuie sa fie un strat etansat, autoportant.
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Verificarea gradului de curatenie a stratului suport
Stratul suport trebuie sa fie in permanent& mentinut curat si curatat prin aspirare.

Verificarea conditiilor climatice din incapere

Urmatoarele conditii trebuie respectate inainte de, in timpul si dupa montaj:
- temperatura aerului trebuie sa fie de minimum 18 °C,
- temperatura la nivelul solului sa fie de minimum 15 °C,
- umiditatea relativa a aerului sa fie intre 40 % si 70 %.

Straturi suport adecvate
Montarea flotantd a pardoselii laminate este posibila pentru toate straturile suport care indeplinesc cerintele
mentionate mai sus. Intre acestea se numara mai ales:
- toate tipurile de sape, inclusiv cu incalzire prin pardoseala pe baza de apa calda,
- structurile de OSB si placi de PAL,
- placile fibrolemnoase,
- imbracaminti de pardoseli existente, precum PVC, linoleum, panouri din piatra naturald si placi
ceramice.

Sape cu incalzire prin pardoseala cu apa calda (sape incalzite)

Atunci cand se proiecteaza o structura cu incalzire prin pardoseala, toti cei implicati (constructor, arhitect,
specialist in proiectarea sistemului de incalzire, tehnician de incalzire, instalator si producator de imbracaminte de
pardoseald) trebuie s@ colaboreze in mod coordonat. Fiecare pardoseala cu incalzire necesitd o planificare i
coordonare a modului de utilizare in ceea ce priveste sistemul de incalzire si sapa, pentru a garanta functionarea
ireprosabila, optimé si pe termen lung a acesteia. Pe 1anga verificarile standard pentru montarea stratului suport,
trebuie inspectata si functia sistemului de incalzire / racire prin pardoseala (incalzire / racire functionald). Verificarea
cresterii si scaderii corespunzatoare a temperaturii structurii sapei incalzite in orice
anotimp trebuie asigurata si documentata conform unui protocol.

Atentie!

incalzirea functionald nu garanteaza faptul c& sapa a ajuns la umiditatea reziduald necesara pentru montaj.
Prin urmare, maturarea prin incalzirea pardoselii este necesara de regula.

Pardoseala laminata este montata in general ,flotant”. La montarea flotantd pe sapa incélzita, trebuie luata
in considerare conductivitatea termica a pardoselii laminate si stratului suport izolator. Suma valorilor conductivitatii
termice a tuturor componentelor trebuie sa fie < 0,15 m2 K / W. Tn cazul utilizarii unor straturi suport izolatoare care
nu provin din gama accesoriilor producatorului de parchet, la montarea flotanta pe sape cu incélzire prin pardoseala,
cu privire la respectarea valorii maxim admise a rezistentei la transmisie termica a intregii structuri, nu se acorda
niciun fel de garantie.

Temperatura de suprafaté a structurii de incalzire prin pardoseala nu trebuie s& depaseasca 28 °C si trebuie
evitata incalzirea prea rapida.

Nu este permisa montarea pe sistemele de incalzire de suprafata cu functie de stocare nocturna.

INAINTEA MONTARII PARDOSELII LAMINATE

Aclimatizarea placilor de pardoseala
Inaintea montérii, pachetele de pardoseald laminaté trebuie depozitate in inciperea unde vor fi montate sau intr-o
incapere cu aceleasi conditii de ambient. Aclimatizarea se va face in urmatoarele conditii:

- In stare ambalata,

- timp de cel putin 48 de ore,

- in pozitie orizontalg, la o distanta de minimum 50 cm fata de toti peretii,

- la o temperatura a camerei de cel putin 18 °C,

- la o temperatura a solului de cel putin 15 °C,
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- laun grad de umiditate relativa a aerului intre 40 % si 70 %.

Unelte si echipament de protectie
- ferastrau electric pendular, circular sau cu disc abraziv, unealtd pentru taiat laminate si cutter
- daca este necesar, masina de gaurit si ferastrau pentru metale pentru fixarea / taierea la
dimensiune a profilurilor de pardoseala si a plintelor
- metru pliant, echer si creion de tamplarie
- bloc de filetare, ciocan si, daca este cazul, ranga
- distantier

Se va urta echipament de protectie adecvat, precum ochelari de protectie, masca de praf si manusi.

Directia de montaj

Pardoseala laminata este cel mai bine pusa in valoare daca placile se monteaza paralel cu unghiul de incidenta a
luminii. Directia de montare a pardoselilor este obligatorie numai in cazul montarii pe straturi suport din placi din
lemn sau parchet stratificat / pardoseli din lemn dispuse dupd modelul englezesc. In aceste cazuri, pardoseala
trebuie sa fie montata transversal fata de directia longitudinala a placilor de pardoseli / parchetului stratificat.

Planificarea primului si ultimului rand

Inaintea montérii, incaperea trebuie masurata pentru a se stabili daci latimea primului rand trebuie redusa. Acest
lucru este intotdeauna necesar daca ultimul rand ar fi, din punct de vedere matematic, mai ingust de 5 cm si / sau
pentru ca primul si ultimul rénd sa aiba aceeasi latime.

Distanta fata de pereti si rosturile de dilatatie
Pardoseala laminata, ca toate pardoselile pe baza de lemn, sunt expuse unui anumit comportament de miscare, ca
urmare a schimbarii conditiilor de ambient din incaperi. Din cauza acestui comportament de miscare specific
materialului, trebuie realizate rosturi marginale / de perete pentru toate structurile fixe, precum pereti, tocuri de usa,
tevi, stalpi si scari. In plus, rosturile de miscare trebuie instalate intotdeauna pe urmatoarele zone de suprafata si
dimensiuni de suprafata:

- pragurile usilor,
trecerile intre incaperi,
incaperile in unghi,
pentru incaperi cu lungimea si / sau latimea mai mare de 10 m.
Rosturile de dilatatie si distanta fatd de pereti suficient dimensionate, cu o latime de cel putin 8 - 10 mm, nu
impiedica miscarea pardoselii montate.
Formula dupa care va puteti ghida este urmatoarea: rost de dilatatie de 1,5 mm (circumferential) pe metru de
suprafatd de pardoseala (de exemplu: incépere cu lungime de 10 m = distanta fata de pereti de 15 mm pentru ambii
pereti).
Distanta fata de pereti si rosturile de dilatatie sunt acoperite cu plinte si / sau profiluri de pardoseala.
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Atentie: pentru cele mai multe tipuri de profil, baza trebuie montata inaintea instalarii pardoselii laminate.

5.2. Lucrari de montaj

MONTAJ

Montajul trebuie realizat la lumina zilei.

Verificati placile de pardoseald pentru a va asigura ca nu exista defecte, inaintea si pe durata montajului. Placile de
pardoseala cu deteriorari sau defecte vizibile nu trebuie montate.

Pardoseala laminatad se monteaza ,flotant’, adica fara fixarea (lipire / insurubare etc.) placilor de pardoseald pe
stratul suport. La montajul flotant, placile de pardoseala sunt instalate cu ajutorul sistemului CLIC it/ de imbinare.
Atentie: colectia de pardoseli laminate Aqua+ reprezinta singura exceptie. Aceste pardoseli pot fi, de asemenea,
lipite peste intreaga suprafata (pentru detalii vedeti sectiunea ,Pardoseala laminata Aqua+”).

Asigurati-va ca intelegeti diferenta dintre nut si feder de pe placa.

Tncepeti montajul din coltul stang al incéperii, asigurandu-va ca ambele laturi cu feder ale primului panou sunt
pozitionate spre perete si ambele laturi cu nut sunt spre montator.

Imbinarile la capetele scurte trebuie decalate cu cel putin 20 cm sau = 50 cm pentru formatul
,Long”.

in cazul produselor cu bizot si / sau design special (de exemplu aspect de gresie), trebuie avut grij
ca imbinarea capetelor scurte sa fie la acelasi nivel cu bizotul si/ sau cu modelul.

Piesele ramase pot fi utilizate ca placa de inceput sau sférsit a fiecarui rand, dacé au lungimea de
cel putin 20 cm (= 50 cm pentru formatul ,Long”) si, astfel, este mentinut decalajul minim al
imbinarilor capetelor scurte de la rand la rand.

Pentru a pregati ultimul rand, pozitionati placile deasupra penultimului rdnd. Cu un rest de placa
(Itimea placii), se poate realiza distantarea dintre pereti si placi.

Cénd efectuati taierea la dimensiune cu ajutorul unui ferastrau circular, a unui ferastrau cu sina de
ghidaj sau ferastrau cu taiere transversald, asezati placile pentru pardoseala cu decorul in sus.
Cénd efectuati taierea la dimensiune cu ajutorul unui ferastrdu pendular, deplasati-l pe spatele
placii.

METODA DE MONTARE

METODA A

Asezati prima placa in coltul stang al incaperii, astfel incat ambele laturi cu feder sa fie spre perete (fig. C1a).
imbinati placile primului rand astfel: federul de la capatul plcii instalate se introduce prin inclinare de sus in jos, in
nutul din capatul placii deja instalate si se fixeaza prin apasare usoara pe capat (fig. C1a). Ultima placa din primul
rand se va marca si taia la lungimea necesara si se va monta conform indicatiilor de mai sus.

Asigurati-va ca placile din primul rand sunt aliniate cu precizie pe latura lunga. Se recomanda folosirea unei placi pe
post de opritor / distantier intre perete si primul rénd, respectiv in zona imbinarilor la capete. Dupé ce primele 2 - 3
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randuri au fost montate, indepartati placile cu rol de opritor si aliniati pardoseala la perete, pastrand distanta prin
inserarea de distantiere.(fig. C1a péna la C8a)

Federul primei placi a celui de-al doilea si al fiecarui rand consecutiv se introduce de sus in diagonala in nutul
randului montat anterior si se fixeaza apasand usor pe latura lunga (fig. C3a).

Montati restul placilor din rand dupa cum urmeaza:

1. Federul de la capat se introduce in unghi de sus in nutul din capatul placii montate anterior si se aseaza placa
(apasand usor pe capat) cat mai aproape posibil de latura lunga a randului deja montat (fig. C4a).

2. Ridicati usor placa ce urmeaza sa fie instalata pe latura lunga (fig. C5a).

3. Apoi introduceti in unghi de sus federul de pe latura lunga in nutul rAndului anterior (prin impingere) si coborati
placa, fixand astfel latura lunga (fig. C6a).

Atentie: retineti ca atunci cand ridicati si inclinati placa pe latura lunga, placa din stanga se ridica si ea, capetele fiind
deja fixate.

4. Asigurati-va ca toate imbinarile sunt perfecte, adica nu mai sunt vizibile. Daca mai apar mici rosturi, acestea pot fi
inchise prin lovirea usoara si controlatd cu un tapping block(piesé lemn pentru imbinare parchet).

METODA B
Placile din primele doua randuri pot fi montate concomitent, alternédndu-le constant si respectandu-se, totodata,
decalajul minim al capetelor.

Placa 1 = asezati-o in coltul stang al incaperii, astfel incat ambele laturi cu feder s fie spre perete.
Placa 2 = introduceti in unghi latura lunga a acestei placi scurtate.n acest scop, asezati federul longitudinal la un
unghi usor de sus in nutul longitudinal al placii 1 si coboréti placa 2.
Placa 3 = introduceti in unghi latura lunga si loviti usor capatul (nu loviti puternic!).Pentru inceput, asezati in unghi de
sus federul longitudinal in nutul longitudinal al placii 1 (fig. C2b).In aceasté pozitie inclinata, impingeti placa 3 cat mai
aproape posibil de capatul placii 2, astfel incat federul din capatul placii 3 sa se afle pe nutul placii 2 (fig. C3b).
Apoi, fixati imbinarea longitudinala coborénd placa 3. Asigurati-va ca inaltimea federului frontal nu este prea sus
deasupra capatului placii 2 (fig. C3b).
Daca inaltimea este corecta, fixati capatul, lovind usor pe orizontald cu un ciocan si un tapping block. (fig. C3b).
Atentie:
pentru a ajusta nivelul inaltimii, se recomanda asezarea unei placi de pardoseala pe latura lunga in
zona imbinarii frontale.
Lovirea excesiva cu ciocanul poate deteriora imbinarea de capat, lucru vizibil doar mai tarziu, pe
durata utilizarii.
Placa 4 = imbinare longitudinala in partea opusa si lovire usoara a laturii scurte, ca mai sus. Asezati nutul
longitudinal la un unghi usor sub federul longitudinal al plécii 3 (fig. C4b). in aceasta pozitie inclinaté, impingeti placa
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4 cat mai aproape posibil de cantul frontal al placii 1, astfel incat federul frontal al placii 4 sa se afle pe nutul placii 1
(fig. C4b). Apoi fixati imbinarea longitudinala, coborand placa 4. Asigurati-va si aici ca inaltimea federului frontal nu
este prea sus deasupra capetelor frontale ale placii 1 (fig. C4b).Daca inaltimea este corectd, blocati capatul, lovind
usor pe orizontala cu un ciocan si un tapping block (fig. C5b).
Placa 5 = inclinare longitudinala si lovire usoara la capatul frontal (vezi placa 3)
Placa 6 = inclinare longitudinala si lovire usoara la capatul frontal (vezi placa 4)
Placa 7 = inclinare longitudinala si lovire usoara la capatul frontal (vezi placa 3)
Placa 8 = inclinare longitudinala si lovire usoara la capatul frontal (vezi placa 4)
Montati toate placile ramase ale primelor doua randuri dupa cum este descris mai sus, taind la lungimea necesara
prima si / sau ultima placa a oricarui rand.
Ulterior, pozitionati primele doua randuri, respectand, concomitent, distanta fata de perete pe latura lunga si asezati
distantierele.
inclinati prima placé a celui de-al treilea si al fiecirui rand consecutiv, pe diagonald de sus cu federul in nutul
randului montat anterior si intindeti-o pe jos, apasand usor pe latura lunga.
Montati toate placile ramase ale unui rand, dupa cum urmeaza:
- Pentru inceput, introduceti federul longitudinal pe diagonala de sus in nutul longitudinal al randului
anterior.
- Tnaceasts pozitie inclinata, impingeti placa cat mai aproape posibil de cantul frontal al placii stangi,
astfel incat federul frontal al placii de montat sa se afle pe frezarea nutului placii stangi.
- Apoi, blocati imbinarea longitudinala prin coborérea placii. Asigurati-va rapid ca inaltimea federului
frontal nu este prea sus deasupra rostului frontal al placii stangi.
- Daca inaltimea este corecta, blocati rostul de capat, lovind usor pe orizontala cu un ciocan si un
tapping block.
- Montati toate placile ramase dupa cum este descris mai sus, taind la lungimea necesara prima si /
sau ultima placa a oricarui rand.

METODA C

Asezati prima placa in coltul stang al incaperii, astfel incat ambele laturi cu feder s& fie cu fata spre perete (fig. C1c).
Tmbina’;i placile primului rand prin inclinarea federului frontal, al placii de montat pe diagonala, de sus in nutul frontal
al placii deja montate si intindeti-o pe jos, apasand usor pe partea frontala (fig. C1c). Ultima placa din primul r&nd se
va marca si téia la lungimea necesara si se va monta dupa cum este specificat mai sus.

Asigurati-va ca placile primului rand sunt aliniate cu precizie pe latura lunga. Se recomanda asezarea unei placi de
pardoseala sub forma de opritor / distantiere intre perete si primul rand, respectiv in zona rosturilor de capat (fig. C1c
pana la C6c¢). Dupa ce primele 2 - 3 randuri au fost montate, indepértati placile cu rol de opritor si aliniati zona de
pardoseala montata pana la acel

moment cu peretele, pastrand distanta fata de perete pe latura lunga si introducand distantierele. (fig. C7¢ si C8c).
Montati prima placa a celui de-al doilea si al fiecarui rand consecutiv, cu federul de pe latura lungé peste nutul
superior de pe latura lunga al randului montat anterior, fara sa inchideti sistemul de blocare (fig. C3c).

Toate placile ramase ale unui rand sunt mai intai conectate la capatul frontal (fig. C4c).
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- Inclinati federul frontal la un unghi de sus in nutul frontal al pl&cii montate anterior si asezati placa
(apasand usor pe partea frontald) cat mai aproape posibil de cantul lung al randului montat, astfel
incat federul sa se afle pe nutul superior de pe latura lunga al randului anterior.
Dupa ce toate placile unui rdnd sunt conectate la capatul frontal, inchideti sistemul de blocare de pe latura lunga (fig.
Cbc si C6e).
- Ridicati usor prima placa pe latura lunga.
- Acum conectati federul de pe latura lunga, in aceasta pozitie inclinata si cu o usoara presiune, cu
nutul randului anterior (introduceti prin impingere).
- Continuati aceasta procedura de la stanga la dreapta pana cand intregul rand este imbinat cu
randul montat anterior si se afla in pozitie plana.
Atentie: Aveti grija ca in cadrul acestei proceduri sa nu aiba loc o deplasare a placilor de-a lungul
laturilor scurte.
- Asigurati-va ca toate imbinarile sunt complet inchise, adica nu mai sunt vizibile. Daca mai exista
rosturi izolate, mai mici,
acestea pot fi inchise prin lovirea usoara si controlata cu un tapping block ( piesa de lemn pentru imbinare parchet).
Montati toate placile ramase dupa cum este descris mai sus, ajustand lungimea primei si / sau ultimei placi a oricarui
rand, daca este cazul.

5.3. Receptia lucrarilor si verificarea lucrarilor se vor avea in vedere:

Existenta si continutul certificatelor de calitate pentru materiale, cat si rezistenta la foc impusa de programul de
arhitectura si scenariul de incendiu atasat;

Existenta si continutul proceselor verbale de lucrari ascunse;

Aspectul vizual al pardoselilor la terminarea lucrarilor;

Gradul de aderenta al stratului de uzura la stratul suport;

Existenta rezultatelor la incercarile efectuate si consemnarea lor.

CAPITOLUL (5) PLAFOANE SUSPENDATE
3.01. Plafoane suspendate
GENERALITATI

Obiectul specificatiei : prezentul capitol cuprinde specificatii pentru lucrarile de plafoane false.
Clasificarea plafoanelor :

Plafoanele false se pot clasifica dupa :
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1. Sistemul de suspendare

- din lemn (cu accesorii metalice)
- din metal

2. zolare termica

- cu termoizolatii

- fara termoizolatii izolare fonica
- cu fonoizolatie / fonoabsorbtie

- fara fonoizolatie / fonoabsortie dupa modul de montare
- nedemontabile

- demontabile

3. Dupa locul de amplasare

- in spatii cu umiditate normala

- in spatii cu umiditate ridicata

Standarde si normative de referinta
Acolo unde exista contradictii intre recomandarile prezentelor specificatii si cele din standardele si normativele
enumerate mai jos, vor avea prioritate prezentele specificatii.

Standarde:

STAS 6472/3-89 Fizica constructiilor, Termodinamica. Calculul termotehnic al elementelor de constructie ale
constructillor.

STAS 6472/4-89 Fizica constructillor. Termotehnica. Comportarea elementelor de constructie a difuzia vaporilor de
apa.

STAS 5912-89 Materiale de constructii omogene. Determinarea conductivitatii termice.

STAS 6156-86 Acustica in constructii. Protectia impotriva zgomotului si in constructii civile si social - culturale. Limite
admisibile si parametri de izolare acustica.

Normative

P 118-83 Norme tehnice de proiectarea si realizarea constructiilor privind protectia la actiunea focului.

I7-91 Normativ pentru proiectarea si executarea instalatiilor electrice.

19-94 Normativ pentru proiectarea si executare a instalatiilor.

113-94 Normativ pentru proiectarea si executare a instalatillor de incalzire.

C56-85 Normativ pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si instalatii aferente.

C58-86 Norme tehnice privind ignifugarea materialelor combustibile din lemn si textile utilizate in constructii.

Legea 10-95 Legea calitatii in constructii.

HG nr.273/1994 Regulament de receptie a lucrarilor de constructii si instalatii aferente acestora.

HG nr. 728/1994 Regulament privind certificarea calitatii produselor folosite in constructii.

Ordin 91 N /15.03.93 Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii. Normativ cadru de acordare a
echipamentului individual de protectie.

Gradul de detaliere a proiectului :

Documentatia de ofertare va fi insotita de Agrementul Tehnic pentru toate obiectele ofertei.

Agrementul tehnic, conform legii nr. 10 / 1995 - privind calitatea in constructii, este documentul prin care se
stabileste aptitudinea produselor, procedeelor si echipamentelor pentru a fi utilizate |a realizarea constructiilor.
Agrementul tehnic se acorda de Comisia de Agrement Tehnic in Constructii din Ministerul Lucrarilor Publice si
Amenajarii Teritoriului, pe baza documentatiei de agrementare elaborata de unitatile acreditate in acest scop,
precum si a dosarelor tehnice puse la dispozitie de solicitanti.
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Caldura care se pierde prin ferestre, pereti exteriori, acoperisuri subsol trebuie inlocuita. Peretii despartitori si
plafoanele din gips carton au proprietati excelente termoizolante, deoarece in spatiul liber interior contin un material
termoizolator,

Suprafata plafonului se adapteaza pe deplin la temperatura camerei si din acest motiv devine imediat dupa incalzire
calda si confortabila, mai ales termoplacile obtinute prin placare cu polistiren sau fibra minerala se preteaza la o
aplicare usoara. Materia prima de baza pentru gips carton este gipsul. Amestecatoare specializate prepara din gipsul
pulbere o pasta fluida si omogena de gips, care este distribuitad uniform printr-un dispozitiv, pe foaia de carton ce se
deplaseaza prin translatare pe masa de formare. Peste stratul de pasta de gips obtinut pe masa de formare se
aplica alta foaie de carton desavarsindu-se astfel imbracarea completa a miezului de gips cu carton. Placa de gips--
carton inca moale parcurge, pentru intarire, 0 banda de transport pana la taietorul care debiteaza placile. Apoi
acestea sunt conduse la uscator, unde excedentul de apa este indepartat.

Domenii de utilizare: pardoseli uscate, pereti despartitori, plafoane, protectie la foc.

Constructorul va prezenta spre aprobare Consultantului detaliile de executie ale firmei furnizoare.

Totodata se vor prezenta certificatele de calitate si agrementele tehnice.

Se recomanda achizitionarea intregului sistem (a tuturor materialelor) de la acelasi producator.

Se vor urmarii desenele existente in proiect pentru plafoanele false.

TEHNOLOGIA DE EXECUTIE

1. Transporturile manuale si mecanizate a profilelor metalice, placilor si a accesoriilor necesare.Acestea se
aduc paletizat cu ajutorul macaralei sau a altor utilaje pana la depozitele pe nivel. De aici placile si profilele se
transporta pe bucati la locul de punere in opera. Pentru placi, care trebuie transportate in mod obligatoriu in pozitie
verticald, exista dispozitive speciale care ajuta la transportarea acestora in bune si relativ comode conditii iar
asezarea se va face pe suprafete drepte si ferite de umezeala.

2. Verificarea planeitatii si verticalitatii peretelui. Se face cu ajutorul nivelei, a dreptarelor, a sforii de
trasare sau a altor asemenea scule.

3. Trasare cu dreptar si sfoara de trasat pentru pozitionarea profilelor metalice si a golurilor din perete
pentru ferestre si usi. Mai intdi se deseneaza traseul tavanului pe pereti cu nivela, ruleta, sfoara de trasat,
dreptarul si bolobocul. In final se traseazd pozitia CD-urilor si pozitia tijelor. De remarcat c& trasarea se face in
partea inferioard a profilului si in nici un caz pe axul acestuia. In situatia in care peretii prezinta denivelari mari
acestea se vor rectifica dar aceasta operatie se va trata separat in evaluarea lucrarilor.

4. Debitarea la dimensiuni si fixarea profilelor. Profilele se debiteaza cu ajutorul foarfecelor manuale sau
mecanice (in nici un caz cu flex-ul care datorita turatiei foarte mari distruge protectiile anticorozive a profilului) la
dimensiunile dorite. Profilele CD se vor taia cu 1 cm mai mici dacat latimea camerei iar profilele UW se vor taia in
asa fel incét sa fie asigurata continuitatea traseului.

5. Montarea profilelor din aluminiu. Profilele UD se vor monta la marginea liniei de trasare, se vor nota
locurile in care urmeaza sa se monteze diblurile, dupa care se vor da gaurile cu rotopercutanta (atat pentru profilele
UD cat si pentru tije) sau cu altd scula de gaurire in functie de materialul in care urmeaza sa se monteze diblul.
Distanta recomandata intre diblurile pentru profilele UD este de 50 cm iar pentru tije de 60 cm. Dupa montarea UD-
urilor si a tijelor se monteaza profilele CD din 50 in 50 cm avandu-se in vedere ca structura sa fie perfect plana.

CONSTRUIRE S| DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE P+2E,
IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE
Proiect nr. 857 / 2024



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 857/2024

Reglarea inalimii profilelor CD se face cu ajutorul ancorelor reglabile. Daca lungimea unui profil este mai mica decat
latimea unei camere, atunci se vor folosi piese de prelungire. Pentru lungimi mari a camerelor este bine sa se
monteze o structurd dubld din profile CD. In aceastd situatie, dupa montarea CD-urilor se va monta structura
portanta iar profilele de montaj se vor monta cu ajutorul piesei de prindere incrucisata. Profilele metalice procurare
pe santier vor fi in conformitate cu standardele europene EN 14195 de asemenea se va avea in vedere ca profilele
metalice furnizate pe santier sa corespunda conditiilor impuse de legea nr. 137/1995, referitoare la protectia
mediului.

SPECIFICATII TEHNICE PROFIL METALIC UD/CD

Reactia la foc: Clasa A1
Rezistenta la curgere 0 ¢ =300 -560 N/mm2
Strat acoperitor 2100 - 2275

6. Masurarea, trasarea si debitarea la dimensiuni a panourilor de gips — carton. Cu ajutorul ruletei,
gdreptarului si a echerului se traseaza linia de decupare a placii. Cu ajutorul cutterului se taie mai intéi cartonul fetei
vizibile, se deplaseaza placa astfel incat taietura sa ajunga la marginea mesei de trasare dupa care se va rupe
miezul de ipsos. In pozitia indoita se va taia si cartonul fetei posterioare. Eventualele golurile pentru instalatii se
pozitioneaza si dimensioneaza exact dupa care se vor decupa.

7. Tesirea muchiilor. Marginile placilor din gips carton inclusiv a celor tdiate (in cazul tavanelor apare frecvent
situatia in care placile sunt asezate cap la cap) se vor indrepta cu rindeaua dreapta iar muchiile care vin in contact
cu alta placa de gips carton se vor tesi cu rindeaua de colf. Aceste operatji sunt obligatorii pentru ca gletul sa aiba
aderenta cu miezul din ipsos evitandu-se astfel aparitia fisurilor in zona de imbinare.

8. (Montarea daca este cazul a tevilor, conductelor de instalatii si a conductorilor electrici

9. Panotarea (montarea placilor din gips carton). Panotarea se incepe cu o latime intreaga de placa.
Placile se monteaza cu latura lunga perpendiculara pe directia profilelor CD si se va avea in vedere ca placile sa fie
fesute. Fixarea se face cu ajutorul suruburilor rapide TN 25 sau TN 35 si cu surubelnita electrica. Este foarte
important ca surubelnita s& fie previzutd cu un distantier astfel incat surubul sa nu sparga cartonul placi. In caz
contrar placa nu mai poate fi fixata in zona respectiva. Distanta intre suruburi este de 20 + 25 cm. In situatia in care
se vor dispune doua rénduri de placi, distanta intre suruburi poate fi mai mare (maxim 75 cm). Montarea placilor se
va face in asa fel incat sa nu existe tensionari in placa. Dca este necesar inainte de montarea placilor se va monta si
o bariera contra vaporilor.

FISA TEHNICA PLACI GIPS-CARTON REZISTENTE LA UMIDITATE
Clasificare conform SR EN 520 :2005 Placa gips carton tip H
Clasa de reactie la foc conform EN13501-1 A2-s1,d0
Absortia la apa (totala) <10
Grosime placa (mm) 12.5
Abateri dimensionale grosime (mm) +-0.5
Densitate aproximativa (kg/m®) >800
Greutate pe metru patrat (kg/m?)
Abateri dimensionale lungime (mm) +0.5/-0.5
Abateri dimensionale latime (mm) +0/-4
Abateri dimensionale diagonala (mm)
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Rezistenta la incovoiere (N/mm?): longitudinal >550
Rezistenta la incovoiere (N/mm?): transversal >210
Conductivitate termica A, conform EN 12667 [W/(Mk)] 0.21
Contractie si dilatare la variatia umiditatii relative a aerului cu 1 % 0.005-0.008
Contractie si dilatare la variatia temperaturii cu 1°Kelvin 0.013-0.020
Permeabilitatea la vapori, y, uscat 10
Permeabilitatea la vapori, y, umed 4

FISA TEHNICA SURUBURI AUTOFILENTANTE
Material Otel
Suprafata Fosfatata
Diametru surub @3.5mm
Lungime surub 25mm,35mm,45mm,55mm
Forma capului de insurubare PH Gr.2 (in cruce)
Forma capului In forma de trompeta
Conditii de depozitare Mediu uscat

10. Chituirea rosturilor cat si aplicarea unor benzi de rostuire. Chituirea se executa in functie de tipul de
rost care se chituieste. Astfel in rosturile normale (netaiate) se aplica banda din fibra de sticla autoadeziva dupa care
se aplica gletul special (chitul de rost). In rosturile tdiate si tesite cu ajutorul rindelei de colt, daca peretele nu este
solicitat, atunci se aplica doar gletul fard banda. Daca peretele este solicitat, atunci in mod obligatoriu se va monta
(dupa aplicarea unui prim strat de glet) o banda din fibra de sticla cu ajutorul unui spaclu. Dupa 30 de minute se
poate aplica un al doilea strat de glet - final. La imbinarea peretelui cu planseul, alti pereti sau cu pardoseala se va
aplica o banda speciala (compatibila cu ambele suprafete) iar dupa gletuire, eventuala bucatd de banda ramasa
nechituitd se va taia cu ajutorul unui cutter. Tot in aceasta etapa se chituiesc toate denivelarile (lacasurile pentru
suruburi sau gaurile unde sau montat gresit suruburile) existente pe suprafata peretelui. De remarcat ca aceasta
operatie se executad pentru fiecare rand de placi montat. Chituirea nu se va executa la mai putin de 5° C, in conditji
de umiditate excesiva (mult superioara conditiilor in care se va desfasura activitatea viitoare) sau in conditii de
umiditate foarte scazuta. Toate aceste conditii duc la aparitia fisurilor in masa chitului. De asemenea nu este
recomandata uscarea forfata a gletului situatie in care de asemenea pot apare fisuri.

11. Slefuirea suprafetelor chituite. Aceasta operatie finalizeaza procesul de munca — montarea pereilor din
gips carton. Operatia se executd cu ajutorul slefuitorul de mana sau a slefuitorului cu coada la peretii mai inalti. in
aceasta etapa este important ca foaia de carton sa nu fie zgariata sau alterata in vreun fel. La finalul acestei operatii
suprafata peretelui trebuie sa fie pregatitad pentru aplicarea amorsajului in vederea finisarii suprafetei.

FISA TEHNICA PLACI GIPS-CARTON CASETA
Clasificare conform EN 14190
Clasa de reactie la foc A2-s1,d0
Grosime placa (mm) 8mm
Greutate pe metru patrat (kg/m?) 6.20
Absortie fonica aw 0.1*
Izolare fonica 45 dB
Reflexia luminii 85 %
Umididitate relativa 90%
Rezistenta la incovoiere (N/mm?): transversal >210
Izolare termica W/m2K 0.23
TEHNOLOGIE DE EXECUTIE

1.Inainte de montarea placilor trebuie realizata structura. Intr-o prima faza se traseaza cota de nivel la care
urmeaza sa fie realizat plafonul utilizandu-se fie aparate laser fie furtunul de nivel. Se fixeaza apoi profilul perimetral.
Distanta intre suruburile de fixare va fi de 500mm.
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2.Se traseaza apoi pe tavan pozitia profilelor principale. Distanta intre acestea va fi de 1200mm, iar distanta
intre acestea si perete nu va depasi 600mm. Se marcheaza apoi pozitia elementelor de suspendare. Distanta intre
acestea este de maxim 1200mm, iar distanta intre ultima/prima piesa de suspedare si perete, nu va depasi 400mm.
Pentru fixarea elementelor de suspendare nu se vor folosi decat dibluri metalice. Se agata apoi profilele principale in
elementele de suspendare, dupa care se monteaza profilele secundare de lungime 1200mm, la interval de 600mm si
apoi profilele de compartimentare , creandu-se astfel caroiajul de 600x600mm.

3.Dupa montarea structurii se trece la asezarea, intr-o prima faza, a cca 10% din cantitatea de placi necesara
pentru suprafata respectiva, in vederea corectarii tavanului. Dupa terminarea acestei operatii se trece la completarea
intregii suprafete a tavanului cu restul de placi. Se recomanda ca montarea placilor sa se realizeze utilizand manusi
din bumbac. Dupa montarea placilor din camp se trece la montarea completarilor de pe margine. Taierea placilor se
face cu un cutter intai pe fata vizibila dupa care placa se rupe si se taie cartonul de pe spate. Procedura este
similara taierii placilor mari de gips carton.

Se recomanda ca montarea profilelor principale sa fie facuta in lungul sursei de lumina.

Conexiunile intre profilele principale nu trebuie facute pe aceeasi linie

CONDITII DE RECEPTIE

La verificarea executjiei tavanelor se va tine cont de urmatoarele:

Profilele CD trebuie fixate in perete cu cel putin 2 dibluri pe metru

Se va verifica planeitatea structurii dupa fixarea definitiva

Placile din gips carton trebuie tesite in locurile unde sunt taiate dar si la capete

Fixarea placilor din gips carton pe profilele metalice se va face cu cel putin 5 suruburi TN / metru
Intre placile de gips carton se va lipi o bandé autoadeziva

In situatia in care o placa este tdiata in zona de imbinare se va lipi 0 banda de fibra de sticla

De asemenea la imbinarea tavanelor cu celelalte elemente de constructie trebuie sa existe o0 banda de protectie
Dupa montaj tavanele trebuie sa fie perfect plane neadmitandu—se abateri

Chituirile trebuie sa fie plane, fara sa prezinte denivelari, zgarieturi, bule sau alte asemenea defecte
Banda de protectie nu trebuie sa fie vizibila

T Seme a0 oW

In procesul verbal de receptie se vor mentiona:

-Plan si amplasat conform proiectului fara abateri

-Gletul sa nu aiba defecte si fisuri

-Suprafata placii sa nu fie deteriorata

-Sa existe banda de protectie la imbinarea cu celelalte elmente

Receptia trebuie facuta dupa intarirea chitului si inainte de aplicarea stratului de amorsaj pentru aplicarea finisajului.

Tratamentul suprafetelor :

Placile din gips-carton si placile de protectie contra incendiilor sunt compatibile cu aproape toate tipurile de straturi
de acoperire uzuale pentru interiorul incaperilor, cum ar fi:

Lacuri si vopsele de dispersie, aplicari de tapete, placute, straturi textile si altele asemanatoare.

Nu este indicata folosirea colorantilor pe baza de silicati sau var.

Pentru aplicarea ulterioara a unor straturi suplimentare de tencuiala, substante minerale sau rasini artificiale, sunt
necesare tratamente preliminare, cum sunt aplicarea de punti de lipire sau aplicarea de grunduri.

MASURATOARE S| DECONTARE

Se masoara la metru patrat de suprafate acoperita de plafoane false.
Pretul unitar cuprinde panourile, cu structura aferenta de sustinere, toate accesoriile, precum si lucrarile de executie
si monta.

CONSTRUIRE S| DOTARE GRADINITA CU PROGRAM PRELUNGIT IN REGIM DE P+2E,
IMPREJMUIRE S| REALIZARE BRANSAMENTE LA UTILITATI EXISTENTE
Proiect nr. 857 / 2024



S.C. EURODRAFT PROIECT DESIGN S.R.L. PROIECT NR: 857/2024

Decontarea se face la metru patrat, conform cantitatilor real executate.
CONDITII DE DEPOZITARE

Profile metalice pentru gips-carton se depoziteaza in interior, in spatiu cu temperatura constanta si minima ventilatie
pentru evitarea condensului.

Depozitarea profilelor la exterior, se va face sub un acoperis protector de intemperii si asigurandu-se ventilare
permanenta a profilelor. Depozitarea se va face pe suprafete uscate, ferite de umezeala, sau pe suport special
construit. Sub efectul continuu al apei si aerului asupra profilelor depozitate nu este posibila prevenirea aparitiei
oxidului de zinc (pete albe) pe suprafata dar acest lucru nu influenteaza calitatea si functionabilitatea profilelor.

CAPITOLUL (6) LUCRARI DE EXECUTIE A ZIDARIE DIN BLOCURI CERAMICE

DATE GENERALE

Acest capitol cuprinde specificatiile tehnice pentru executia peretilor, a inchiderilor de goluri, a consolidarilor,
etc. cu caramida ceramica.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

SR EN 771-1:2011-Specificatji ale elementelor pentru zidarie. Partea 1: Elemente pentru zidarie de
argila arsa

SR EN 772-1:2011 - Metode de incercare a elementelor pentru zidarie. Partea 1. Determinarea
rezistentei la compresiune

SR EN 998-2:2011- Specificatie a mortarelor pentru zidarie. Partea 2: Mortare pentru zidarie

SR EN 1015-11:2002 - Metode de incercare a mortarelor pentru zidarie- Partea 11:Determinarea
rezistentei la incovoiere a mortarului intarit

SR EN 1052-1:2001- Metode de incercare a zidariei. Partea 1:Determinarea rezistentei la compresiune
SR EN 1052-2:2001 - Metode de incercare a zidariei. Partea 2:Determinarea rezistentei la incovoiere.
SR EN 1052-3:2003 - Metode de incercare a zidariei. Partea 3: Determinarea rezistentei initiale la
forfecare.

SR EN 845-1+A1:2008- Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 1: Agrafe, bride
de fixare, etriere,suport si console

SR EN 845-2:2004- Specificatie a componentelor auxiliare pentru zidarie. Partea 2:Buiandrugi

SR EN 1996-1-1:2006- Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-1: Reguli generale
pentru constructii de zidarie armata si nearmata Reguli generale pentru structuri de zidarie armate i
nearmate

SR EN1996-1-1:2006/AC:2010 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-1: Reguli
generale pentru constructii de zidarie armata si nearmata Reguli generale pentru structuri de zidarie
armate si nearmate

SR EN 1996-1-1:2006/NB:2008 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 1-1: Reguli
generale pentru constructii de zidarie armata si nearmata. Anexa nationala

SR EN 1996-2:2006 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2: Proiectare, alegere
materiale $i executjie zidarie

SR EN 1996-2:2006/AC:2010 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2: Proiectare,
alegere materiale si executie zidarie
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- SR EN 1996-2:2006/NB:2008 - Eurocod 6: Proiectarea structurilor de zidarie. Partea 2: Proiectare,
alegere materiale si executie zidarie. Anexa nationala

MATERIALE/ALCATUIREA CONSTRUCTIVA

- Caramida plina / blocuri ceramice cu goluri verticale / BCA
- Mortar preparat cu ciment/var hidratat pulbere/ipsos si nisip
- Apa

Mortarele se vor prepara si utiliza conform specificatiilor producétorului.

Toate materialele si produsele puse in opera trebuie s& fie agrementate tehnic in Roménia si sa fie insotite
de declaratia de performanta.

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

Se recomanda ca blocurile ceramice sa fie livrate asezate ordonat, pe paleti de lemn (1000mm x 1180mm),
protejate prin legare cu bandé din polietilend si infoliere completé cu folie de polietilend speciald. Acestea trebuie
insotite de etichetd cu marcaje conform Regulamentului 305/2011 privind comercializarea produselor pentru
constructii

Este interzisa incarcarea, transportarea si descarcarea blocurilor ceramice in vrac sau prin alte metode si
conditii decat paletizat ordonat, infoliat si legat conform specificatiilor producétorului.

Este interzisa depozitarea pe palet a unor blocuri ceramice avand greutate totala mai mare decat cea
prevazuta prin ambalarea originala sau asezate/dispuse in alt mod.

Este interzisd depozitarea si ambalarea pe palet a unor blocuri ceramice de provenienta, forme sau
dimensiuni diferite.

Produsele trebuie livrate prin mijloace de transport auto, in conditiile respectarii sarcinilor si volumului maxim
admis, in functie de mijlocul de transport si a reglementarilor specifice de transport.

Transportatorul trebuie sa asigure obligatoriu paletii cu mijloace specifice impotriva rasturnarii/lovirii. (centuri
de siguranta etc)

Este interzis transportul blocurilor ceramice cu mijloace de transport improvizate, neomologate sau in
conditii ce nu corespund reglementarilor specifice.

Blocurile ceramice se vor manipula ingrijit, bucatd cu bucata, pentru prevenirea fisurarii, spargerii sau
deteriorarii lor. Manipularea se va efectua pastrandu-se cu strictete modul de asezare a blocurilor ceramice conform
ambalarii initiale din fabricatie: orientarea golurilor blocurilor ceramice la asezarea pe siruri paletizat, asezarea
ingrijita Tn limita dimensiunilor paletului, respectarea nr. maxim de buc./rand etc.

Incarcarea/descarcarea paletilor se va face exclusiv prin mijloace mecanice (motostivuitor cu furci sau alte
echipamente de incarcare/descarcare paleti, omologate in acest scop).

Incarcarea sarcinii paletului in furcile utilajului se va face exclusiv intre reperele chitucilor de lemn ai
paletului, dupa o atenta verificare a starii acestuia. In cazul constatarii unor deteriorari semnificative ale paletului
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suport, blocurile ceramice vor fi descarcate manual de pe palet, reasezate pe un alt palet corespunzator si
reambalate.

Se recomandd asigurarea unui spatiu gabaritic suficient pentru manevrele de incarcare/descarcare
mecanizate, cu respectarea stricta a normelor de protecttia muncii in vigoare.

Se recomanda sa se evite manipularile repetate ale produselor, prin depozitarea directa la locul de punere
in opera.

Este interzisa utilizarea de mijloace de manipulare, incarcare/descarcare/stocare improvizate (de ex. chingi,
funii, scripeti improvizati, containere metalice ,de plastic, roabe, platforme de descarcare lipsite de stabilitate).

Blocurile ceramice se vor depozita pe paleti din lemn moale (1000mm x 1180mm), fard deteriorari,
asiguranduse o suprafata de reazem orizontala, stabila si rezistenta.

Pentru siguranta si corectitudinea asezarii blocurilor ceramice, respectati intocmai modul de ambalare din
paletul original.

Blocurile ceramice depozitate pe paleti in scopul manevrarii acestora, vor fi asigurate prin infoliere tip stretch
(folie speciala intinsa) si legare impotriva deplasérilor transversale si longitudinale cu banda metalica.

in cazul depozitérii pe mai multe randuri pe verticala , paletii vor fi asigurati impotriva caderii / rasturnarii. Nu

se vor depozita pe verticald mai mult de 4 paleti de zidarie. Se va asigura un spatiu de siguranta de minim 6 metri in
cazul stivuirii pe 4 nivele si se va intezice accesul persoanelor in spatiul de siguranta.

Paletii cu blocuri ceramice se vor descérca si depozita obligatoriu pe platforma orizontald, de reguld
betonatd, avand asigurate masuri de scurgere a apelor de ploaie sau accidentale. in cazul unor conditii de santier ce
nu permit betonarea suprafetelor de lucru, acestea vor fi obligatoriu nivelate si compactate, pentru a se asigura o
platforma de depozitare orizontald, fara tasari, stabila si in conditii curate. (drenate de apele incidentale, fara noroi,
zépada, gheata efc).

Blocurile ceramice desfacute din ambalajul original se vor depozita pe suprafete plane, obligatoriu pe paletul
de lemn, protejate de expunerea directa la exterior (prin acoperire cu folie de plastic, in spatii ferite de soare
puternic, vant, ploaie, zdpada, protejate de inghet-dezghet, umiditate excesiva, coroziune etc).

MONTAJUL/EXECUTIA LUCRARILOR

Utilizarea blocurilor de zidarie ceramica nu impune elaborarea unor norme specifice de executie, ci numai
luarea unor masuri ce se vor urmari riguros:

- Dupa desfacerea foliei protectoare a paletului de blocuri ceramice, se procedeaza la udarea, in stiva,
de sus in jos, cu furtunul, pentru a se asigura o buna aderentd a m- ortarului.

- Lazidire se pot folosi mortare de zidarie cu aplicatie generald, de clasad minim M5 (conf. SR EN 998-2).
Se recomanda utilizarea mortarului M50 sau a mortarului .

- Zidirea se va incepe de la colt, caramizile umezite asezadndu-se pe patul de mortar nivelat in prealabil,
conform cotelor.

- Blocurile ceramice se pozeaza avand golurile in pozitie verticala.

- Grosimea nominalad a rostului orizontal de mortar se recomanda a fi de 1,20 cm. Mortarul trebuie sa
acopere toata suprafata orizontala a blocurilor ceramice, pana la muchii.
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- Pentru blocurile ceramice cu locas de mortar si pentru cele de tip lamba si uluc, imbinarea verticald se
realizeaza prin contact direct intre doua blocuri ceramice alaturate .

- Locasurile de mortar se vor umple complet, prin introducerea mortarului, cu mistria, de deasupra, dupa
asezarea pe pozitie a randului de blocuri ceramice.

- Blocurile ceramice cu lamba si uluc nu necesita mortar in imbinarea verticala.

- Pentru blocurile ceramice cu fete verticale plane, grosimea nominald a rostului vertical de mortar se
recomanda a fi de 1,00 cm. Tn acest caz, mortarul se aplicd in mod traditional, cu mistria din lateral, la
pozitionarea fiecarui bloc ceramic in parte.

- La pozitionarea blocurilor ceramice se va utiliza obligatoriu ciocanul de cauciuc. Nu se vor pozitiona
blocuri ceramice asezate decalat, inclinate sau fara asigurarea planeitatii suprafetelor de zidarie.

- Teserea zidariei se face traditional, de regula cu un decalaj de jumatate de bloc (dar nu mai putin de %
din lungimea elementului). Se vor respecta indicatiile proiectului privind forma si dimensiunile necesare.

- Pentru teserea corectd si calitatea superioara a zidariei, se vor folosi blocuri ceramice fractionate.
Pentru dimensiuni speciale, pentru taierea blocurilor ceramice, se vor folosi obligatoriu doar dispozitive
mecanice sau manuale pentru taiat blocuri ceramice cu goluri verticale (fierastrau mecanic sau manual
cu disc/dantura speciala, masina de taiat caramizi etc).

- In cazul realizarii colturilor cu unghi diferit de 90°, blocurile ceramice se taie la dimensiunile necesare,
iar la imbinare se aplica mortar.

- Dimensiunea asizei specifica blocurilor ceramice este de 25,00 cm (23,80 cm blocul ceramic si 1,20 cm
rostul orizontal de mortar). Pentru proiectarea optimd se recomanda utilizarea modularii orizontale i
verticale tinénd cont de dimensiunile formatelor blocurilor ceramice.

- Executarea de slituri sau nise pentru traseele de instalatii se va face obligatoriu pe baza unui proiect,
conform reglementarilor tehnice in vigoare. Executia se va realiza obligatoriu cu dispozitive mecanice
specifice pentru taiere/decupaje in caramida cu goluri verticale. (freze, fierastrau circular etc).

- Realizarea fixarilor cu elemente de fixare (dibluri, ancore etc) se va realiza conform instructiunilor
producatorului de elemente de fixare, acestea fiind obligatoriu pentru caramizi cu goluri verticale. Se
recomanda gaurirea cu masini de gaurit fara utilizarea percutiei, iar elementele de fixare sa aiba
lungimea minim necesara conform scopului propus.

Tehnologia de realizare a lucrarilor pe timp friguros

Priza si intarirea mortarului cu utilizare generala se realizeaza incet la temperaturi de 0° C...+ 5°C iar de la -
10 °C.... -15 °C mortarul ingheatd, de reguld, dupa cca. 2-3 ore de la punerea in opera.

in conditiile de inghetare timpurie, rezistenta finald a mortarului scade cu 50% — 70%, iar aderenta sa la
blocul de zidarie se reduce foarte mult. La lucrarile de zidarie ce se executa pe timp friguros nu se admit :
- utilizarea mortarelor de var simplu si nisip;
- utilizarea blocurilor de zidarie ude sau acoperite cu gheata si folosirea sarii de bucatarie pentru
accelerarea prizei.

VERIFICAREA SI RECEPTIA LUCRARILOR

Executia si verificarea executiei lucrarilor de zidarie va tine cont de regulile generale, conform
reglementarilor tehnice in vigoare, obligatoriu pe baza unui proiect de constructii, intocmit si avizat conform legilor in
vigoare.
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Receptia lucrérilor se va face, atat in timpul cat si la terminarea lucrarilor, prin verificarea:
elementelor geometrice, inclusiv cele din proiect (grosime, verticalitate, planeitate, etc) la elementele
realizate
aspectul general si starea fiecarui element in parte
inventarierea tuturor proceselor verbale
corespondenta celorlalte elemente, dintre proiect si executie (goluri, ghermele, buiandrugi, etc).

In cazul in care datele din proiect si prescriptiile tehnice nu au fost respectate, total sau partial, investitorul
(dirigintele de santier) va decide refacerea sau nu a lucrarilor.

CAPITOLUL (8) - LUCRARI DE EXECUTIE A TENCUIELILOR INTERIOARE S| EXTERIOARE

DATE GENERALE

Acest capitol cuprinde specificatjile tehnice privind executja tencuielilor umede, groase si subtiri aplicate pe
suprafete de zidarie de cardmida sau BCA, beton.

STANDARDE S| NORMATIVE DE REFERINTA

NE 001-96: Normativ privind executarea tencuielilor umede, groase si subtiri

C 149-87: Instructiuni tehnice privind procedee de remediere a defectelor pentru elemente de beton si
beton armat

C 56-85: Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii.

C 16-84: Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii.

C 18-83: Normativ pentru executarea tencuielilor umede

C 17-82: Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si tencuiala
SR EN 1008 :2003: Apa pentru betoane si mortare

SR EN 459-1:2003: Var hidratat in pulbere pentru constructii

SR EN 13279-1:2009 - Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos Partea 1. Definitii si conditii

SR EN 13279-2:2009 - Ipsos si tencuieli pe baza de ipsos Partea 2. Metode de incercare

MATERIALE/ALCATUIREA CONSTRUCTIVA

Ciment

Var pentru constructii/lpsos
Nisip

Apa

Toate materialele si produsele puse in opera trebuie s& fie agrementate tehnic in Roménia si sa fie insotite
de declaratia de performanta.

LIVRAREA, MANIPULAREA S| DEPOZITAREA

Executantul trebuie sa-si organizeze in asa fel transportul, depozitarea si manipularea materialelor si
produselor incat in momentul punerii in opera sa corespunda conditiilor de calitate impuse atat prin caietele de
sarcini cat si prin normativele in vigoare, sa fie agrementate ethnic.

Atentionam ca perioadele maxime de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor, astfel incat sa fie
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utilizate in conditii bune la tencuieli, sunt:
- la mortare ciment-var M10T pana la 8 ore
- la mortare ciment var M25T pana la 10 ore
- la mortar de var marca M40T, pana la 12 ore

- la mortare ciment var M100T si M50T fara intarziator pana la 10 ore, iar cu intarziator pana la 16 ore
MONTAJUL/EXECUTIA LUCRARILOR

Lucrarile de tencuire pot incepe numai dupa terminarea tuturor lucrarilor a caror efectuare simultana
sau ulterioara ar putea deteriora calitatea tencuielilor.

La interior vor fi incheiate urmatoarele lucrari:

- Cel putin doua nivele peste incaperile unde incepe executia tencuielilor, precum si acolo unde este
cazul, executarea instalatiile de scurgerea apelor pluviale.

- Executarea peretilor despartitori, niselor, montarea tocurilor usilor si ferestrelor etc.

- Executarea instalatiilor de incalzire centrala, de apa, gaze, canalizare, ghene de gunoi (fara montarea
obiectelor de instalatji).

- Executarea instalatiei electrice ingropate (tuburi, duze, dibluri) fara montarea aparatelor.

- Astuparea tuturor santurilor si strapungerilor din pereti si plansee, ramase de la executarea instalatjilor.

La exterior vor fi incheiate urméatoarele lucrari:

- Executarea lucrarilor la invelitori, inclusiv a streasinilor, jgheaburilor si instalatiilor de scurgerea apelor
pluviale.

- Montarea tocurilor, tdmplariilor noi sau ferestre.

- Montarea oricaror instalatji exterioare a. caror executie ulterioara poate afecta calitatea tencuielilor.

Lucrarile se vor executa cu asigurarea conditiilor de temperatura si umiditate pentru a nu se afecta calitatea
lucrarilor; in special in cazul tencuielilor exterioare:

- conditii de iarna: temp. min. + 10°C;

- conditii de vara: temp. +10°C +30°C umiditate: 65%

In conditii de iarna se va proceda in conformitate cu preverile din C 16 84 ,Normativ pentru executarea
lucrarilor pe timp friguros”.

In conditii de vara, la lucrarile exterioare se vor lua masuri speciale de protectie a suprafetelor in cazul in
care temperatura mediului ambiant este peste +30°C sau suprafetele sunt expuse direct actiunii razelor solare.

Tencuielile interioare se vor executa inaintea celor exterioare, pentru a se permite uscarea lor.

In spatiile interioare, cu umiditati peste 60%, se vor lua masuri pentru impiedicare la acumularii progresive a
umiditatii provenite din condensarea vaporilor in interiorul elementelor de constructie: inainte de tencuire se vor
executa bariere contra vaporilor, strat de aerare sau de ventilare. Solutiile propuse vor fi analizate pe baza de
calcul higroterm.

Lucrarile de tencuieli vor incepe numai dupa efectuarea eventualelor reparatii necesare si dupa receptia
calitativa a stratului suport.

Executarea tencuielilor pe stratul suport se va face la un anumit interval de timp pentru a se asigura uscarea
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in limite, care sa nu afecteze calitatea lucrarilor ulterioare, si limitarea tasarilor, pentru a se evita fisurarile si
desprinderile ulterioare ale materialului.

Intervalul de timp depinde de natura stratului suport si de caracteristicile materialelor inglobate in acesta.

Suprafetele suport trebuie sa intruneascé o serie de performante conform NE001-96.

Tencuieli groase

Operatii pregatitoare ale suprafetelor inaintea executarii tencuirii propriu-zise

Executarea trasarii suprafetelor de tencuit:

Dupa pregatirea si controlul stratului suport se va executa
trasarea suprafetelor care urmeaza a fi tencuite. La efectuarea trasarii prin diferite metode: cu
repere de mortar (stalpisori), scoabe metalice lungi sau sipci de lemn sau

cu repere metalice de inventar, se va verifica modul de fixare a acestor repere, asa incat sa se
obtina un strat de mortar cu grosimea stabilita.

Pe suprafetele exterioare ale perefilor (fatade), trasarea se va face in acelasi mod ca si pe
suprafetele interioare ale peretilor, in mod obligatoriu se vor fixa repere de trasare la toate
colturile fatadei, precum si pe suprafetele dintre golurile ferestrelor.

in cazul utilizarii reperelor (stalpisorilor) de mortar, acestia se vor executa din acelasi mortar din
care se executa grundul; latimea stalpisorilor de mortar va fi de 8... 12 cm, pentru mortarele de
var-ciment sau de var si 2,50 cm pentru mortarele de ipsos.

Organizarea executarii trasarii. Pentru operatiile de trasare a tencuielilor se pot folosi schelele
metalice.

- Amorsarea suprafetelor

Pe suprafetele de zidarie in prealabil stropite cu apa (pentru asigurarea nivelului de umiditate
admis), se va aplica un strat de amorsa prin stropire cu gprit (in grosimea de 3mm) avénd
aceeasi compozitie cu a mortarului pentru stratul de grund.

Pe suprafetele de beton (intrados plansee, grinzi, stalpi etc.) stropite in prealabil cu apa se
va aplica un sprit din lapte de ciment de 3 mm grosime

Pe suprafetele din sipci si trestie stratul de amorsa va fi din mortar de var sau ipsos.

Pe suprafetele rabitate — se va aplica un strat suport — smir, din mortar cu aceeasi compozitie
cu mortarul grundului pentru umplerea ochiurilor plasei. Stratul suport va fi cat mai rugos, pentru
asigurarea aderentei grundului.

Aplicarea spritului se va face fie manual, cu ajutorul unei maturi scurte, fie mecanizat cu aceleasi aparate

folosite pentru aplicarea mecanizata a grundului.

la pipait cu mana.

Spritul va fi aplicat uniform, fara discontinuitati prea mari. Inainte de aplicarea grundului se va verifica dacé
spritul este suficient intarit, fara prelingeri pronuntate si daca suprafata respectiva este suficient de rugoasa si aspra

Rosturile intre elementele de constructii cu capacitate de deformabilitate diferita, se vor acoperi cu fasii din
plasa de rabit de cca 15 cm latime sau fasii din plasa de sticla.

De asemenea, se vor acoperi cu plasa de rabit si suprafetele de lemn, existente in cadrul suprafetelor din
zidarie de caramida (gheremele, grinzi, buiandrugi etc). Pe suprafetele de lemn acoperite, cu plase de rabit, sub
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plasa de rabit se va aplica fie carton asfaltat, fie alta solutie hidrofuga, pentru a se evita umflarea lemnului in contact
direct cu tencuiala.

Executarea grundului

Grundul stratul principal al tencuielii (5..20 mm) grosime), se va aplica dupa cel putin 24 orc de la aplicarea
spritului, in cazul suprafetelor de beton si dupa 1 ora in cazul suprafetelor de caramida; pe suprafetele de zidarie
de c&ramida care sunt amorsate numai prin stropire cu apd, grundul se poate aplica imediat. In cazul cand suprafata
spritului este prea uscata sau pe timp foarte calduros, aceasta suprafata se va uda in prealabil cu apa, inainte de a
se aplica grundul.

Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat, intr-unul sau doua reprize, grosimea totala fiind
de cca 15 mm pe suprafetele suport executate din sipci si trestie si pana la 20 mm pentru restul suprafetelor.

Aplicarea mecanizata a stratului de grund pe suprafetele interioare ale perefilor si pe tavane (in cdmpurile
dintre repere), se recomanda in general pentru suprafete mari (front de lucru de cel putin 2 000 m2).

Aplicarea mecanizata a spritului si grundului in incaperile cladirilor, pe pereti si intradosul planseelor,
pana la inaltimea de 3 m se va executa de pe pardoselile respective. Aplicarea manuala a spritului i grundului pe
intradosul planseelor si la partea superioara a peretilor se va executa de pe platforme de lucru amplasate direct pe
pardoseala.

Pe fatadele cladirilor grundul se va aplica de sus in jos, de pe schele metalice montate la cca 50 ¢cm fata de
suprafata fatadelor.

Mortarele pentru grund, la toate tencuielile se aplica manual sau mecanizat si se intind apoi cu dreptarul.
La aceste tencuieli, grosimea stratului de grund se respecta conform reperelor fixate.

Corectarea grosimii grundului se face imediat dupa aplicarea lui cu ajutorul dreptarului (la linia reperelor),
fara driscuire pentru asigurarea rugozitatii suprafetei.

In cazul in care stratul vizibil va avea grosimea de peste 5 mm sau executarea acestuia se va face dupa o
posibila uscare completd a grundului, suprafata grundului va fi striatd in diagonala, cu mistria, la 8—10 cm, pentru a
se asigura aderenta stratului ulterior.

In cazul tencuielilor brute, tencuirea se executd din mortare de var cu sau fird adaos de ciment netezit in
stare bruta, fara driscuire. Grosimea maxima este de cel mult 16 mm. Aceste tencuieli se intrebuinteaza de aceea
numai la interior, in cladiri provizorii sau depozite.

Executarea tinciului (stratul vizibil)

Tencuieli driscuite

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa de regula dintr-un mortar cu aceeasi compozitie cu a stratului
de grund. Tinciul se executé in mod curent din var pasta si nisip fin pana la 1 mm. In cazuri speciale, tinciul va fi din
mortar de ciment si praf de piatra.

Pentru obtinerea unei grosimi reduse a stratului vizibil (2...5 mm), mortarul se va aplica cu mistria la
anumite intervale de timp, astfel incat sa se poata efectua driscuirea intre aceste intervale.
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Muchiile intrdnde si iesinde se vor executa cu ajutorul dreptarului de colt. Pentru mentinerea umiditatji
necesare efectuarii driscuirii, tinciul se stropeste tot timpul cat dureaza operatiunea.

Ca suprafetele tencuite ce raméan nezugravite, intreruperile de lucru ale fetei vazute se vor face in dreptul
colturilor, rosturilor, stalpilor, grinzilor sau in zonele umbrite. Reluarea lucrului se va efectua din zona intrerupta, fara
a se afecta suprafata executata. Aceasta prevedere nu se aplica la tencuielile care zugravesc.

Tencuieli gletuite
In cazul in care se urmareste realizarea unor suprafete lise, stratul de tinci se va gletui.

Gletuirea se va executa din pasta de var sau de ipsos aplicata in 2 straturi, cu grosimea totala de aprox. 2
mm. Gletul de ipsos se va aplica numai pe un strat cu un anumit grad de umiditate, pentru a se evita accelerarea
prizei ipsosului.

Aplicarea stratului de glet se face de jos in sus, prin miscari scurte (in zigzag), cu fierul de glet inclinat
sub un unghi de aprox. 20-25°C fata de planul de lucru. Pentru realizarea driscuirii se efectueaza trecerea fierului de
glet de max. 2-3 ori peste suprafata tencuita pentru corectarea defectelor.

Imediat dupa aplicarea uniforma a stratului de mortar pe o portiune mica de suprafata (0,50-0,75 m2),
aceasta se prelucreaza tinanduse muchia fierului de glet aproape perpendicular pe suprafata de prelucrat.
Prelucrarea se face prin miscarea fierului de glet de sus in jossi de la dreapta la stdnga. Pentru a se usura
alunecarea fieruluide gletsi pentru a preveni formarea de aschii si adancituri pe suprafata prelucrata trebuie
sa se aplice o fasie de mortar pe latura de lucru a fetei fierului de glet.

Corectia defectelor se face astfel:

- Dupa terminarea prizei mortarului se inlatura cu mistria neregularitatile aparute la racordul intre planuri
sau materialul inutil adunat.

- Racordurile si denivelarile se vor slefui prin smirgheluire pentru eliminarea asperitatilor. Constatarea
corectarii suprafetei se face prin frecare cu dosul palmei.

- In zone cu defecte majore, lucrarile se refac integral.

- In zonele greu accesibile sau in spatiile unde nu este posibila manevrarea fierului de glet corectiile se
fac cu sablon de lemn.

Tencuieli sclivisite

La tencuielile sclivisite grundul si tinciul vor fi executate cu mortar de ciment.

Stratul de tinci nu se va driscui fin, pentru ca sa se realizeze o buna aderenta a stratului de sclivisire.
Sclivisirea suprafetei se executa inainte de uscarea totala a tinciului.

Tencuieli subtiri

Operatii pregatitoare ale suprafetelor inaintea aplicarii mortarelor tencuielilor subtiri.

- Repararea suprafetelor suport
- Pentru suprafetele din BCA reparatiile se executd dupa montajul elementelor de zidarie, in cazul
unor defecte mici sau inainte de montaj in cazul defectelor mari. Repararea defectelor mici (1-5
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mm) sau inchiderea rosturiior se va realiza cu mortare speciale conform
tehnologiei producatorului de mortar. Rosturile se trateaza apoi, pentru a preintimpina
fisurarea ulterioara a finisajelor, cu fasii din impaslitura de sticla de 20 cm latime, aplicate cu
0 pasta adeziva. Repararea defectelor mari (avand adancituri de 5-15 mm si lungimi de 5-
150mm) se face cu mortar special, dupa curdtarea si eventual amorsarea prealabila a
suprafetelor conform tehnologiei producatorului de mortar. Defectele mai mari (adancime peste
50 mm), muchii rupte, colfuri rupte, se repara prin nivelarea, suprafetei locului degradat prin
taiere cu fierastraul, prelucrare cu burghiul sau o dalta ascutitd pana la obtinerea unei forme
geometrice regulate. Se introduce in lacas bucata de BCA, lipita cu o pasta adeziva. Bucata de
BCA este prelucratd la randul ei ca forma dupa ce in prealabil lacasul a fost curatat si
amorsat conform tehnologiei de aplicare a pastei adezive. Reparatiile executate cu mortar de
ciment se vor ldsa sa se usuce minimum 7 zile. Denivelarile suprafetelor la rosturi se vor retusa
cu o rindea (rascheta speciald sau in ultima instanta un finisaj tip strop a carui grosime va varia.
Indiferent de solutia de mortar aleasa trebuie controlata riguros umiditatea zonelor
reparate inainte de aplicarea solutjilor de tencuieli.

- Pentru suprafete din beton armat (monolit sau prefabricat) operatiile de reparare presupun:

- indepartarea prin slefuire (manuald sau mecanizatd) cu polizor cu piatra abraziva,
a bavurilor sau umflaturilor ce ies din planul suprafetelor cu mai mult de 1 mm;
- repararea adanciturilor (alveolelor mai adanci de 2 mm, ciobiturilor, sparturilor).
- Curatarea suprafetelor suport

- Despréafuirea suprafetelor se face cu perii din plastic, praful rezultat find apoi indepartat
prin suflarea unui jet de aer prin pistolul racordat la un compresor.

- Curatarea petelor de grasime de la cofrare se face prin spalare cu solutii de apa si detergent.

- Amorsarea suprafetelor suport

- Amorsa se prepara din liantul organic utilizat in cazul moratrelor in apa

- Amorsarea se poate face manual, cu bidineaua, sau mecanizat, prin pulverizare cu ajutorul
pistolului pentru aplicat vopsitorii.

- Amorsarea suprafetelor se face numai in cazul solutjilor in care tehnologia acestora o impune

Prepararea mortarelor pentru tencuieli subfiri

Toate mortarele pentru tencuieli subtiri se prepara manual sau cu ajutorul malaxoarelor.

Prepararea mortarelor pentru tencuieli subiiri se va desfasura in principal dupd urmatoarea tehnologie:

- la prepararea manuala sau cu ajutorul malaxoarelor, in cazul retetelor pe baza de ipsos, se pregateste
mai intai componenta lichida (liant organic, plastifiant, intarzietor
de priza) peste care se toarna componenta solida care poate fi, dupa caz, din nisip, var, ciment si apoi
ipsosul (presarat usor si amestecand max. 10 minute);

- 1n cazul retetelor pe baza de varliant organic, se recomanda ca in cazul folosirii varului hidratat praf
sa se foloseasca malaxoare pentru amestecarea componentelor;

- 1n cazul retetelor pe baza de praf de piatra (nisip, ciment alb si liant organic) se pregateste componenta
solida (praf de piatra sau nisip cernut in granulometria doritd, amestecat cu ciment daca este cazul)
peste care se toarna componenta lichida, alcatuita, dupa caz, din liantul organic, vopsea emulsionata.

Consistenta mortarelor se realizeaza functie de modalitatea de aplicare a mortarelor (10—12 ¢cm masurat
pe conul etalon, in cazul aplicarii manuale cu fierul de glet si 7—8 cm masurati cu conul etalon, in cazul aplicarii
mecanizate cu pistolul pulverizator)
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In scopul diversificarii culorilor in acelasi cuartal, se poate varia nuanta finisajului prin folosirea de praf
de marmura colorata diferit.

Durata maxima de pastrare a mortarelor astfel preparate poate fi de pana la 3 luni la temperatura cuprinsa
intre +5... + 20°C, sau conform indicatiilor producatorului.

Aplicarea tencuielilor subtiri

Aplicarea tencuielilor subtiri se face numai dupa uscarea amorsei astfel incat la palpare cu ména sa se mai
simta senzatia de umed.

Aplicarea se poate face pentru orice fel de suport:

- prin netezire (cu fierul de glet, drisca sau eventuale mijloace mecanizate, in grosimile si numarul de
straturi prescrise in tehnologia de aplicare a producatorului;

- sub forma de strop, cu ajutorul pistolului pulverizator pentru tencuieli stropite sau alte instalatii speciale
de pulverizare, conform indicatiilor tehnologice ale producatorului.

Aplicarea tencuielilor exterioare se incepe de la partea superioara a cladirii, pe tronsonul corespunzator
lungimii schelelor.

Pe parcursul executarii lucrarilor de tencuire, se va urmari ca in cadmpurile mari (la fatade), tencuielile sa se
execute cu aceeasi sarja de material pentru a nu se produce diferente de nu a nt e suparatoare.

VERIFICAREA S| RECEPTIA LUCRARILOR
Pentru asigurarea calitatji lucrarilor se impune verificarea calitatji executiei pe etape de lucru.
Criteriile de peformanta, nivelurile lor admisibile si metodele de verificare conform NE 001-96.

Receptia pe faze de lucrari se va face prin verificare la fiecare tronson de fatada functie de cerintele
beneficiarului, dar cel puin o data la 100 m2 pentru:

- rezistenta mortarului;

- numarul de straturi aplicat si grosimile respective (determinate prin sondaje si numarul stabilit prin caiete de
sarcini sau in baza hotararii comisiei de receptie, dar cel putin cate unul la fiecare 200 m2);

- aderenta la suport si intre straturi (cu aceeasi frecventa ca la lit. b);

- planitatea suporturilor, corectitudinea muchiilor si racordarile intre panouri;

- dimensiunile, pozitiile elementelor decorative si corectitudinea executarii acestora, (solbancuri, bréie, cornise
etc.) prin compararea cu detaliile din documentatiile de executie sau cu solutile cadru indicate in caietele
de sarcini.

Aceste verificari se efectueaza inaintea zugraviri sau vopsirii, iar rezultatele se inscriu in registrele
de procese verbale de lucrari ascunse si pe faze de lucrari.

Abaterile admisibile conform NE 001-96.

Receptia lucrarilor se efectueaza pe baza de proces verbal:
- laterminarea lucrarilor pe faze si la terminarea lucrarilor;
- la expirarea perioadei de garantie - receptie finala.
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CAPITOLUL (8) - RECEPTIA LUCRARILOR

RECEPTIA PRELIMINARA

Receptia preliminara se efectueaza atunci cand toate lucrarile prevazute in documentatii sunt complet
terminate si toate verificarile sunt efectuate.

Comisia de receptie examineaza lucrarile fata de prevederile proiectului privind conditiile tehnice si de
calitate ale executiei, precum si constatarile consemnate in cursul executiei de catre organele de control (beneficiar,
proiectant, diriginte, etc.).

In urma acestei receptii se incheie procesul-verbal de receptie preliminara.

RECEPTIA FINALA

Receptia finala va avea loc dupa expirarea perioadei de garantie si se va face in conditile respectarii
prevederilor legale in vigoare, precum si prevederilor din prezentul caiet de sarcini.

CAPITOLUL (9) - NORME S| NORMATIVE PENTRU PROTECTIA MUNCII

La executia lucrarilor se vor respecta prevederile urmatoarelor normative:

- Norme generale de protectia muncii, editia 1996 aprobat de M.M.P.S. si M.S.

- Regulament privind protectia si igiena muncii in constructii. Aprobat cu Ordin M.L.P.A.T. Nr. 9/N/1993.

- Norme specifice de securitate @ muncii pentru lucrari la inaltime, aprobat de M.M.P.S. cu Ordin Nr.
235/27.07.95.

La executarea lucrarilor la inaltime se vor respecta prevederile normativului privind urmatoarele aspecte:

- Incadrarea si repartizarea lucratorilor la locul de munca.

- Instruirea lucratorilor.

- Dotarea cu echipamente individuale de protectie.

- Organizarea locului de munca.

- Rampe, scari de acces si balustrade.

- Norme specifice de protectie a muncii pentru manipularea si transportul prin purtare si cu mijloace
mecanizate si depozitarea materialelor, aprobat de M.M.P.S. cu Ordinul Nr. 719/07.10.97.

La executarea lucrarilor de manipulare si transport, se vor respecta prevederile normativului, privind
urmatoarele aspecte:

- Repartizarea adecvata a lucratorilor.

- Instruirea lucratorilor.

- Dotarea cu echipamente individuale de protectie.

- Alegerea mijloacelor de transport corespunzatoare.

- Depozitarea corecta a materialelor pentru a nu provoca accidente.

- Norme specifice de protectie a muncii pentru lucrari de izolare termica, hidrofuge si protectie

anticorozive, aprobat de M.M.P.S. cu Ordinul Nr. 700/16.11.99

La executarea lucrarilor de izolatii se vor respecta prevederile normativului, privind urmatoarele aspecte:
- Repartizarea corespunzatoare a personalului la locul de munca.
- Instruirea personalului.
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- Dotarea cu echipamente individuale.

- Circulatia pe drumurile din santier.

- Protectia impotriva electrocutari.

- lzolatii la acoperisuri, terase si pereti.

- Conducatorul punctului de lucru va stabili masurile specifice de protectie colectiva si individuala,
sculele, uneltele, dispozitivele si accesoriile necesare executiei lucrarilor.

CAPITOLUL (10) - MASURI DE PROTECTIE A MUNCII SI PSI

La executarea lucrarilor de constructii aferente structurii de rezistenta se vor respecta masurile de protectia muncii
prevazute in actele normative, normele si ordinele specifice in vigoare. Dintre acestea se amintesc:

1. "Legea nr.5/1985", cu privire la protectia muncii

2. "Norme republicane de protectia muncii®, aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanatatji, cu

Ordinele nr.34/1975 si 60/1975, inclusiv modificarile aprobate cu Ordinul 110/1977 si 39/1977
3. "Normele departamentale pentru protectia muncii in constructii*, aprobate de Ministerul Constructiilor cu
Ordinul 941/1968

4. "Normele de protectia muncii*, aprobate de Ministerul Constructiilor Industriale cu Ordinul 7/N/1970

5. "Normele specifice de protectia muncii pentru activitatea intreprinderilor de constructii-montaj si de

deservire apartinand Consiliilor Populare", avizat de C.S.E.A.L. cu adresa nr.620/1969

6. "Normele de protectia muncii in activitatea de constructii-montaj", aprobate de Ministerul Constructjilor

Industriale cu Ordinul nr.1233/D/1980.

7. "Norme republicane de protectia muncii", aprobate cu Ordinul CSPM si MSPS nr. 182/1966 - 702/1966.

8. "Norme generale de protectie impotriva incendiilor, la proiectarea si realizarea constructiilor i

instalatiilor", aprobate prin Decretul nr.290/16.08.1977

9. "Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia la actiunea focului", P118-83

10. "Normele departamentale de protectia muncii*, editie 1968, aprobate de Ministerul Industriei Chimice

11. "Norme de prevenirea si stingerea incendiilor", aprobate de Ministerul Constructiilor Industriale cu

Ordinul 742/D/1981

12. "Regulamentul de protectia si igiena muncii in activitatea de constructii”, aprobat cu Ordinul MLPAT

nr.9/N/1992.

La uzinarea confectiilor metalice se vor respecta si masurile de tehnica securitatii muncii specifice unitatilor
de constructii de masini.

La executarea prefabricatelor din beton se vor respecta masurile de protectie a muncii specifice unitatilor de
prefabricate (poligoane), precum si statiilor de betoane si balastierelor.

In cadrul activitdti de protectia muncii desfasurate de unitdtile participante la executarea lucrarilor de
constructii se vor lua masuri de introducerea imediata in practica (instructaje, masuri concrete la punctele de lucru,
etc.) a tuturor actualizarilor si completarilor la normele de protectia muncii existente, precum si a celor nou aparute,
sub forma de legi, norme si normative sau regulamente, astfel incat activitatea de protectia muncii si igiena muncii
sa se desfasoare pe baza actelor normative aflate in vigoare la data executjei.

Organizarea activitaii de protectia muncii se va face, atat la nivelul unitatilor de uzinare, cat si a unitatilor de
executie pe santier (inclusiv montaj) pe baza actelor normative in vigoare, stabilindu-se in mod clar responsabilitatile
factorilor implicati (conducerea unitatjlor, sefii punctelor de lucru, sefii formatjunilor de lucru si intreg personalul
muncitor, personalul desemnat pentru desfasurarea activitatii de protectia muncii precum si proiectantii care executa
documentatji tehnologice pentru lucrari de construcji).

Devizele oferta pentru lucrarile de executat vor cuprinde si fondurile necesare realizari masurilor de
protectie a muncii stabilite pe baza proiectului tehnologic si a proiectului de executie.

In cadrul proiectului de executie s-a cuprins o listd de lucrari necesare in scopul prevenirii accidentelor
(parapete de sigurantd, podine de lucru, tablite indicatoare, dispozitive de siguranta, etc.)

In cadrul proiectului de organizare de santier, intocmit de catre unitatile executante de Iucrari de construct,
se vor cuprinde, de asemenea, masurile de protectia muncii i prevenirea accidentelor sau avariilor de retele
existente pe amplasament sau in imediata vecinatate. In cazul in care existd pericolul ca bratul, carligul, sarcina din
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carlig sau cablul macaralei s& se atinga de conductorii unor retele electrice, se vor lua masuri pentru indepartarea
acestui neajuns (devierea liniilor sau reamplasarea macaralei, etc.). Cand nu este posibil acest lucru, nu se va lucra
cu macaraua decat dupa scoaterea din functie a liniei electrice respective.

Tn conformitate cu dispozitiile legale Tn vigoare, pe timpul executiei si al exploatarii lucrarilor proiectate,
executantul si beneficiarul lucrarilor vor instala toate indicatoarele si mijloacele de protectie si de atentionare
adecvate si vor executa toate marcajele necesare pentru protectia si avertizare, precum si cele pentru identificare in
viitor al traseelor retelelor subterane proiectate si executate.

Lucrarile periculoase trebuie sa fie semnalizate, atat ziua cat si noaptea, prin indicatoare de circulatie sau
tablii indicatoare de securitate, sau prin orice alte atentionari speciale, in functie de situatia concreta din timpul
executiei sau a exploatarii lucrarilor proiectate.

La cartea constructiei trebuie neaparat anexate si plansele contin@nd retele subterane cu caracteristicile
lor, asa cum ele au fost real executate.

in afara de lucrarile de protectia muncii, de siguranta circulatiei si de prevenirea incendiilor prevazute Tn
cadrul proiectului, executantul va realiza de asemenea toate masurile de protectia muncii, siguranta circulatiei si
prevenirea incendiilor, rezultate ca necesare pe baza proiectului de executie a organizarii lucrarilor, acestea
suportandu-se din cota de organizare de santier sau din cota de cheltuieli indirecte.

In continuare se amintesc cateva masuri de protectia muncii in scopul atentionarii asupra lor (insa
executantul lucrarilor nu se va limita la aceasta lista, fiind obligatorie respectarea si aplicarea tuturor prevederilor
legale in vigoare).

a) organizarea activitaii de protectia muncii va cuprinde toate aspectele prevazute prin actele normative,

ca de exemplu:

— instructajul de protectie si igiena a muncii

— controlul medical al personalului

— propaganda de protectie si igiena a muncii

— repartizarea personalului la locurile de munca

— reguli de igiena a muncii i acordarea primului ajutor in caz de accidente

— instruirea personalului muncitor si de conducere asupra riscurilor profesionale in construcii,
precum si asupra mijloacelor de combatere a lor

— asigurarea cu mijloace individuale de protectie

— asigurarea cu dispozitive de siguranta si securitate a muncii

— luarea de masuri speciale de protectie si securitate a muncii la executarea lucrarilor pe timp
friguros

b) masuri de protectia muncii la executarea lucrarilor de:

1. incarcare, descarcare si depozitare a materialelor
— lucrarile se vor executa in locuri special amenajate si nepericuloase pentru muncitori
— la operatiunile manuale de incarcare si descarcare se vor folosi angajati care intrunesc
conditiile prevazute prin lege
— se vor folosi utilaje, dispozitive si echipamente corespunzatoare pentru asigurarea unei depline
securitati a muncii
— se vor respecta prevederile legale cu privire la igiena muncii (greutati maxime manevrabile
manual, etc.)
— se interzice stationarea sau circulatia sub materialele transportate la inal{ime, precum si in zona
de actiune a utilajelor care executa manevrarea materialelor
— se vor respecta prevederile legale in vigoare cu privire la executarea acestui gen de operatji in
depozite, in statii CFR (proprii sau nu) sau in cazul unor materiale speciale (acizi, butelii cu
diverse gaze, substante toxice sau explozive, etc.)
2. instalatii electrice de santier
— se vor respecta masurile specifice de protectie prin: protejarea corecta a conductorilor electrici,
pozarea lor in locuri fixe si sigure in scopul evitarii atingerilor intdmplatoare, utilizarea unor
accesorii electrice (lampi, etc.) fara defectiuni si fara riscul atingerilor intdmplatoare a partilor de
protectie, separarea de protectie a utilajelor, folosirea echipamentului de protectie
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corespunzator pentru evitarea electrocutarilor, protectia prin legarea la paméant sau legarea la
un nul, dispunerea de prize de pamant, etc.

toate utilajele cu functionare electrica se vor verifica inainte de inceperea lucrului. La montarea
lor si incercarile de functionare se va verifica legarea la pamant si la conductorul de nul
conductorii electrici se vor verifica zilnic pentru a nu prezenta deteriorari

3. terasamente

inainte de inceperea lucrarilor de sapaturi se va preda constructorului (prin grija beneficiarului) o
schita de plan contindnd toate retelele sau constructiilor subterane ce se gasesc pe
amplasament

executarea sapaturilor in zona cablurilor electrice subterane se va face numai dupa scoaterea
acestora de sub tensiune

se vor lua masuri corespunzatoare pentru prevenirea prabusirii malurilor sapaturilor (sprijiniri,
interzicerea depozitarii paméantului la marginea sapaturii, a circulatiei mijloacelor de transport si
ridicat in apropierea sapaturilor, etc.)

ingradirea locurilor de unitate publica situate in zona sapaturilor cu parapete de protectie (h >
1,0 m), dispunerea de tablite indicatoare, podete cu balustrade la trecerea peste santurile
sapate, asigurarea iluminarii acestor locuri pe timpul nopfji

se va controla sistematic starea taluzurilor

se vor utiliza echipamente de lucru corespunzétoare, dispozitive (podine, scari, etc.) adecvate,
precum si utilaje a caror functionare a fost verificata

4. prepararea si transportul betoanelor si mortarelor

prepararea betoanelor si mortarelor se va face in instalatii centralizate, respectandu-se normele
de protectia muncii specifice

transportul la santier se va face cu autobetoniere sau cu autobasculante

transportul betonului pe verticala sau orizontala in cadrul santierului se va face cu pompe de
beton sau bene a caror stare tehnica se va verifica zilnic

de asemenea, se va verifica zilnic starea tehnica a utilajelor de ridicat si transportat (macarale,
etc.)

stationarea sau circulatia persoanelor sub si in raza utilajului de ridicat, pe timpul transportului,
este interzisa

circulatia pe cofraje pentru transportul betonului se va face pe podine cu latimea de min. 1,20 m
la transportul si turnarea betonului cu pompe de beton se vor respecta normele specifice de
protectia muncii, cat si instructiunile de functionare a utilajului

5. turnarea si compactarea betonului

sefii de santier, sefii de puncte de lucru, maistrii si sefii de echipa isi vor indeplini cu strictete
atributiile si obligatiile cu privire la instructajul de protectie a muncii, propaganda privind
protectia muncii, sa urmareasca aplicarea la locul de munca a masurilor de protectia muncii, sa
asigure securitatea muncii

inainte de inceperea turnarii betonului, seful punctului de lucru va controla modul de executie a
cofrajelor, podinelor si schelelor, intocmind un proces verbal de receptie interna

podinele de lucru vor fi prevazute cu balustrade si scandura (bordura) de margine

se interzice accesul persoanelor in zona de betonare, unde exista pericol de cadere a betonului
la compactarea betonului cu ajutorul vibratorului se vor lua masuri specifice, dintre care se
amintesc:

« vibratoarele vor fi verificate inainte de inceperea turnarii
e in cazul defectarii in timpul turnarii, ele vor fi deconectate imediat si predate electricianului pentru

verificare

e carcasa vibratorului se va lega la pamant, iar personalul care lucreaza cu vibratoare va purta cizme de
cauciuc si manusi electroizolante
« conductorii care alimenteaza vibratoarele vor fi flexibili si izolatj in tub de cauciuc
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« in timpul deplasarii vibratorului sau la intreruperea lucrului pentru un timp oricat de scurt, acesta se va
deconecta de la reteaua electrica

e manevrarea vibratoarelor se va face de catre personalul muncitor caruia i s-a facut instructajul de
manipulare, precum si cel specific de protectia muncii

la turnarea betonului in elemente verticale se vor folosi bene cu furtun omologate, sau palnii
montate la partea superioara a cofrajului

se va verifica starea tehnica a benei si accesoriilor acesteia manipularea benei cu furtun sau a
benei de tip uzual (omologata si aceasta) se va face in conformitate cu instructjunile specifice
de utilizare

se va verifica dispozitivul de agatare in carligul macaralei

6. fasonarea si montarea armaturilor de otel-beton

se vor respecta normele de protectia muncii specifice atelierelor (de santier sau centralizate)
destinate fasonarii armaturilor si utilizarii maginilor si utilajelor din dotare

se vor utiliza echipamente de lucru, scule si dispozitive adecvate si in buna stare tehnica si de
functionare

se interzice montarea armaturilor in apropierea liniilor electrice sub tensiune

este interzisa circulatia si montarea armaturilor pe cofrajul planseului inainte ca acesta sa fi fost
consolidat si verificat

este interzisa circulatia pe armaturile deja montate

sudarea armaturilor se va face in conditiile de sigurantd conform normelor in vigoare (vezi si
punctul 11)

7. zidarie

executarea lucrarilor de zidarie se va face pe schele tipizate sau realizate reglementar, ingradite
cu parapete de 1,0 m indltime si prevazute cu scanduri de margine (borduri)

pentru circulatie se vor folosi numai schele

aducerea montajului si caramizilor se va face cu dispozitive speciale, asigurate pentru caderea
materialelor

dispozitivele de ridicare vor fi prevazute cu sigurante cu cabluri, respectandu-se toate normele
prevazute de 1.S.C.I.R. Personalul muncitor care le manevreaza va trebui sa fie autorizat in
acest sens

toate golurile periculoase vor fi inchise si ingradite cu parapete de protectie

se vor folosi unelte si scule adecvate si echipamente de protectie individual conform legii
conducatorul punctului de lucru este obligat in permanentd a controla ca mecanismele si
dispozitivele actionate electric sa fie in buna stare (prin electricianul de serviciu) si sa fie legate
la padmant

8. cofraje, schele, esafodaje si scari

de reguld se vor folosi schele, esafodaje, scari si cofraje din inventar (tipizate). Daca se
utilizeaza elemente netipizate, acestea se vor executa pe baza de proiect aprobat

se vor lua toate masurile necesare pentru asigurarea rezistentei, stabilitatii si sigurantei in
exploatare a acestui gen de lucrari, in conformitate cu prevederile normelor si a fiselor
tehnologice

la executarea (montarea) schelelor, cofrajelor, etc., personalul muncitor va fi echipat cu centuri
de siguranta ancorate in elementele fixe si rezistente ale constructiei

schelele interioare vor fi solide si bine contravantuite

rampele de acces (scari) se vor folosi numai pentru legarea a doua niveluri consecutive. Ele vor
avea o constructie solida, cu latimea de minimum 1,0 m, echipate cu balustrade cu h > 1,0 m pe
ambele parti. Dimensiunile treptelor si vangurilor se vor determina prin calcul si se vor alcatui
conform normelor in vigoare

scarile se vor asigura impotriva rasturnarii sau alunecarii

toate elementele cofrajelor se vor executa pe baza fiselor tehnologice aprobate de conducerea
unitatii de constructii-montaj
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la lucrarile de cofraje va participa numai personalul muncitor admis pe baza normelor in
vigoare. Se vor utiliza echipamente si scule corespunzatoare. Zilnic, maistri vor verifica starea
cofrajelor luand masuri de remediere (imediat) daca este cazul. Urcarea si circulatia pe cofraje
se va face pe scari si podine asigurate cu balustrade de protectie

la utilizarea si confectionarea cofrajelor din lemn se interzice fumatul

la utilizarea cofrajelor metalice de inventar se vor respecta prevederile proiectelor acestora si a
fiselor tehnologice

9. montarea prefabricatelor

fisele tehnologice vor cuprinde masuri de protectia muncii si echipamentul de protectie necesar
continutul fiselor tehnologice va fi prelucrat cu intregul personal care lucreaza la montare, de
catre conducatorul tehnic al montarii, acesta avand si obligatia de a asigura si urmari utilizarea
echipamentelor de protectie. In zonele de montaj se vor respecta toate masurile de protectia
muncii

fisele tehnologice vor cuprinde si instructiunile pentru manipularea, transportul si depozitarea
prefabricatelor

legatorii de sarcina vor trebui examinali si atestati pentru aceasta activitate

asezarea de materiale, scule sau alte piese peste elementele prefabricate care nu sunt montate
definitiv este interzisa

este interzisd executarea lucrarilor de montaj ca si stationarea sub elementele care se
monteaza

inainte de inceperea ridicarii se va verifica utilajul de montaj (macara)

sunt interzise lucrarile de ridicare la inaltime pe vant puternic (viteza peste 11 m/sec), pe polei,
ninsoare sau ploaie puternica

dispozitivele de agatare si legare la carligul macaralei se vor prevedea conform figei tehnologice
de montaj

nu se admite ridicarea unui element mai greu decat capacitatea de ridicare a macaralei

inainte de ridicarea elementelor se va face o saltare a acestuia (de circa 20 + 30 ¢cm) in scopul
verificarii prinderii in carligul macaralei si in dispozitivul de ridicare

pentru evitarea balansului se vor utiliza franghii de ghidare

in timpul ridicarii nu se fac reparatji la utilajul ridicator sau la obiectul ridicat

muncitorii montori care primesc elementele la inaltime vor circula pe platforme solide prevazute
cu balustrade si vor fi asigurati cu centuri ancorate solid de un element stabil si rigid al
constructiei

desfacerea carligului mecanismului de ridicat de pe obiectele ridicate se poate efectua numai
dupa ce s-a verificat stabilitatea sigura a acestor obiecte, conform fisei tehnologice

se admite agezarea provizorie, insa sigura, a obiectelor ce se monteaza numai pe alte elemente
de constructii deja montate si consolidate definitiv, conform proiectului

prinderea elementelor prefabricate se va face numai in locurile stabilite prin proiect. Se vor
utiliza numai cabluri confectionate industrial si omologate

pentru lucrarile de incarcare, descarcare, transport si depozitare, producatorul de elemente
prefabricate va intocmi fise tehnologice care vor cuprinde si masurile de protectia muncii
elementele prefabricate care, dupa desprinderea din cérligul macaralei nu prezinta suficienta
siguranta vor fi consolidate cu cabluri de intindere prinse de elementele solide ale constructiei
montarea planseelor prefabricate la fiecare nivel superior este permisa numai dupa asezarea
planseului nivelului inferior. Golurile ramase in planseu, avand suprafata mai mare de 900,0 cm?
se vor acoperi cu podine provizorii bine fixate

lucrarile de monolitizare se vor executa de pe planseele gata montate sau de pe schele si cu
centuri de siguranta, dupa caz

executarea lucrarilor interioare este permisa numai daca, deasupra locului de munca, sunt
montate si solidarizate cel putin doua plansee
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In timpul montarii prefabricatelor, pentru trecerea de la un element la altul se vor executa
podete prevazute cu balustrade de protectie
se interzice mersul pe talpa superioara a grinzilor metalice
inainte de inceperea lucrarilor de montare, conducatorul punctului de lucru este obligat sa
verifice: respectarea conditiilor prevazute in fisa tehnologica, starea tehnica a utilajelor si
dispozitivelor de ridicare, starea elementelor prefabricate, instruirea personalului muncitor,
instructajul cu privire la protectia muncii si avizul medical al acestuia, capacitatea de ridicare a
macaralei, etc.

10. montarea constructiilor metalice

montarea confectiilor metalice se va face pe baza fisei tehnologice care va cuprinde utilajele,
dispozitivele si echipamentele necesare, respectiv masurile de protectia muncii la acest gen de
lucrari, pe fiecare element

sefului de punct de lucru ii revine sarcina de a prelucra cu intreg personalul muncitor, continutul
fisei tehnologice cu privire atat la operatiile de montaj, cat si la protectia muncii. De asemenea,
seful punctului de lucru raspunde de punerea in practica a masurilor de protectia muncii, de
distribuirea echipamentelor de protectie, de verificarea bunei functionari a utilajelor si
dispozitivelor de montaj

pentru prinderea elementelor metalice in carligul macaralei se vor folosi dispozitive adecvate,
sigure si care sa permita desprinderea usoara, dupa montaj, fara ca muncitorii sa fie nevoiti sa
se urce spre carlig

se vor prevede diferite piese sudate (inele) solide, pentru fixarea carabinelor centurilor de
siguranta ale montorilor

pentru pregatirea sudarii si sudarea imbinarilor de montaj se vor folosi schele suspendate,
conform figei tehnologice

este interzisa lasarea in stare suspendata a elementelor in curs de ridicare

desprinderea din carligul macaralei este permisa numai dupa verificarea stabilitatji lor, care se
va realiza astfel:

« pentru stalpi tronson de baza, prin prinderea in cele patru buloane de ancoraj

« pentru stélpi tronson curent, prin prinderea in toate buloanele de montaj si ancorarea cu cel putin trei
ancore rigide (spraituri) si executarea a 10% din sudurile definitive de la cele patru talpi ale stalpului

 pentru grinzi, prin agezarea pe scaune sau suporti si prinderea cu eclise si suruburi de montaj

« pentru diagonale la contravantuiri verticale, prin executarea a cel putin 20% din cordoanele de sudura de
montaj prevazute in proiect

este interzisa circulatia pe talpa superioara (sau inferioara) a grinzilor metalice deja montate

la montarea confectjilor metalice, muncitorii vor avea, pe langa centura de siguranta, franghii si
incaltaminte nealunecoasa (cu talpa subtire)

este interzisa stationarea sub piesele ce se monteaza

ordinele si dispozitiile de serviciu transmise direct muncitorilor se vor da cu tot calmul si fara
semne stridente care ar putea produce vreo emotje sau le-ar distrage atentia de la mentinerea
echilibrului

11. lucrari de sudura

la lucrari de sudura nu sunt admisi decat muncitori calificati, care au absolvit cursuri de
specialitate, au facut un instructaj special de tehnica a securitatii muncii si au varsta de peste 18
ani

persoanele care executa sudura, respectiv cele care executa verificarea sudurii (indiferent de
faza de executie) vor fi dotate cu echipament de lucru si protectie adecvat prevazut in normative
si au obligatia de a folosi acest echipament in timpul lucrului. La executarea lucrarilor de sudura
pe schele la inaltime se vor lua masuri de siguranta si securitate atat pentru sudor cat si pentru
aparatul de sudura, pentru a nu cadea, iar schelaria din lemn se va proteja cu foi de tabla
impotriva unui eventual incendiu. Sudorii vor fi dotati cu centuri de siguranta. Personalul
desemnat cu verificare si controlul sudurilor va fi de asemenea dotat cu echipament de protectie
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specific lucrului la inalime (centuri de siguranta, casti de protectie si masca de protectie in
cazul verificarilor in timpul sudarii)
— in functie de procedeul de sudare - de regula sudura electricd - se vor respecta masurile
prevazute in normele de tehnica securitatii muncii la instalatii de joasa tensiune, elaborate de
Ministerul Energiei Electrice si in standardele de stat privind transformatoarele de sudura. De
asemenea, se vor respecta toate normele aflate in vigoare cu privire la protectia muncii la
executarea sudurilor prin diferite procedee
— se interzice executarea lucrarilor de sudura sub cerul liber pe timp de ploaie sau ninsoare sau in
apropierea unor materiale sau produse inflamabile
12. lucrari de protecitii anticorozive si la foc
— protectia anticoroziva (urmata de protectia la foc) se face la elementele metalice ramase
aparente dupa montajul structurii metalice si a elementelor din beton
— protectia anticoroziva se va face cu vopsele pe baza de rasini si solventi organici care sunt
toxici, inflamabili si explozivi, motiv pentru care (atat la uzinare, cét si dupd montaj) se vor
respecta urmatoarele masuri:
 sevaasigura o buna ventilatie artificiala pusa in migcare inainte de inceperea lucrului
 temperatura camerei unde se executa vopsirea nu va depasi 16 + 20°C
e Se va asigura o buna ventilatie de absorbtje locala
« instalatia electrica va fi ermetica, antiexploziva si la o tensiune de 12 +14 V
« se vor aduce la locul de munca numai cantitatile de materiale care vor fi puse in opera in cel mult 6 ore
 seva interzice aproprierea cu flacara sau cu surse de scantei la o distanta mai mica de 25,0 m
« lacurile si vopselele se vor aduce in ambalaje bune, iar pastrarea lor nu se va face la locul de lucru
« materialele folosite pentru stergere vor fi depozitate intr-un loc ferit de incendiu
e curatirea uneltelor de vopsit nu se va face la punctul de lucru
« aparatele de vopsit vor fi verificate periodic asigurand buna lor functionare
« se vor instala extinctoare cu con si spuma chimica si lazi cu nisip la punctul de lucru
e caile de acces vor fi libere si uscate
— nu vor fi admisi la lucru muncitorii fara vizita medicala lunara si fara instructajul necesar de
protectia muncii
— se vor respecta masurile de prevenire a incendiilor
— sefii punctelor de lucru vor supraveghea executarea lucrarilor conform tehnologiilor adoptate si
cu respectarea masurilor de prevenirea incendiilor
— la executarea lucrarilor de protectie la foc a elementelor metalice se vor respecta masurile de
protectia muncii specifice in fisele tehnologice specifice acestui gen de lucrari

c) Prin proiectul de organizare de santier intocmit de unitatile de constructii-montaj se vor preciza masurile cu
privire la accesul in santier al utilajelor, circulatia auto si pe cale feratd in interiorul santierului, transportul
materialelor, organizarea depozitelor de santier. Santierul se va delimita de locurile publice din zona prin Tmprejmuire
si efectuare a pazei permanente si controlul persoanelor care intra in santier. Se vor amenaja locuri speciale pentru
aprovizionarea santierului cu energie electrica, apa tehnologica si potabila. Se vor plasa tablite indicatoare in locuri
periculoase.

Proiectul de organizare de santier va cuprinde toate masurile necesare desfasurarii executjei in bune
conditii, fara pericol de accidente si avarii retele, prin dezafectarea, mutarea sau devierea, sau scoaterea temporara
din functiune a retelelor aflate pe amplasament, respectiv in imediata vecinatate a santierului.

CAPITOLUL (11) - SIGURANTA LAFOC

Se vor respecta normele tehnice de proiectare si realizarea constructiei privind protectia la actiunea focului.

Echiparea si dotarea cladirii cu instalatii de stingerea incendiului, retele de hidranti interiori (sau instalatii de
stingerea automata cu apa, spuma, gaze inerte, pulberi).Pe timpul executarii lucrarilor de sudura oxiacetilenica se
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vor lua masuri de supraveghere pentru evitarea producerii de incendii avindu-se in vedere ca la executia coloanelor
se va folosi in foarte mare masura incalzirea conductelor cu flacara, pentru indoire. Se va evita propagarea focului
prin golurile de trecere a elementelor de instalatii prin pereti si plansee. Secutitatea la contact se va asigura prin
folosirea de echipament adecvat pentru fiecare operatiune in parte din care amintim: manusi, ochelari, sort pentru
sudori, ciocane, spituri, corespunzatoare pentru spargere in ziduri, utilaje ca macara, troliu etc. pentru ridicarea
greutatilor.

Tot din motive de siguranta la foc golurile intre conducte si tevile de protectie se vor umple cu snur din
azbest.

Se va stabili nivelul clasei de combustibil si a limitei de rezistenta la foc a elementelor ce alcatuiesc izolatii
sanitare (tevi, accesorii, obiecte sanitare, inclusiv izolatia acestora in coralare cu clasa de combustibilitate si limita de
rezistenta la foc a elementelor constructiei care sunt strapunse sau pe care se monteaza elementele instalatiei.

CAPITOLUL (12) - DISPOZITII FINALE

In conformitate cu prevederile legislatiei actuale privind calitatea in constructii, beneficiarul (in calitate de
investitor, administrator si utilizator al constructiei) ii va revine obligatia de a asigura receptia lucrarilor pe parcurs si
la terminarea lor, de a asigura intocmirea cartii tehnice a constructiei, conform normelor tehnice aflate in vigoare
(C167-77).

De asemenea, beneficiarul, in calitate de administrator si utilizator al constructiei ii revine obligatia de
folosire a constructiei in conformitate cu instructiunile prevazute in cartea tehnica, de a efectua urmarirea comportarii
in timp a constructiei si de a efectua la timp lucrarile de intretinere si reparatji ori de cate ori este necesar.

In acest sens, in continuare se fac cateva precizari cu privire la intretinerea si exploatarea constructiei:
se va efectua verificarea periodica a protectiei la foc si anticorozive a partilor metalice neinglobate in beton
(daca este cazul);

¥ se vor evita infiltratile de apa in zona grinzilor si a stalpilor, in acest sens, se vor efectua frecvent
verificari (si reparatii daca este necesar) ale invelitorii acoperisului, precum si a instalatiilor purtatoare
de ap3;
pe durata depunerilor de zapada pe acoperis, se vor lua toate masurile necesare pentru limitarea
grosimii stratului de zapada, in limitele greutdti zapezii, adoptat in calcule. De asemenea, pe
perioadele de topire a zapezii se vor lua masuri ca evacuarea apei sa se faca fluent, fara acumulari pe
acoperis, eliminandu-se riscul formarii de gheata pe acoperis;
de asemenea, se vor evita infiltratile de apa in zona fundatjilor, indepartandu-se sursele de apa
(canalizare colmatata, disfunctionald, conducte de apa si canalizare - atét interioare, cat si exterioare,
din reteaua publica) care prezinta fisuri sau crapaturi;
pe timpul exploatarii se vor urmari si inregistra tasarile constructjilor propuse;
se va urmari buna functionare a rosturilor de tasare si a retelei de pompe de siguranta pentru situatji cu
freatic ridicat;
pentru verificarea si intretinerea lucrarilor de inchideri, finisaje, instalatii etc., se vor respecta precizarile
din documentatiile de specialitate respective
orice modificari structurale sau nestructurale se vor efectua numai cu acordul scris al proiectantului
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sau pe baza unei expertize tehnice de specialitate. | ORDINUL ARHITECTILOR |
__DINROMANIA
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Caietele de sarcini prezentate mai sus au caracter general, la executie urmand sa fie respecta .'ﬁiéndard‘ale
si normele tehnice, tehnologice aflate in vigoare la data executiei, inclusiv cele actualizate car ¢ infocuiesc i
anuleaza normele valabile la data fntocmirii proiectului. leﬁ’iﬁ"EBJi?‘?,E]E?j,'f‘l? '
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